KLAPKA UZAVIRACI MEZIPRIRUBOVA — TROJITA EXCENTRICITA

L32.8 172 516 DN50-DN600

MATERIAL

Téleso — uhlikova ocel na odlitky s natérem dle pfani zakaznika
Tésnéni kov- kov - lamelové s trojitou excentricitou (-196°C...+420°C)
Disk uhlikova ocel na odlitky

nerezova ocel
Vfeteno nerezova ocel

PRIPOJENI

Pripojovaci rozméry a Uprava tésnicich ploch pfirub jsou dle DIN2501 PN dle
typu. Stavebni délky dle DIN3202

OVLADANI

Klapka je ovladana ru¢né pomoci Snekové prevodovky. Klapka se zavira
(otevird) otacenim rucniho kola doprava (doleva). Polohy zavieno - otevieno
jsou vymezeny dorazy. Polohu disku je mozno zkontrolovat na optickém
ukazateli polohy.

PRINCIP LAMELOVEHO TESNENI S TROJITOU EXCENTRICITOU

Talif unasi tésnici krouzek z nerezovych lamel, mezi nimiz je vrstva grafitu,

lamely se jedna po druhé pfimacknou proti nerezovému sedlu,geometrie v sedle
zajistuje dosednuti talife do sedla témér bez tfeni, ¢imz se minimalizuje kroutici

moment a opotrebeni

Dalsi informace, vcetné rozmérd na vyzadani

PN 16

POUZITI

Hlavni vyuZiti je pro uzavirani nebo regulaci
kapalnych a plynnych médii neobsahujici pevné
Casti. Rozsah poutziti je pfimo zavisly na jejich
materialovém provedeni, vlastnostech a teploté
média. (elektrarny, teplarny, chemie,
petrochemie,cukrovary a jiné)

TECHNICKY POPIS

Klapka s trojitou excentricitou mezipfirubové
konstrukce je uzaviraci nebo regulacni armatura, u
které uzavirani provozni latky probiha pomoci disku
unaseného Cepy na hrideli otacejici se kolem své
osy v rozsahu 0-90st. Utésnéni uzavéru armatury se
zabezpeCuje dosednutim disku na sedlovy krouzek z
nerezové oceli , ktery je stlacen mezi dvéma
plochymi tésnicimi krouzky pfitlacnou viozkou
zajisténou Srouby se zapustnymi hlavami. Hridel
klapky je ze strany pfiruby pro ovladani tésnéna v
ucpavkovém prostoru ucpavkou zajisténou
ucpavkovou matici, a na opacné strané tésnicim
krouzkem dotlacenym vickem a zajisténym Srouby
se zapustnou hlavou.

ZKOUSENI
Klapka uzaviraci je zkousena podle CSN a DIN.
MONTAZ

Klapka se montuje do vodorovného, svislého nebo
Sikmého potrubi pomoci pfirub. Mezi télo a pfirubu
musi byt vlozeno odpovidajici tésnéni, Srouby prirub
utahovat rovnomérné do kfize aby bylo zaruc¢eno
rovnomérné stlaceni tésnéni prirub. Pokud bude
klapka montovana jako koncova armatura musi byt i
v tomto pfipadé osazena pfirubou na vystupu z
dAvodu ddkladného zajisténi pfitlacné vlozky.
Proudéni pracovni latky je mozné ve sméru Sipky na
télese a za urcitych podminek i v protisméru avsak
tuto skutecnost je nutné vzdy konzultovat s
dodavatelem. Klapku vzdy montovat v zaviené
poloze!

POZNAMKA

Tyto klapky mohou byt ovladany elektropohony a
pneupohony, technické listy zaSleme na pozadani
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