ODVADEC KONDENZATU TERMOSTATICKY
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Pfivafovaci konce dle DIN 3239-1-R6
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Pfivafovaci konce dle DIN 3239-2-R8

Popis funkce
Termostaticky odvadéc kondenzatu
s nerezovym, a otéruvzdornym cidlovym
termoregulatorem. Je vybaven vnéjSim
stavitelnym zafizenim regulatoru, vnitfnim
sitem a ochranou proti zpétnym razdm. Ma
samocinné odvzduShovani a bezazbestove
tésnéni télesa (grafit/13 CrMo 4 4).
Odvadé¢  kondenzatu Ize

v libovolné poloze.

montovat

MozZnosti pouziti
Dovolena teplota TMA (°C)
pro pfivafovaci konce dle

E;gt‘fgi”' DIN 3239
PMA (bar) Forrl:r;:l-RES FornE)’gl-RS

15 20 25 15 25
105 550 | 550 | 550 | 550 | 550
121 540 | 550 | 550 | 550 | 550
123 539 | 549 | 550 | 550 | 550
150 525 | 635 | 536 | 550 | 550
180 511 | 521 | 523 | 550 | 550

DN | d, d, | pro trubky 211 500 | 509 | 511 | 550 | 550
, 225 494 | 505 | 506 | 546 | 550
o 15 | 16 | 22 | 21,382 250 485 | 497 | 499 | 538 | 542
Y 9 275 476 | 487 | 490 | 531 | 535
Sed 20 | 19 | 28 | 26,9x4,0 300 | 467 | 481 | 484 | 525 | 528
ad E 25 24 35 33,7x5,0 Pfipustny tlakovy rozdil A PMX 250 bar
( tlak pfed a za odvadécem)
e 15 | 18,5 | 34 | 33,7x8,0
N o
® o P Moznosti pouziti
ZX | o5 25 49 | 483x12.5 Provedeni se zvlastnimi Srouby a
oo ’ ’ maticemi za pfiplatek
Dovolena teplota TMA (°C)
Provozni |Pro pfivafovaci konce dle DIN
_ ! 3239
Material DIN pretiak Form1-R6  Form 2-R8
. 10CrMo9 10 PMA (bar) DN DN
Téleso
(1.7380) 15 | 20 | 25 | 15 | 25
Srouby 21 CrMoV 57 67 580 | 580 | 580 | 580 | 580
(1.7709) 78 571 | 580 | 580 | 580 | 580
Matice 24 CrMo 5 80 569 | 579 | 580 | 580 | 580
_ (1.7258) 110 546 | 556 | 557 | 580 | 580
Zvlgstnl Srouby a| X 22 CrMoV 121 137 532 | 541 | 542 | 580 | 580
matice (1.4923) 144 | 528 | 538 | 539 | 577 | 580

Termoregulator

Nerezovy dvojkov

Ostatni vnitini dily

e |

C:‘g***

nerezavéjici oceli;
utésnéné &asti:
proti otéru
legovani titanem

Zpusob pripojeni
Privarovaci konce DN 15, 20, 25

Navarovaci hrdla

Hmotnost

Provedeni s pfivafovacimi konci cca 15,4

kg.

162 519 | 529 | 530 | 569 | 580
180 511 | 521 | 523 | 560 | 573
200 504 | 513 | 515 | 554 | 565
225 494 | 505 | 506 | 546 | 557
250 485 | 497 | 499 | 538 | 550
275 476 | 487 | 490 | 531 | 543
300 467 | 481 | 484 | 525 | 537
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Prutokovy diagram

Diagram znazornuje maximalni

pruto¢né mnozstvi horkého a

studeného kondenzatu pFi

provoznim nastaveni (parotésny

uzaver).
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PrGtoéné mnozstvi pro studeny o

kondenzat.
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Pri objednavce uvadéjte:

Tlak pary, protitlak, uvazované mnozstvi
kondenzatu, zplsob pfipojeni, svétlost
pfipojeni, misto zabudovani pfistroje
nebo druh pouzité pary.

Za piiplatek je mozné:

Prejimaci protokol podle DIN 50049/-
3.1A, -3.1B a -3.1C. Prejimaci protokoly
je nutno udat jiz pfi objednavce. Po
uskute€néni dodavky nelze prFejimaci
protokol vystavit. Naklady a rozsah
pfejimaciho protokolu a mozné potvrzeni
zkousky jsou uvedeny v nasem ceniku
LPrejimaci naklady u seriové vyrabénych
pfistroji“.

Odlisné prejimky je nutno narokovat jiz
pfi poptavce.

Dodavky dle vSeobecnych dodacich
podminek.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

bih kg/h
15000 T
6000
1000 4 5000
- 4000
8000 +
6000 L. 3000
5000 -
4000+ 2000
3000 +
2000 000
800
600
oo 900
a0 400
600 4 300
500 +
a0 20
300+
2001 10
—

/2
L~

f/

!

ps
1/
L
L
P
A
P
-
-
1
L
1
-u-"""'-—-
T
Pl
=
o
Ppre
8 10 20 30 40 60 80100 200 250 bar

1 2 3 4 6
i 1
Ll

I -

11 11 I ]
| T I LI | LI

15 20 30 40 60 80 100 200 300 400 600 8001000 2000 3000 3625 psi

l 1 I I 1L L1}l 1 L1 ]
T T LI | U 1

Tlakovy rozdil v barech

Nahradni dily

¢. ND | Nazev Obj. &islo
Termoregulator — komplet,

2 véetné tésniciho krouzku &.4.1 371862

4.1 Té&snici krouzek grafit/1.7335 087036

4.2 Sito 096345
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