Klapky uzaviraci dvojité excentrické L32.7

L 32.7 PN16, PN40, DN50 — DN600

.. teplota -30°C az +200°C
.. stavebnicova bezudrzbova konstrukce
.. uzaviraci a regulacni funkce

.. harocné pramyslové aplikace
.. teplonosna média
.. horkovody
.. energetika
.. petrochemie
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Klapky uzaviraci dvojité excentrické L32.7

L 32.7 PN16, PN40, DN50 — DN600

Popis vyrobku

Uzaviraci a regulacni klapka s dvojité excentricky ulozenym diskem dle EN 593, DN50 - DN600
Stavebni délka dle:

- EN 558 Series 20 (DIN 3202 T3 K1) — pro mezipfirubové a zavitové provedeni

- EN 558 Series 13, 14; API 609 kategorie B class 150 / 300 short — pro p¥irubové provedeni
PFipojeni mezi pfiruby PN 10, 16, 25, 40 dle: EN 1092 - 1,2, ANSI B 16.5, Class 150 / 300
Oboustrana tésnost dle EN 12266-1, tfida A, API 598

Pfiruba pro instalaci ovladani dle: 1ISO 5211

Prichozi hiidel opatfena grafitovou ucpavkou se snadnym pfistupem pro pripadny servis
Rozebiratelna konstrukce, vyménitelné tésnéni sedla

Urceno pro vakuum do 0,01 bar absolutné

Klapka je standardné ovlddana rucni pakou do DN200

Vyhody pro uzivatele

Tésnici sedlovy krouzek je v kontaktu s motylem klapky pouze v uzaviené poloze, nedochazi proto k mechanické zatézi tésniciho
sedlového krouzku v otevieném stavu klapky

Velmi pfizniva hodnota krouticiho momentu pro vybér ovladani

R-PTFE tésnici sedlo klapky je snadno vyménitelné bez pouZiti specialnich pripravkd

Obr. 1 — Konstrukce s délenou ovladaci htideli klapky vylepsujici hodnotu priitoku kVs

Typové oznaceni — L32.7/ABC - XX

Téleso (A) : 0 — nerezova ocel CF8M 2 — uhlikova ocel A216WCB

D,sk(B)o_nerezovaoce|CF8M ............................................................ 5 _nerezovaocempg ......................................

Sed |o(c) ................ 7 _RPTFE'__:,OCaz.,.ZOOC .................................................................................................................................

p,v.,po jem(xx) ....... 0 1_me2,pmubo Ve(wafer) ...................................................... 0 Z_Zawto Ve(|ug) .............................................
03 — pfirubové 04 - privarovaci
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- O—1 1 REVISED UPON COMMENT ZZAl HFANG LCHENG | SEP.12,202%
F &—— | 4 0 FIRST ISSUE ZZAl H.FANG LCHENG | SEP.6,2024 |F
& REV REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR DATE
® SHELL(HYD) 2.4 MPa
ﬁ‘> N8 PRESSURE TESTING CLOSURE[HYD. 176 MPa
@_//k“ SERFORMANCE BACKSEATIHYD.) -
CLOSURE(AIR) 0.6 MPa -
G - SPECFICATION erpvite WATER.STEAMOIL ETC e
- © WORKING TEMPERATURE -297180°C
L MAX WORKING PRESSURE 1.6 MPa |
/ DESIGN & MANUFACTURE EN 593
% TECHNICAL END CONNECTION EN 1092-1
H ®/ % SPECIFICATION | FACE TO FACE/END T0 END EN 558-1 H
@—/ INSPECTION & TEST EN 12266-1
. ®&— 1A ‘ 17| CLAMP SPRING AlSI 316 S.5
] 16 | LOWER BEARING BONDED SS316L+RPTFE ]
G 15 | LOWER RETAINER RING ASTM A564 630 17-4PH
H—"] 1, | BOLT ASTM A193 BT
Z I ASTH A194 2H
@—/ 12 | SPRING WASHER ASTH A29 1566
o 11 | PACKING GASKET ASTM AS64 630 17-4PH -
10 | UPPER RETAINER RING ASTH AS64 630 17-4PH
s |PN ASTM AS64 630 17-4PH
J FTF 8| CoVeR ASTM A216 WCB J
—_— 7 | PACKING PTFE
L FLOW DIRECTION 6 BEARING BONDED SS316L+RPTFE
5 | STEM ASTH AS6h 630 17-4PH
wem sz pressure |21 DIMENSION:mm BARE STEM DIMENSION:m EST. WEIGHT . |pisc ASTM A351 CF8M
K PCs | A B C F FTF H h PxP J K M KG/PCS 3 | SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS) K
- DNS0-PN16 - 50 %6 70 100 Wy | 425 W | thxih | 1254 | 224 | M0 3.2 2 | INSERT ASTM A105
- DN65-PNT6 B 59 105 81 7 .8 82 W | thxth | 1254 | 224 | M0 5 1| Bopy ASTM A216 WCB
I - DNBO-PNT6 - 3 115 32 131 48 82 21 | wan | 1254 | 224 | M0 6 ND PART NAME MATERIAL REMARKS |
- DN100-PN16 B 9% 31 110 157 5, 82 27 | otk | 1254 | 224 | MO 8 ~ SiZE | DNS0 DNTS0 | QUOTE REF -
- DN125-PN16 - m 38 19 185 57 & 21 | waw | 2ss | 224 | mm 12 FIGURE NO.DDBO16-201736MT-B50 B150 RATING | PNi6 INQ. REF -
M - DN150-PN16 - 142 151 B4 | 216 57 8 21 | mar | esa | 224 | Mo B PO REF M
TYPESERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
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XIFOR APPROVAL \ {AFOR INFORMATION XIFINAL DRAWING
1 REVISED UPON COMMENT 7.ZAl H.FANG LCHENG | SEP.12,2024
, 0 FIRST ISSUE 7.ZAl H.FANG L CHENG SEP.6,2024
REV REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR DATE
SHELL(HYD) 2.4 MPa
Vh\r N PRESSURE TESTING CLOSURE[HYD. 176 MPa
L7 PERFORMANCE BACKSEATIHYD.) -
CLOSURE(AIR) 0.6 MPa
SPECIFICATION
= SERVICE WATER,STEAM,OIL ETC
© WORKING TEMPERATURE -297180°C
MAX WORKING PRESSURE 16 MPa
/ DESIGN & MANUFACTURE EN 593
% TECHNICAL END CONNECTION EN 1092-1
% SPECIFICATION FACE TO FACE/END TO END EN 558-1
INSPECTION & TEST EN 12266-1
d ; 17 | LOCK BOLT IS0 4762 CLASS 8.8
16 | LOWER BEARING BONDED $5316L+RPTFE
15 | LOWER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-4PH
14 | BOLT ASTM A193 BT
Z B3| NT ASTM A194 2H
12 | SPRING WASHER ASTM A29 1566
11 | PACKING GASKET ASTM A564 630 17-4PH
10 | UPPER RETAINER RING ASTM AS6L4 630 17-4PH
9 PIN ASTM A564 630 17-4PH
FTF 8 COVER ASTM A216 WCB
_— 7 PACKING PTFE
FLOW DIRECTION 6 BEARING BONDED SS316L+RPTFE
5 STEM ASTM A564 630 17-4PH
L | DISC ASTM A351 CF8M
irem | sizepressure 01T DIMENSION:mm BARE STEM DIMENSION:mm EST. WEIGHT 3 SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS)
PCS A B C F FTF H h PxP J K M KG/PCS 7 INSERT ASTH A105
- DN200-PN16 - 188 | 186 1 270 6l 82 27 [ 17x17 | 1254 | 224 | M10 20 ] BADY ASTH A216 WCB
- DN250-PN16 - 236 | 230 | 201 | 325 bl 97 27 | 22x22 | 1627 | 373 | M12 33 NO PART NAME MATERIAL REMARKS
- DN300-PN16 - 281 | 259 | 240 | 375 81 97 33 | 27X27| 1427 | 373 | M1Z 51 i SIZE | DNZ00 DN350 | QUOTE REF —
- DN350-PN16 - 31 | 295 | 278 | 423 91 105 41 [36X36 | 1627 | 373 | M6 82 FIGURE NO..DD8016-201736MT-B200 B350 RATING | PNTS INQ_REF —
PO REF -
TYPE:SERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
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F N 0 FIRST ISSUE Z2Al HFANG LCHENG | SEP.09,2025 |F
REV. REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR. DATE
SN SHELLIHYD.) 375 MPa
P O—TF CLOSURE(HYD.] 275 MPa
PRESSURE TESTING EACKSEATIND]
PERFORMANCE
G s SPECEICATION CLOSURE(AIR) 0.6 MPa -
SERVICE WATER STEAMOIL ETC. ©
/ WORKING TEMPERATURE 29 180°C
| @_//§ ear MAX WORKING PRESSURE. 25 MPa ||
O] Vs DESIGN & MANUFACTURE EN 593
TECHNICAL END CONNECTION EN 1092-1
H ©— SPECIFICATION | FACE TO FACE/END TO END EN 558-1 H
INSPECTION & TEST EN 12266-1
n ®—/% 17| CLAMP SPRING AISI 36 5.5,
@_/ Z 16 | LOWER BEARING BONDED SS316L+RPTFE
15| LOWER RETAINER RING ASTM AS64 630 11-4PH
| I | BOLT ASTM A193 BT |
O——] B3| NUT ASTM A194 2H
12| SPRING WASHER ASTM A29 1566
e FTF 11 [ PACKING GASKET ASTM A564 630 17-4PH =
—_— 10| UPPER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-4PH
; FLOW DIRECTION 5 [P ASTM AS64 630 17-LPH |
8 | COVER ASTM A216 WCB
7| PACKING PTFE
aTy DIMENSION:mm BARE STEM DIMENSION-mm EST. WEIGHT
ITEM | SIZE-PRESSURE N
|| s T a 5 : ; o " ; P ; c " EIPCS 6 | BEARING BONDED SS316L+RPTFE
- DN50-PN25 - 50 86 70 00 | &b | 425 | % | e | 1254 | 224 | Mio 32 5 | STEM ASTM A564 630 17-4PH
- DN65-PN25 B 59 105 81 17 48 82 27 | 27x27 | 1254 | 224 | Mo 5 4 | DISC ASTM A351 CFEM
K - DN8O-PN25 - 73 115 92 131 48 82 21 | 2mx21 | 1256 | 224 | Mo 6 3| SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS) K
B DN100-PN25 B 95 131 110 157 54 82 21 | 2727 | 1254 | 224 | M1 8 2| INSERT ASTM A105
a - | owisPNes | - | m | 138 | m9 | 185 | 51 | 82 21| 21xa1 | 1254 | 224 | M0 2 1 |BODY ASTM A216 WCB N
~ | oNmoPNZS | - w | m | 152 | 2% 59 82 21 | 2ix21 | 1254 | 224 | Mo E NO. PART NAME MATERIAL REMARKS
~ | onz2oo-PNzs | - 188 | 211 | 180 | 213 | 13 95 21 | 27x21 | w27 | 313 | Mn2 23 SizE | DNs0'DN250 | QUOTE REF. -
M — | oNzso-PNz5 | - | 236 | 253 | 220 | 327 | 83 | 100 | 33 | 33x33 | w27 | 313 | MR 55 —— RATING | PN25 'Eg RREEFF = M
TYPE-SERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
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| 0 FIRST ISSUE 7201 HFANG LCHENG | SEP.09,2025 | |
REV. REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR. DATE
SHELL(HYD.) 3.75 MPa
F CLOSURE(HYD.) 2.15 MPa
N PRESSURE TESTING BACKSEATIND] =
<PEUFICATION CLOSURE(AIR) 0.6 MPa
B SERVICE WATER STEAM,OIL ETC.
WORKING TEMPERATURE 297 180°C
G MAX WORKING PRESSURE. 2.5 MPa
DESIGN & MANUFACTURE EN 593
TECHNICAL END CONNECTION EN 1092-1
|| SPECIFICATION | FACE TO FACE/END TO END EN 558-1
INSPECTION & TEST EN 12266-1
20 | GASKET PTFE
H 19 | BOTTOM COVER CARBON STEEL
18 | BOLT IS0 4762 CLASS 8.8
17| LOCK BOLT IS0 4762 CLASS 8.8
16 | LOWER BEARING BONDED SS316L+RPTFE
15 | LOWER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-4LPH
| BOLT ASTM A193 B7
- 3| NUT ASTM A194 2H
T — 12| SPRING WASHER ASTM A29 1566
- A . 1 | PACKING GASKET ASTM AS64 630 17-4PH
| TAPPED DEPTH 25MM 10 | UPPER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-4LPH
5 | PN ASTM AS64 630 17-4PH
= 8 | COVER ASTM A216 WCB
7| PACKING PTFE
6 | BEARING BONDED SS316L+RPTFE
FLOW DIRECTION 5 [sTEM ASTM AS64 630 17-4LPH
4 | DIsC ASTM A351 CF8M
3 | SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS)
2 | INSERT ASTM A105
ary DIMENSION:mm BARE STEM DIMENSION:mm EST. WEIGHT
1ZE-
| ITEM | SIZE-PRESSURE [———1— 5 : : o T - op ; . m CGIPCS 1| BODY ASTM A216 WCB
B DN300-PN25 - 282 | 282 | 278 | 385 | 92 | 430 [&-M27] 105 | &1 | 37x37 | 27 | 313 | Mn 76 NO. PART NAME | | I;“ATER‘[;*L o REMARKS
B DN350-PN25 ~ | 3 [ 329 | 306 | 26 | m | 490 [&-M30] 102 | 3.5 | 50x50 | 2032 | 826 | Mis 10 SIZE N300 DN350 | QUOTE REF. -
" . [ RATING | PN25 INQ. REF. -
FIGURE NO.L32.7_DD8025-201736MT-B300 B350 PO REF. -

L | TYPE:SERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
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F %.? 4 0 FIRST ISSUE Z.ZAl H.FANG L.CHENG | SEP.6,2024 |F
REV REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR DATE
SHELL{HYD) 6.0 MPa
B ) CLOSURE(HYD 44 MP I
N7/ PRESSURE TESTING HYD) g
|7 PEREORMANCE BACKSEAT(HYD.) -
G O— | R LATION CLOSUREIAR) 16 MPa ~
- SERVICE WATER,STEAM,OIL ETC e
- © WORKING TEMPERATURE -297180°C
L MAX WORKING PRESSURE 1.0 MPa L
DESIGN & MANUFACTURE EN 593
@/ % TECHNICAL END CONNECTION EN 1092-1
H % SPECIFICATION | FACE TO FACE/END TO END EN 558-1 H
@—/ INSPECTION & TEST EN 12266-1
|| o ®— ] 4 ; 17 | CLAMP SPRING AISI 316 5.5 ||
16 | LOWER BEARING BONDED S$S316L+RPTFE
@_/ 15 | LOWER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-4PH
@_/ 1t | BOLT ASTM A193 BT
i 221 13| NT ASTM A19% 2H
@—/ 12 | SPRING WASHER ASTM A29 1566
£ 11 | PACKING GASKET ASTM AS564 630 17-4PH 1
10 | UPPER RETAINER RING ASTM AS564 630 17-4LPH
9 | PN ASTM AS564 630 17-4PH
J FTF 8 | COVER ASTM A216 WCB J
—_— 7 | PACKING PTFE
L FLOW DIRECTION 6 BEARING BONDED SS316L+RPTFE
5 | STEM ASTM A564 630 17-4LPH
e | size-pressure L0 DIMENSION:mm BARE STEM DIMENSION:mm EST. WEIGHT L | DISC ASTM A351 CF8M
K PCS A B C F FTF H h PxP ) K M KG/PCS 3 | SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS) K
- DN50-PN4D - 50 86 70 100 bh 425 1 Wxlh | 1254 | 22k M10 32 2 | INSERT ASTM A105
- DN65-PNLD - 59 105 81 117 L8 82 1l ixlh | 1254 | 224 M10 5 1| BODY ASTM A216 WCB
] - DNBO-PN4D - 73 115 92 131 L8 82 21 wxlk | 1254 | 224 M10 6 NO PART NAME MATERIAL REMARKS *
- - - - SIZE 3 QUOTE REF -
DN100-PNLO 96 131 10 157 54 82 21 xlh | 1254 | 224 M10 8 FIGURE ND-DDB0A0-201736MT -850 3150 | DNS0 DN150
" - DN125-PN40 - 1 138 119 185 57 82 21 x| 1254 | 224 M10 12 RATING | PNLO INQ. REF - v
- DN150-PNL4O - 141 17 152 216 59 82 21 11x17 | 1254 | 224 M10 15 PO REF - !
TYPE:SERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
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@_/ 4 0 FIRST ISSUE 7.2l HFANG L.CHENG | SEP6,2024
._/ REV REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR DATE
® SHELL(HYD) 6.0 MPa
Vh\r S PRESSURE TESTING CLOSURE[HYD. f.4 MPa
@_//k“ BERFORMANCE BACKSEAT(HYD.) --
CLOSURE(AIR) 0.6 MPa
SPECIFICATION
- SERVICE WATER,STEAM,0IL ETC
- © WORKING TEMPERATURE -297180°C
MAX WORKING PRESSURE 4.0 MPa
/ DESIGN & MANUFACTURE EN 593
% TECHNICAL END CONNECTION EN 1092-1
@—/ % SPECIFICATION | FACE TO FACE/END TO END EN 558-1
@—/ INSPECTION & TEST EN 12266-1
5 & d ‘ 11 | LocK BOLT IS0 4762 CLASS 8.8
16 | LOWER BEARING BONDED SS316L+RPTFE
@_/ 15 | LOWER RETAINER RING ASTM A564 630 17-4PH
@_/ 14 | BOLT ASTM A193 BT
Z 13| NUT ASTM A19% 2H
@—/ 12 | SPRING WASHER ASTM A29 1566
11 | PACKING GASKET ASTM A564 630 17-4PH
10 | UPPER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-4PH
9 |PN ASTM AS564 630 17-4PH
FTF 8 | COVER ASTM A216 WCB
— 7 | PACKING PTFE
FLOW DIRECTION 6 BEARING BONDED SS316L+RPTFE
5 | STEM ASTM A564 630 17-4PH
L | DisC ASTM A351 CF8M
3 | SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS)
2 | INSERT ASTM A105
e | zeprescure 01T DIMENSION:mm BARE STEM DIMENSION:mm EST. WEIGHT 1 | BoDY ASTM A216 WCB
PCS A B c F FTF H h PxP J K M KG/PCS NO PART NAME MATERIAL REMARKS
- DN200-PN40 - 188 | 212 | 180 | 273 | 13 95 27 [22x22 [ 1427 | 3713 | M2 29 R SIZE_ | DN200 DN250 | QUOTE REF _
- DN250-PN4 O - 1236 | 256 | 222 | 327 | 83 [ 10 [ 33 [2ax22| 1627 | 313 | M2 39 FIGURE NO.DDBO40-20T736MT-B200 B250 Moy | prao INO. REF _
PO REF -
TYPE:SERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
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g IS FOR APPROVAL FOR INFORMATION FINAL DRAWING
|| N § 0 FIRST ISSUE 77l H.FANG LCHENG | SEP.6,2024 | |
y \\\ REV REASON FOR ISSUE DESIGN CHECK APPR DATE
§ SHELL{HYD.) 6.0 MPa
F \ § BRESSURE TESTING CLOSURE(HYD.) L4 MPa F
\ DEREDRMANCE BACKSEAT(HYD.) --
§ PEUFICATION CLOSURE(AIR) 0.6 MPa
& § SERVICE WATER,STEAM,OIL ETC
§ WORKING TEMPERATURE ~297180°C
G § g MAX WORKING PRESSURE 4.0 MPa -
§ DESIGN & MANUFACTURE EN 593 =
§ TECHNICAL END CONNECTION EN 10921
| N § SPECIFICATION | FACE TO FACE/END TO END EN 558-1 |
/ @/ § INSPECTION & TEST EN 12266-1
\ 20 | GASKET PTFE
H — % 19 | BOTTOM COVER CARBON STEEL H
®_/ § \\ 18 | BOLT IS0 4762 CLASS 8.8
| o @/ \ \ 17| Lok BOLT 1SO 4762 CLASS 8.8 |
N \\ 16 | LOWER BEARING BONDED SS316L+RPTFE
@_/ ,/j, /\§ 15 | LOWER RETAINER RING ASTM AS64 630 17-LPH
%I ‘/\ 14 | BOLT ASTM A193 BT
7 \%& 3| NUT ASTH A19% 2H
V/f {/ 12 | SPRING WASHER ASTM A29 1566
—B— 75 1// 11 | PACKING GASKET ASTM AS64 630 17-LPH =
TAPPED DEPTH 25MM //H—AIV/ 10 UPPER RETAINER RING ASTM AS564L 630 17-LPH
Y
RN 9 |PIN ASTM AS64 630 17-LPH
J = = \\\\\k\\\\ 8 | COVER ASTM A216 WCB J
7 | PACKING PTFE
|| 6 | BEARING BONDED SS316L+RPTFE
5 | STEM ASTM AS64 630 17-LPH
4 | Disc ASTM A351 CF8M
K 3 | SEAT RPTFE (15% FIBER GLASS) K
arTy DIMENSION BARE STEM DIMENSION EST. WEIGHT 2| INSERT ASTH A105
ITEM | SIZE-PRESSURE Ll il 1| BoDY ASTM A216 WCB
|| PCs | A B C FLFF [ ki LM H h [P | K M KG/PCS o SART AT SATERIAL T
- DN300-PN%0 - 282 | 282 | 2718 | 385 | 92 | 450 | 4-M30 | 105 | 41 |36x36] 1427 [ 373 | M2 66 - 5zt onaoo onsse | GUOTE ReF =
- DN350-PNL0 - 314 329 304 426 m 510 4L-M33 102 345 [46XL6| 2032 | B26 M16 167 FIGURE NO.-DD8040-201736MT-B300 B350 RATING ‘ PNLO INQ_REF —
M PO REF M
TYPE:SERIES A DOUBLE ECCENTRIC BUTTERFLY VALVE WAFER BARE STEM
2 3 4 [ 5 6 7 9 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 [ 15 [ 16
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Dvojité excentricka mezipfirubova klapka je jednim z druhd vysoce vykonnych armatur, mize byt pouzit v potrubi tlaku
az 300LB, dva excentricity design mGze ventil ma vyhody, jako je dlouha provozni teplota, vhodné pro vyssi teploty a
vys§i tlak, pro specialni aplikace (vysoka teplota, corrsovive atd.), ventil mlze byt vyroben se specialnim materialem,
aby splfiovaly pozadavky na pouziti.

Rada SINOPIVAL Dvoijité excentricka mezipfirubova klapka s patentovanou konstrukci sedla, ktera hraje vedouci roli
diky péknému vzhledu, mimoradné dlouhé Zivotnosti a vynikajicimu pracovnimu vykonu. Rozsah velikosti od 2" do
120", tlak 150LB a ;desti¢ka, koncovka, pfiruba a BW pfipojovaci konec, k dispozici pro mé&kky material sedla PTFE,
RPTFE, PPL, PEEK atd. volitelné jednosmérné a obousmérné tésnéni, kod konstrukéniho materialu maze

byt CS, SS a dalSi specialni slitinové materialy, aby byl ventil vhodny pro mnoho riznych aplikaci.

A Obecné pravidlo
Tato pfiru¢ka obsahuje instalaci, udrzbu a pouZiti dvojité excentrické klapky. Peclivé si ji pfectéte a uschovejte pro
budouci pouziti. Maximalni uzaviraci jmenovity tlak dvojitého excentrického Soupatka se liSi spolu s riGznymi materialy.

Uvod do struktury ventilu a princip éinnosti
Rvojitd excentricka Soupatkova klapka SINOPIVAL ma specidlni konstrukci sedla, kterd mlize tvofit dynamické tésnici
sedlo, dobrou pruznost a vysokou spolehlivost, sedlo mize kompenzovat zmény
teplota a tlak. Diky jednodilnému dfiku adfiku odolnému proti vyfouknuti mize ventil pracovat bezpecnéji.
jedna je mezi osou dfiku a osou disku, druha je mezi osou dfiku a osou ventilu.
PFi otevfeni ventilu disk rychle opusti sedlogimz se vyrazné snizi protlaCovani mezi diskem a sedlem, snizi se sila
odporu pfi otevieni, snizi se opotfebeni a prodlouzi se Zivotnost ventilu.

Eccentricity 2:stem centerline and valve centerline



A Standardni kéd

AP 609 AP| 598

ASME B16.5 ASME B16.10

ASME B16.47 ASME B16.34

DIN 2635 AS 2129 Tabulka E/D
A Velikost

2"~120" DN50~DN3000)
A Piipojeni
Oplatky, oka, pfiruby a tupé svary

A Tlak
PN10,PN16,150LB,300LB

A Stavebni materialy
Uhlikova ocel, nerezova ocel, duplexni nerezova ocellegovana ocel, hastealloy a dalSi speciélni materidly.

A Operator
Holy kmen, paka, pfevodovka, pneumaticky aktuator, elektricky aktuator, hydraulicko-pneumaticky aktuator atd.

A Pouzitelné indutsries
Elektrarny, Cistirny vzduchupetrochemické zavody, téZebni pramysl, stavba lodi, metalurgie atd.

A Technicka norma

Design a vyroba API 609

Tvafi v tvar ANSI B16.10

Koncové pfipojeni ANSI B16.5,ANSI B16.47, DIN 2623 atd.
Kontrola a testovani API 598

A Viastnosti produktu

*Super dlouha Zivotnost: 200 000 cykld
*Dobfe vypadajici vzhled

*Jedinecna konstrukce sedadla: typ rta
*Konstrukce dfiku z jednoho kusu
*Dfik odolny proti vyfouknuti

*Volitelné jednosmeérné nebo obousmérné tésnéni
*Horni pfiruba 1ISO 5211

*K dispozici je pozarni ochrana
*Vhodné pro vakuovy provoz

*Max tlak az 10,0 MPa

A Hiavni dily a materialy




Ne. | Nazev dilu Moznost materialu
z 1 Télo CS/SS/Specialni slitina
%’ 2 Viozte A105/F34/F316
%%ﬁ 3 Sedaci PTFE/RPTFE/PPL/PEEK
v/ 7 M
9‘%; krouzek
zﬁég 4 Disk CS/SS/Specialni slitina
/'!//
%2%% -
%lé% 5 Kmen 17-4PH/F304/F316
477 lick
;é:y/ 6 Rukav SS304/316+Grafit
o2nd)
i:’.-:.‘"ll‘/ , -
ggg 7 Baleni Grafit/PTFE/RPTFE
%é 8 | Obalka CS/SS/Specialni slitina
%7
,’é/;, 9 Kolik 17-4PH/F304/F316
7
',2// 10 | Operator Na vyzadani
Y

A Zalezitosti, kterym je tfeba vénovat pozornost pred instalaci (nebo udrzbou) A
Bezpecnost by méla mit nejvySsi prioritu.

PFi demontazi a opravé ventilu je tfeba z bezpecnostnich diivodi vénovat pozornost nasledujicim otazkam:
*Prostredek v potrubi je?

*Pripravujete se na udrzbu predem?

Je nutné nosit pfislusnou pracovni uniformu a ochranné pomucky, abyste se chranili pfed specialnim médiem v
potrubi.

*Uvolnéni tlaku v potrubi?
Uvolnéni tlaku a evakuace média v potrubnim systému, aby nedochazelo k rozstfiku jedovatého média a plytvani a
bezpeénostnim problémim.

*Ventil je zavieny?
Pfed instalaci nebo demontaZzi ventilu jej zcela zavfete, aby nedos$lo k podkozeni tésnici plochy.

A Pokyny k pouziti
Uznavejte jmenovité hodnoty na vyrobnim Stitku a zakazte pouziti ventilt v situacich, kdy skuteéné hodnoty pfesahu;ji
jmenovité.
* Excentricky hfidel
Dvojita excentricita s hfideli: odchyluje se od osy kotou€e a zaostava za tésnici plochou (viz obrazek nize).Tato
konstrukce zpusobuje, ze se kotou¢ odchyluje od sedla dozadu jako vacka a zcela eliminuje mista opotfebeni na horni
a spodni strané sedla. Kotou¢ se odchyluje od sedla podél devadesatistupriového excentrického oblouku.
* Limitni zastavka
Aby se predeslo poskozeni zpisobenému nadmérnym zavienim kotouce (€asto se to stava u montazni paky nebo
pohonu), aby se navrhl koncovy doraz, je k dispozici také nastaveni polohy zdvihu pohonu (viz vykres nize).
*ZpUsob fizeni
Vysoky tlak v potrubi miize vyvolat obrovskou plsobici silu, ktera mlze zpUsobit, Ze paka vyleti z rukou obsluhy.
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Pokud je tedy diferenéni tlak ventild (velikost DN65, DN80 a DN100) vyssi nez 20,7 bart, ventild (velikost DN125,
DN150, DN200) vysSi nez 10,35 baru, ventilt (velikost DN250, DN300) vysSi nez 3,45 bard, je tfeba vyménit paku
za pfevodovku, pneumaticky pohon a elektricky pohon.

A Instalace

Pro sniZeni to¢ivého momentu umistéte konec vlozky na stranu s vy3Sim tlakem.

*Pecliveé si prectéte predchozi upozornéni (uvedené vyse v ¢asti "Zalezitosti, kterym je tfeba vénovat pozornost pred
instalaci nebo udrzbou").

*Kli¢ovy bod: k ovladani polohy kotouce je tfeba pouzit polohovaci zafizeni paky (nebo Srouby ovladaciho zafizeni), ale
ne omezovac zdvihu na télese.

*Po uzavieni ventilu zkontrolujte polohu disku, zda je pfiruba ventilu rovnobézna s diskem a odchylka neni vétsi nez
1/32 palce (0,79 mm).

*PrFed instalaci ventilu do potrubi se ujistéte, Ze je ventil zcela uzavien a Ze se pfi otevirani ventilu otaci proti sméru
hodinovych rucicek.

* Aby se zabranilo kolizi mezi diskem a vnitfnim povrchem potrubi, méla by byt Soupatka instalovana uprostfed pfiruby
potrubi. Pokud je tfeba pfirubu nebo potrubi svafovat, je tfeba to provést pred instalaci, nebo mezi ventil a oblast
svarovani umistit na potrubi §tit, aby byl ventil chranén pfed svafovaci struskou a sedlo pfed poskozenim.

Svarovaci teplo. Pfed instalaci nebo spusténim ventilu je tfeba odstranit veSkerou svafovaci strusku, svafovaci ty¢,
ulomky a nastroje.

*Upevnéte ventil mezi pfiruby a rovnomérné stlacte tésnéni pfiruby a stfidavé dotahujte upeviiovaci prvky.

*Po instalaci, pokud dojde k Uniku v oblasti t&snéni hfidele a ventil proSel velkymi teplotnimi zménami, opravte
tésnéni, jak je uvedeno v nasledujici ¢asti, a obnovte tak té&snici vykon.

*Zvedani a instalace

Pfi instalaci ventilu pro pfipojeni k potrubi je tfeba vénovat pozornost nasledujicim informacim a postupovat podle A

nize uvedeného navodu:

a.nejprve musi kvalifikovana obsluha instalace peclivé zkontrolovat velikost ventilu a seznam baleni, pokud nemate k

dispozici seznam baleni, podivejte se na tabulku hmotnosti (uvedenou v pfiloze 1). Je tfeba také dobfe pochopit

bezpecnostni provozni normy. b.podle velikosti, modelu a hmotnosti zvolit vhodné zvedaci zafizeni (spojovaci material,

Srouby, popruh, zvedaci stroj).

c. obsluha instalace musi nosit bezpe¢nostni vybaveni, jako je helma a rukavice, aby se pfedeSlo pfipadnému

poskozeni, konce Sroubl musi byt opatfeny plastovym krytem, aby nedoslo k poSkrabani osob.

d. pfi zvedani ventilu neni dovoleno, aby pracovnici stali pod ventilem nebo prochazeli nad nékterym mistem, aby

doslo k moznému poskozeni.

e.pokud je ventil nainstalovan na vodorovné potrubi, feSeni pro zvedani jsou: feSeni 1 pouzitelné v situaci, kdy dno

ventilu ma dostate¢nou délku, aby podpofilo popruh k zachyceni; nebo by mélo pfijmout feSeni 2 pro zvedani ventilu,

timto zpusobem vlozeni Sroubu pfes otvory pfiruby a upevnéni maticemi, ¢imz se Sroub zachyceni popruhu pohybuje
dopfedu zvedani.




Reseni 1 Reseni 2

f.pokud je ventil instalovan na svislé potrubi, zvednéte FeSeni takto: feSeni 3 pouZzitelné v situaci, kdy dno ventilu ma
dostateCnou délku, aby podpofilo popruh k zachyceni; nebo by mélo pfijmout feSeni 4 pro zvednuti ventilu, timto
zpusobem vlozeni Sroubu s okem pres otvory pfiruby v blizkosti dna ventilu, ¢imz se popruh zachyti krouzek Sroubu
s okem, aby se posunul dopfedu zvedani.

Reseni 3 Reseni 4

A Udrzba
Pravidelna udrzba spociva v pravidelném utahovani tésnéni, aby se vyrovnala abraze tésnéni hfidele, ale nesmi se
utahovat pfilis, jinak se zkrati zivotnost. Mezi dal$i idrzbové prace patfi vyména sedla, tésnéni a loziska.

*Demontazni ventil

a.peclivé si pre¢téte upozornéni (bod 1.1). b.pfed demontazi

je tfeba ventil zcela uzavfit.

c.pozor: pokud je ovladaci zafizeni ventilu normalné typu FO (neotevira se), je tfeba ventil a ovladaci zafizeni nejprve
oddélit a poté ventil uzavit.

*Vyména sedadla spole€ného ventilu
a.pfi vyjimani ventilu z potrubi davejte pozor, abyste neposkodili tésnici hranu disku. b.insert type

Bolted Insert /;



b-1 Sroubova viozka

Demontaz Sroubl(21) a vlozky(2) z ventild. Pokud je nelze snadno vyjmout, vyrazte je z ventilu pomoci dfevéné

nebo plastové tyce.

b-2 vloZzena vlozZka :

Pomoci dfevéné nebo plastové tyCe vyrazte vlozku z ventilu ze strany koncového uzavéru télesa (vyjmutim
vloZky Casto dojde k posSkozeni sedla.
c.odstranéni sedadla(5) a jeho seSrotovani.

d. uvolnéte ventil a odstrarte otfepy na viozce.

e. peclivé otfete tésnici povrch disku a vylestéte jej. Na povrchu nejsou zadné ryhy a skrabance.

f.pokud se na tésnicim povrchu kotouce objevi drobné Skrabance, pouzijte k vylesténi tésniciho povrchu brusny
papir, jemny brusny kamen nebo podobny lestici nastroj. Pokud jsou Skrabance silng, je tfeba kotou¢ vyménit nebo
vratit do vyroby k opravé. g.vloZte sedlo (5) do vlozky.

h.vlozit typ
h-1 Sroubova viozka

Udrzujte ventil v uzaviraci poloze, vymérite viozku a sedlo a rovnomérné utahnéte Srouby podle nize uvedené
tabulky utahovacich moment(. Otevrete ventil a znovu utahnéte Srouby podle nize uvedené tabulky. Davejte pozor,
abyste neposkodili tésnici okraj disku.

Velikost Sroubu Kroutici moment z uhlikové | Kroutici moment z nerezové oceli
oceli (N-M)
(N-M)
#10 6 3
1/4" 19 8
5/16" 41 15
3/8" 68 27
7/16" 109 41
1/2" 163 55

Tabulka krouticiho momentu viozenych Sroubti

h-2 vloZena viozka

Vlozte pruzinu(77) do pfislusné drazky télesa. Jeden konec pruziny mirné zaklepejte do drazky a ujistéte se, Ze oba
konce pruziny jsou v drazce a zUstavaji nehybné. Nainstalujte sedlo do vlozky a po malém pootoceni kotouce je

vliozZte do télesa. Kdyz se tésné dotykaji s pruzinou v urcitém Sikmém uhlu, zaklepejte druhy konec do télesa

kladivkem, pak ventil uzavrete.

i.Nastaveni paky nebo umisténi hnaciho zafizeni podle jejich navodu k obsluze. Poznamka: po vyméné nového

sedadla bude to€ivy moment v urCitém provoznim cyklu velky.

*Instalace a demontaz vliozené viozky

Pfi demontazi vyjméte viozku z ventilu

Krok 1, nejprve nechte stranu ventilu s hlavni ¢asti nahoru, jak je uvedeno nize, oto¢te diskem pod thlem 45°

pozor, abyste neslyseli té€snici povrch.

, davejte



Krok 2: pomoci difevéné nebo nylonové tyCe lehce zaklepejte na viozku ve Svu mezi diskem a vlozkou a dokoncCete
demontaz.

L 1

Pfi instalaci vliozte do ventilu:
Krok 3, nejprve otocte stranu ventilu smérem nahoru, ktera ma vyznacnou ¢ast, vlozte viozku po umisténi sedla, davejte
pozor, abyste neposkodili t&snici povrch disku.

Krok 4, po dokonCeni prvniho dfiku pouzijte dfevénou nebo nylonovou ty¢ a lehce klepejte na vlozku, dokud nevstoupi
do téla ventilu.

Step 3 Step 4

*Vyména ohnivzdorného typu sedadla

a.pfi vyjimani ventilu z potrubi davejte pozor, abyste neposkodili t&€snici hranu disku. b.insert type

b-1 Sroubova viozka
Demontaz Sroub(i(21) a vlozky(2) z ventill. Pokud je nelze snadno vyjmout, vyrazte je z ventilu pomoci dfevéné
nebo plastoveé tyce.

b-2 vlozena viozka
Pomoci dfevéné nebo plastové tye vyrazte vioZzku z ventilu ze strany koncového uzavéru télesa (vyjmutim viozky
Casto dojde k poSkozeni sedla.

c.odstranéni sedadla(5) a jeho seSrotovani.

d.Cisténi dotykové plochy t&snéni vhodnym roztokem. Na povrchu by nemély byt Zadné ryhy ani Skrabance, pokud tam

néjakeé jsou, je tfeba je vylestit nebo opravit.

e. vycistit ventil a odstranit otfepy na vioZce.

f. peclivé vycistéte a vylestéte disk, aniz byste na ném zanechali ryhu nebo Skrédbanec.

g.pokud se na tésnicim povrchu kotou€e objevi drobné Skrabance, pouZijte k vylesténi tésniciho povrchu brusny

papir, jemny brusny kamen nebo podobny lestici nastroj. Pokud jsou Skrabance silné, je tfeba disk vyménit nebo vratit

do vyrobniho zavodu k opravé. h.udrzujte ventil v uzaviraci poloze.

i. vlozte grafitové tésnéni doprostied konce sedla a télesa. Instalace probiha

nasledujicim zpUisobem: i-1. Pozor: dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni tésnéni,

jinak dojde k uniku.



i-2 ujistéte se, Zze na zakladni roviné vlozky nejsou zadné necistoty, a to vhodnym roztokem,

abyste je peclivé odstranili. i-3 vloZte vloZku do télesa, pokud je to ventil s koncovkou,

zarovnejte otvor pro tésnéni s otvorem pro Sroub.

j. zkontrolujte, zda je kotou€ ve vodorovné roving, pokud ano, nainstalujte nové sedlo a vioZzku.U Sroubové viozky
rovhomeérné utahnéte Sroub podle tabulky krouticiho momentu 1. Pokud je to mozné, oteviete ventil a znovu utahnéte
Sroub podle tabulky 1. Davejte pozor, abyste neposkodili t&€snici okraj disku. u vloZené vlozky vioZte pruzinu (77) do
pfislusné drazky télesa. Jeden konec pruziny mirné zaklepejte do drazky a ujistéte se, Ze jsou oba konce pruziny v
drazce a zUstavaji v klidu. Nainstalujte sedlo do vioZky a po malém pootoceni kotouce je vloZte do télesa. Kdyz se
tésné dotykaji s pruzinou v urgitém Sikmém uhlu, zaklepejte druhy konec do télesa kladivkem, pak ventil uzavrete.
k.nastavte polohu pohonu podle jeho IOM. u ventilu s vyménénym sedlem nelze pfed nastavenim pevné nainstalovat
pfirubu.

Poznamka:u nového sedla bude po urditou dobu po instalaci do ventilu torze o néco vétsi.

*Vyména obalu

a. demontaz pohonu nebo paky z ventilu.

b. odstrarite kryt(10) a matice(15), ale Srouby(14) ponechte.

c. sejméte z hfidele pojistny krouzek typu C (47).

d. demontazni lisovaci krouzek (9).

e. odstranéni starého obalu(8).

f.pfi vyméné tésnéni(7) zachovejte oddélovaci krouzek.

g. nahrazeni novym obalem.

h. znovu namontujte pfitlacny krouzek (9), pojistny krouzek (4.7), kryt (10), matice (15).
Pokud je plvodni poloha pfitlaéného krouzku pfilis vysoka pro instalaci pojistného krouzku, je tfeba nejprve
nainstalovat kryt a utahnout tésnéni, poté demontovat kryt a nainstalovat pojistny krouzek a dokongit zbytek
instalace.

i. uzaviraci ventil.

j- rovnomérné utaze

S22 22 2



* Demontaz ventilu

A Pozor: pokud ventil zcela rozeberete, je lepSi vyménit nové sedlo a vSechny tésnici krouzky.

a. umistéte ventil na vhodnou lavici.

b. Pokud ménite sedlo, postupujte podle bodu 3.3 a 3.4. Vénujte pozornost tomu, Ze pouze v pfipadé demontaze

ventilu je moudré vyménit sedlo, hfidel a loZisko.

c. pfi demontazi tésnéni postupujte podle bodu 3.5, bude snaz§i, kdyz nejprve odstranite hfidel z ventilu.

d. Chcete-li odstranit svar na ¢epu brousenim nebo obrabénim, vypacte ¢ep v opacném sméru instalace.

e. vyjméte hfidel.

f. vyjméte kotou¢ (3), horni a dolni axialni loZisko(64) .

g. vyjméte horni a dolni pouzdro hfidele (6).

*Montaz ventilu

a. vycistéte vdechny dily.

b. pfed montazi zkontrolujte stav vSech dil.

c. peclivé vycistéte a vylestéte tésnici povrch kotouce a nezanechte na ném zadné ryhy ani Skrabance.

d. pokud se na tésnicim povrchu kotouce objevi drobné Skrabance, pouzijte k vylesténi tésniciho povrchu brusny
papir, jemny brusny kdmen nebo podobny lestici nastroj. Pokud je Skrabanec silny, je tfeba disk vyménit nebo vratit
do vyroby k opravé.

e. vlozte pouzdro hfidele do otvoru hfidele.

f. pro usnadnéni je lepsi pfi zasouvani hfidele do kotou¢e namazat kotou¢ a hridel mazivem.

g. po navle€eni hfidele na horni pouzdro pokracujte v instalaci horniho axialniho loziska(64), poté navlecte otvor
pro kotou€ a spodni axialni loZisko. Davejte pozor, abyste neposkodili lozisko a tésnici povrch kotouce.

h. vloZte koliky do disku a hloubka otvord by méla byt stejna, odchylka nesmi byt vétsi nez 1,56 mm.

i.pokud existuje horni lozZiskovy distan¢ni krouzek, mél by se nainstalovat, zkosit smérem ke kotouci, pak

nainstalovat t&snéni, pfitlatny krouzek, pojistny krouzek.

j. nasadte kvadrant paky na ventil, vyplfite oba otvory tésnicimi krouzky, Srouby, nastaveni polohy paky Srouby
utahnéte.

k. Uplné uzavrete ventil a nainstalujte nové tésnéni sedla a télesa.Dal$i podrobnosti naleznete v bodech 3.3 a
3.4.

0. pfi zavirani ventilu rovhomérné zaSroubujte matice na krytu, aby nedoslo k uniku tésnéni.

p. nastavte polohu paky nebo hnaciho zafizeni, poté utahnéte Srouby kvadrantu paky.

A Postup testovani ventilti

Pokud je nutné provést zkousku tésnosti ventilu pfed jeho instalaci do potrubi, postupujte podle nasledujiciho navodu:

a. pfi nasledujici zkousce je nutné pouzit vhodna tésnéni mezi upeviiovacimi prvky ventilu a zku§ebnim naradim.

b. pfed natlakovanim ventilu se ujistéte, Ze jsou vSechny spojovaci prvky pohonu pevné utazeny a Ze je na pohon
vyvijen takovy vykon nebo tlak, ktery udrzuje ventil v uzaviené poloze. Excentricka konstrukce ventilu muaze
zpusobit jeho otaceni, kdyz je na jednu stranu disku vyvijen zkusebni tlak.

c. ventil by mél byt instalovan mezi pfirubami nebo ve zkusebnim zafizeni. Pokud jsou pouzity pfiruby, viz ¢ast o
instalaci v tomto dokumentu. Pokud je pouZito jiné zkuSebni zafizeni neZ pfiruby, musi byt upinaci sila zafizeni
srovnatelna se zatizenim pfirubovych Sroubl na ventilu.

d. Mirné otevrete ventil.Zkontrolujte, zda mezi sedlem a diskem neni tésnéni.Pfi cyklovani ventilu ve

zkusebnim pfistroji dbejte zvySené opatrnosti, abyste predesli moznému poskozeni disku narazem disku do

zkusebniho pfipravku.

e. Uzavrete odvzduSnovaci ventil a pfivedte k ventilu tlak 100psi (6,9bar). Zkontrolujte t&snéni hfidele a t&snéni pfiruby.
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unik. To Ize provést nanesenim kapalné smési mydla a vody na vSechny tésnici spoje a sledovanim, zda nevznikaji
bubliny.

Upozornéni:Pokud zjistite netésnost mezi ventilem a pfirubami, okamzité zastavte. Oznacte oblast netésnosti a
odvzdusnéte ventil, dokud nebude tlak 0 psi (0 bar), a znovu utahnéte Srouby pfirub v této oblasti. Znovu natlakujte
ventil a zkontrolujte t&snéni agagin. Pokud netésnost pretrvava, demontujte ventil a znovu zkontrolujte poskozeni.

f. pokud zjistite netésnost tésnéni hridele, utdhnéte matice kapoty, abyste netésnost zastavili.

g. ventil odvzdusnéte, zavfete jej, kdyz tlak klesne na 0 psi (0 bar).

h. pfipojte malou trubku nebo hadici k pfirubé za ventilem (na strané htidele ventilu).

i. ujistéte se, Ze je na pohon stale pfivadén proud nebo tlak. Vytvorte tlak v pfirubé proti proudu (na strané vlozeni
ventilu) na 100 psi (6,9 bar).Zkontrolujte, zda volnym koncem koncové trubky nebo hadice neprochazi netésnost.

j-pokud dojde k uniku, odvzdusnéte ventil a provedte sefizeni zavirani pohonu podle popisu v navodu k pohonu.

k. znovu natlakujte ventil a zkontrolujte t€snost. Pokud netésnost pretrvava, opakujte bod 4.10. Pokud nelze unik
zastavit, nastavte doraz pohonu tak, aby byl unik minimalizovan.

0. repasované ventily mohou mit drobné netésnosti zplisobené poskozenim kotouce. Kdyz je ventil stale pod tlakem,
vlozte volny konec hadicky/ hadice do prerusovace vody a zkontrolujte, zda se v ném netvofi bubliny. Pokud
neexistuji jiné zkusebni normy, pozorujte netésnost poté, cob dosahne stabilniho stavu. Vzhledem k objemu
vzduchu, ktery musi ze zacykleného ventilu vypustén, mdze byt nutné pockat nékolik minut, nez se unik ustali nebo
zastavi. U prestavénych ventild s mékkym sedlem nebo ohnivzdornych ventill Ize povazovat za pfijatelnou jednu
bublinu na palec (25,4 mm) prdméru ventilu za minutu.

A Paka
*Nastaveni packy
a. snizit tlak v potrubi.
b. VENTILY 2-1/2"-6" (DN65-150) - Pro zajisténi spravného zabéru paky s hfideli musi byt paka namontovana na
hfideli tak, aby spocivala na spodni ¢asti lopatky hfidele (viz nasledujici obrazek).

—
|

%
e

c. 8", 10" a 12" (DN200, 250 a 300) ventily - paky thhto ventild jsou z masivni lité konstrukce. Nastaveni téchto pak
podél lopatky pro zajisténi spravného zabéru zapadkové desky je povoleno.
Poznamka: Paka neni k dispozici u étvercovych ovliadacu.

*Zména sméru paky

Pokud je tfeba paku pfemontovat o 180 stuprid oproti standardnimu sméru ( viz nasledujici obrazek).
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a. Odstrarite paku, Srouby se Sestihrannou hlavou (H6) a pojistné podlozky (H7).Neodstrariujte ¢epy (14), matice
(15) ani pfitlaénou desku (10).

b. zvednéte zapadkovou desku nahoru a otoéte ji o 180 stupnt.Neotacejte ji vzharu .

C. znovu nainstalujte vSechny pravé demontované soucasti.Nedotahujte upevnovaci prvky zapadkové desky, dokud
nebude deska spravné nastavena, jak je popsano nize v €asti "nastaveni dorazu paky". Pokud ventil neni
nainstalovan v potrubi, neinstalujte jej, dokud neni spravné sefizena deska zapadky.

*Nastaveni dorazu paky

a. doporucuje se, aby byl ventil mimo potrubi kvuli spravnému nastaveni. Pokud to neni , musi ventil pfed
sefizenim zbaven tlaku.

b. povolte dva Srouby se Sestihrannou hlavou (H6), které upinaji zapadkovou desku k ventilu.

c. zavrete ventil, dokud nebude kotou€ rovnobézny s plochami pfiruby v rozmezi 1/32" (0,79 mm).Ventil nezavirejte
pfilis, aby byl kotou€ v kontaktu s dorazem v télese.

d. pokud byla paka (H1 na obrazku 8) odstranéna z ventilu, namontujte ji zpét na hfidel pohonu. odlitek
paky pouzijte Sroub (H3) a matici (H5). Vyrobené paky pouzivaji pouze stavéci Sroub(H3). s pojistnym jazyCkem
paky v poslednim (uzavieném) zafezu zapadkové desky otacejte zapadkovou deskou ve sméru hodinovych
rucicek (pfi pohledu shora na paku), dokud ji nezastavi pojistny jazy€ek. kotou€ se zastavi v télese a zapadkové
desce.

e. utahnéte dva Srouby (H6), které drzi zapadkovou desku.

A Instalace aktuatoru

*Pfipomenuti A

Pfed instalaci ventilu a pohonu se ujistéte, Ze ukazatel na horni strané pohonu spravné indikuje polohu ventilu.Pokud

tyto vyrobky nejsou namontovany tak, aby indikovaly spravnou polohu ventilu, mohlo by dojit ke zrané&ni osob.

Pozor:pfi instalaci spojky nebo udrzbé podsestavy ventilu/aktoru je nejlepSim postupem vyjmout celou sestavu z

pfistroje.

Upozornéni:Pohon by mél byt znovu namontovan na ventil, ze kterého byl sejmut.Pfi kazdé nové montazi je tfeba

zZjistit spravnou polohu otevfeni a zavieni pohonu.

Upozornéni:Zavés byl navrzen tak, aby unesl hmotnost pohonu a pfisluSenstvi. PouZiti tohoto zavésu k podpirani

dal$iho vybaveni, jako jsou osoby, zebfiky atd. mize vést k selhani zavésu, ventilu nebo pohonu a miize zpusobit

zranéni osob.

Pozor:Pfi montézi pohonu se ujistéte, Ze jsou ventil i pohon ve stejné poloze.Montaz otevieného pohonu na zavieny

ventil mize vést k posSkozeni dfiku.

Poznamka:Pokud je jednocinny pneumaticky pruzinovy zpétny pohon STMS namontovan na destickovy ventil, mize

namontovan pouze v rezimu pruzina-zavirani (vzduch-otevirani).

*Navod k montazi aktuatoru

a. pfi montazi pruzinového zpétného pohonu by mél byt ventil v uzavifené poloze pro provoz pruZina-otevfit.Pfi
montazi elektrického nebo dvojinného pneumatického pohonu by méla poloha ventilu odpovidat uvedené
poloze pohonu.

b. montazni drzak k pohonu, jak je znazornéno na (Obrazek 9-1).

c. Pokud je ventil vybaven dvoudilnou Sroubovou spojkou "bez vule", namontujte spojku volné na dfik
ventilu.Pouzijte Srouby s valcovou hlavou a pojistné matice (obrazek 9-2).



Place coupling on stem , screw of no-play coupling to face in

line with pipe with the valve closed.Tighten sequentialy.

Figure 9-1 Figure 9-2

d. spustte pohon a drzak na ventil a zaroveri zasurite ovlada¢ dfiku pohonu do spojky. Srouby utahnéte jen natolik,
aby se drzak pevné spojil s ventilem.Tim by mélo dojit k posunu drzaku, coz umozni spojce vyrovnat hfidele ventilu
a pohonu (obrazek 9-3, krok 3A).

e. utahnéte spojovaci Srouby bez vule utahovacim momentem uvedenym na (obr. 9-3, krok 3B).Pouzijte stfidavé poradi
uvedené na obrazku.

f. cyklicky pohon. Viz navod k obsluze pohonu.

g. pIné utahnéte Srouby, které drzak pfipevu;ji k ventilu, jak je znazornéno na (obr. 9-3, krok 3C).

h. pfekontrolujte to¢ivé momenty spojovacich Sroubu bez viile pomoci momentd uvedenych na obrazku 9-3, krok
3B. pouzijte je ve vyobrazeném stfidavém poradi.

i. nastavte doraz pojezdu pohonu podle popisu v navodu k pouziti pohonu do spravnych poloh otevieni a zavfeni

ventilu:

Otevieny ventil: Celo disku (nebo &epel hiidele) je kolmé na &elo pfiruby.

Zavieni ventilu: Celo disku je rovnob&zné s &elem pfiruby o 1/32" (0,79

mm).
_ StepdBg
1 ; . Tighten these to
(TR e ScrewSize  TorqueFT-LBS(Nm)
516 25(34)
ey 40(54)
r 50(122)
s 165(224)
Stepd A

" Tighten these until bracket
fits firmly on valve

NOPLAYCOUPLING

Stepl A
Tighten these to
SerowSize  TorqueFT-LBS{N-m)
T 30(41)
wr 75(102)
17 230(312)
Figure 9-3 Figure 3-4
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*PFima montaz pohonu
PFi montazi spojky postupujte podle vySe uvedenych postupu (obrazek 9-4).

A Opravarenské sady / nahradni dily

Servisni sady obsahuji sadu obald. Pfi objednavani servisnich souprav je tfeba uvést material balicich krouzku.
Sedla ventiltl (protipozarni sedla) jsou k dispozici na vyzadani.
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