Udajovy list
HEMPEL'S GALVOSIL 15700

(© HEMPEL

15700: KAPALINA 15709: HEMPEL'’S ZINC METAL PIGMENT 97170/97140

Popis:

Doporuéené pouziti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:
FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstint/odstiny:
Koneény vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:

Doba povrchového zaschnuti:

Doba proschnuti:
PIné vytvrzen:

Obsah VOC:
Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:
Redidlo (max. objem):
Doba zpracovatelnosti:
Velikost Usti trysky:
Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového

filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového

filmu, mokra:
Pretiraci interval, min:
Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Srpen 2017

HEMPEL'S GALVOSIL 15700 je dvouslozkova, rozpoustédlova, samovytvrzujici, anorganicka
zinksilikatova natérova hmota s vynikajici odolnosti vic¢i povétrnostnim vlivim a odéru. Ma vynikajici
chemickou odolnost v rozsahu pH 6-9. Rozsah provoznich teplot viz udaje uvedené nize. Aplikovatelna
bezvzduchovym stfikanim. Poskytuje katodickou ochranu pfi lokalnim mechanickém poskozeni.

Jako viceucelova, antikorozni zakladni natérova hmota pro tezké provozni podminky.

Jako jednovrstvy, kompletni natér pro dlouhodobou ochranu oceli vystavené stfednimu az silné
koroznimu prostredi a odéru.

Jako vnitfni natér nadrzi dle smérnic pro ochranu nakladu (CARGO PROTECTION GUIDE).

Jako zakladni natér s obsahem zinkového prachu vyhovuje normam ISO 12944-5 a SSPCPaint 20,
type 1, level 1

Za sucha je odolny dlouhodobému plsobeni (necyklickym) teplotam, stejné jako $pi¢kovym teplotam
maximalné do: 500°C/932°F.

Za sucha odolava cyklickym teplotam do 400°C.

Dal$i informace - viz. POZNAMKY na druhé strané.

Vyhovuje ¢asti 175.300 podle Code of Federal Regulations Title 21 — kapalné potraviny. Pro vice
informaci kontaktujte spole¢nost Hempel.
Splfiuje pozadavky dle EN 1090-2 pfilohy G: “Zkouska pro stanoveni soucinitele tfeni” pro tfidu B.

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

19840 / Kovove Sedy

Matny

64 +1

12.8 m?/I [513.3 sq.ft./US gallon] - 50 upm/2 mils

14 °C [57.2 °F]

2.7 kgllitr [22.2 Ibs/US gallon]

0.5 hod. 20°C (60-75% Rel. vihkost)

45 minutaly 20°C

16 hod. 20°C a minimalné 65% Rel. vlhkost (viz.

POZNAMKY na druhé strang)

434 g/l [3.6 Ibs/US gallon]

6 mésice , 25°C/77°F pro produkt LIQUID a 3 roky pro HEMPEL'S ZINC METAL PIGMENT
(skladované v uzavienych nadobach) od data vyroby. Doba skladovatelnosti zavisi na teploté
skladovani. Doba skladovatelnosti se zkracuje pfi teplotach skladovani nad: 25°C/77°F. Neskladujte pfi
vy$§i nez nasledujici teploté: 40°C/105°F.

Doba skladovani je pfekroCena, pokud kapalina zgelovatéla nebo pokud produkt po smichani vytvari
gel pfed aplikaci.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpisti firmy HEMPEL.

15700

KAPALINA 15709: HEMPEL'S ZINC METAL PIGMENT 97170/97140

3.1: 6.9 hmotnostné

Bezvzduchové stFikani / Vzduchové stikani / Stétec (opravny natér)

[08700 a/nebo 0870M (30%) Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE ]/ 08700 (50%) / 08700 (10%)
4 hod. 20°C

0.019-0.023"

100 bar [1450 psi] (Udaje pro bezvzduchové stFikani jsou doporuéené a mohou byt pfizptisobeny)
HEMPEL'S THINNER 08700

50 pm [2 mils] Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE

75 um [3 mils]

Dle samostatnych APLIKACNICH INSTRUKCI
Dle samostatnych APLIKACNICH INSTRUKCI

PFi manipulaci postupuijte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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Udajovy list

HEMPEL'S GALVOSIL 15700 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

NASLEDNY NATER:

Poznamky

Atmosféricka / provozni teplota:

Tloustka natérového filmu / Fedéni:

Poznamka:
VYDAL:

Peclivé odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrarite ocisténim
vysokotlakou Cistou vodou. Abrazivni otryskani ostrym abrazivem na minimalné Sa 2% (ISO 8501-1:
2007) s profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu €. 3, BN10, Keane-Tator komparator, min. 3,0 G/S,
nebo ISO komparator, rough Medium (G). V pfipadé nové oceli, ktera bude vystavena maximalné
stfednimu (pramyslovému) koroznimu prostfedi bez mimoradnych pozadavk( na Zivotnost, mize
postacovat stupen pfipravy povrchu dle SSPC-SP6.

Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE a odpovidajici NATEROVA SPECIFIKACE pro piepravni
nadrze.

Povrch musi byt v dobé aplikace zcela Cisty a suchy a jeho teplota musi byt nad rosnym bodem, aby
nedochazelo ke kondenzaci. Pro spravné vytzovani v teplotnim rozmezi od 0°C/32°F do 40°C/105°F, je
vyzadovano min. 50% relativni vihkosti. Vytvrzovani je zpomaleno pfi nizsi teploté a nizsi relativni
vlhkosti. V uzavienych prostorech zajistéte dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti.

Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE

Jako natér pro nadrze: Zadny, tj. s produktem se nesmi kombinovat zadné jiné natéry. Jinak dle
specifikace.

Provozni teplota za vlhka, neslana voda: max. 60°C/140°F

Provozni teplota za vlhka, ostatni kapaliny: Prostudujte odpovidajici CARGO PROTECTION GUIDE
Omyvani horkou mofskou vodou a (nizkotlaké) parni €isténi by nikdy nemély byt provadény na tankoveé
natéry, které nebyly v provozu nejméné po dobu jednoho mésice. O pfipustné teploté se informujte

u spole¢nosti HEMPEL.

Redéni:

Pro pouziti pfi vysokych teplotach, pouzijte specialni fedidlo. Pouzijte: HEMPEL'S THINNER 08740

HEMPEL'S THINNER 0870M m(iZe byt pouZit pro urychleni vytvrzovani. (Viz. specialni APLIKACNI
INSTRUKCE)

HEMPEL'S THINNER 0870M nelze pouzit uvnitf tanka.

HEMPEL'S GALVOSIL 15700 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 1570019840

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobki®”, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto tudajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaruéena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuceného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni tdaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukoncena po péti letech od

vydani.

Datum revize: Srpen 2017
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Natérové systémy
Hempel

e Prostfedi C3 - vysoka zivotnost dle CSN EN 1SO 12944
e Prostiedi C4 — vysoka zivotnost dle CSN EN ISO 12944
e Prostfedi C5-1 — vysoka zivotnost dle CSN EN 1SO 12944
e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 0°C do 160°C
e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 160°C do 200°C
e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 200°C do 400°C

e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 400°C do 600°C
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