GS 50.3 — GS 250.3 duma

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

General information

For motor or manual operation of valves (e.g. butterfly valves, ball and plug valves).

For special applications, e.g. dampers, gas diverters, flue gas dampers, toggle arm driven diverters and guillotine isolators, specific sizing is required.
Specific technical data applies.

Duty class 1V
Motor operation in accordance with EN 15714-2.

Valve Gearbox
Max. valve  Valve attachment Type Reduction ratio Factor® Turns for 90° Input shaft  Input mounting Max. input ~ Weight? Addition-
torque flange for multi-turn torques al weight
2 actuator Exten-
sion
flange
Flange ac- Max.
cording to  shaftdia-
to EN ISO meter
[Nm] 5211 [mm] [mm] [Nm] [ka]
Fo7 . Fo7
500 S 38  GS50.3 51:1 16.7 12.75 16 S 30 7.0 =
1,000 F10 51:1 16.7 12.75 FO7 60
50 GS63.3 20 12 =
7509 F12 82:1 17.0 205 F10 44
2,000 F12 53:1 18.2 13.25 FO7 110
60 GS80.3 20 16 =
1,500” F14 82:1 17.0 205 F10 88
4,000 52:1 18.7 13 (Eig) 214
30/(20) 14 33
5) )
2,800 F14 5 Gs 107:1 22.6 26.8 (F10) 124 B
Fils 100.3 126:19 428 315 F10 93
4,000 160:1°% 54.0 40 20 F10 74 39
208:1% 71.0 52 F10 57
52:1 19.2 13 30 (Eig) 417 40
F14
126:1% 44.0 315 182
F16 ce (F10) F30:
8,000 F25 90 o 30/(20) 14 18 kg
F307 : 160:1% 56.0 40 (F10) 143 46
208:1% 72.7 52 20/(30) (Eig) 110
54:1 21.0 135 30 ('Eii) 667 80
F25 :
14,000 F30 100 GS 218:1% 76.0 54.5 30/(20) Ei“ 184 F35:
F35”) 160.3 (F10) o1 33 kg
442:19 155 1105 90
8 20 F10
880:1 276 220 51
F25
53:1 21.0 13.25 40 (F16) 1,333 140
F30 214:1% 75.0 53.5 30 F14 373
e % e %, 434:1% 152 1085 30/(20 Fl4 184 160 F4E:
Fao? 200.3 : . (20) (F10) 48 kg
864:1% 268 216 20 F10 104 170
1,752:1%9 552 438 20 F10 51
52:1 20.3 13 50 (Egg) 2,759 273
F16
210:1% 74.0 52.5 40/(30 757
56,000 Stg 160 ) 0 (BL) 296 Fas:
: = 250.3 411:19 144 103 30 F14 389 75 kg
848:1% 263 212 30/(20) (Eig) 213 208
1,718:1% 533 430 20/(30) F10 105

1) For further information on lifetime, refer to "Lifetime for motor operation" and "Lifetime for manual operation”

2) For a swing angle up to max. 90°.

3) Conversion factor from output torque to input torque for actuator size definition When new, the factor can fall short of the indicated value by up to 10 %.
4) Indicated weight includes unfinished coupling and grease filling in the gear housing.

5) Toothing does not allow for higher loads.

6) Equipped with primary reduction gearing or planetary gearing to reduce input torques.

7 Screwed and doweled to housing by means of extension flange.

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on
the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 — GS 250.3 duma

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Duty class 29
Motor operation for infrequently operated valves (max. 1,000 cycles)

Valve Gearbox
Max. Valve attachment Type Reduction ratio Factor® Turns for 90° Input shaft  Input mounting Max. input ~ Weight? Additional
valve flange for multi-turn torques weight
torque actuator Extension
2) flange
Flange ac- Max.
cording to  shaft dia-
to EN ISO meter
[Nm] 5211 [mm] [mm] [Nm] [ka]
FO7 ) FO7
625 E10 38 GS 50.3 51:1 16.7 12.75 16 F10 37 7.0 -
F10 i FO7
1,250 F12 50 GS 63.3 51:1 16.7 12.75 20 F10 75 12 -
F12 ) FO7
2,200 E14 60 GS 80.3 53:1 18.2 13.25 20 F10 120 16 -
52:1 18.7 13 30/(20) (Eig) 267 33
5,000 Eig 80 GS100.3 126:19 42.8 315 117 _
160:1° 54.0 40 20 F10 93 39
208:1° 71.0 52 71
52:1 19.2 13 30 F16 521 40
F16 126:1% 44.0 315 F14 227 )
10,000 F25 90 GS125.3 160:1% 56.0 40 SLiET (F10) 179 F30:
F309 46 18 kg
208:1% 72.7 52 20 (Eig) 138
54:1 21.0 135 30 (Eig) 833 80
F25
F14 :
17,500 F30 100  GS160.3 218:1% 76.0 54 30/(20) (F10) 230 3':335'
F35° 5) o1 ’
442:1 155 110.5
5) 20 F10 113
880:1 276 220
53:1 21.0 13.25 40 e 1,691 140
’ ’ ’ (F16) !
F30 214:1% 75.0 53.5 30 F14 467
F40:
35,000 F35 135  GS200.3 45) F14 160
F20°) 434:1 152 108.5 30/(20) (F10) 230 48 kg
864:1° 268 216 30 F14 131 170
1,752:1% 552 438 20 F10 63
52:1 20.3 13 50 (Egg) 3,448 273
F16
210:1% 74.0 52.5 40/(30 946
70,000 Eig 160  GS250.3 0 - 29 Fas:
d F 48" : 411:1% 144 103 30 F14 486 75kg
F14
848:1% 263 212 30/(20 266
(20) (F10) 308
1,718:15) 533 430 20 F14 131

1) For further information on lifetime, refer to “Lifetime for motor operation" and “Lifetime for manual operation”

2) For a swing angle up to max. 90°.

3) Conversion factor from output torque to input torque for actuator size definition When new, the factor can fall short of the indicated value by up to 10 %.
4) Indicated weight includes unfinished coupling and grease filling in the gear housing.

5) Equipped with primary reduction gearing or planetary gearing to reduce input torques.

6) Screwed and doweled to housing by means of extension flange.

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on
the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 — GS 250.3 duma

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Duty class 3V
Manual operation in accordance with EN 1074-2 (max. 250 cycles)

Valve Gearbox
Max. output Valve attachment Type Reduction ratio Factor® Input shaft Max.input Handwheel @ Manual force Weight® Additional
torque torques weight
2 Extension
flange
Flange ac- Max. [mm] [N]
cordingto  shaft dia-
to EN ISO meter
[Nm] 5211 [mm] [mm] [Nm] [ka]
160 561
750 Egg 38 GS 50.3 51:1 16.7 16 45 200 449 7.0
250 359
250 720
1,500 51:1 16.7 90
F10 315 570
F12 50 GS 63.3 20 200 41 12
7509 82:1 17.0 44
250 353
3,000 - 53:1 18.2 165 400 824
60 GS 80.3 20 315 560 16
1,500% F14 82:1 17.0 88
400 441
6,000 52:1 18.7 321 800 802
30/(20 400 619 33
2,800% 107:1 226 (20) 124
500 496
F14 - 126:17 42.8 140 400 701
80 315 705
F16 100.3 160:1” 54.0 111 400 556
6,000 30 39
250 679
208:1” 71.0 85 315 539
400 424
630 866
126:17 44.0 273
800 682
12,000 E;g 90 o 30/(20) 500 8s7 46 0
' F309 125.3 160:1” 56.0 214 630 680 18 kg
800 535
208:1" 72.7 20 165 400 825
630 731
218:1" 76.0  30/(20) 230
800 576
315 717
F25 Gs 442:17 155 113 F35:
17,500 F30 100 i 400 565 91
F359 160:3 33 kg
20 200 634
880:1” 276 63 250 507
315 403
630 731
434:17 152 30/(20) 230 160
F30 800 576
GS a7 F40:
35,000 F35 135 864:1 268 30 131 400 653
Fa0d 200.3 48 kg
7 315 403 170
1,752:1 552 20 63
400 317
35 7) 630 845
GS 848:1 263 30/(20) 266 F48:
70,000 F40 160 800 665 308
8) 250.3 o 75 kg
F48 1,718:1 533 20 131 400 657

1) For further information on lifetime, refer to "Lifetime for motor operation” and "Lifetime for manual operation" Duty class 3 is limited to manual operation only.
2) For a swing angle up to max. 90°.

3) Conversion factor from output torque to input torque for actuator size definition When new, the factor can fall short of the indicated value by up to 10 %.

4) Available handwheel diameters in accordance with EN 12570.

5) Indicated weight includes unfinished coupling and grease filling in the gear housing.

6) Toothing does not allow for higher loads.

7) Equipped with primary reduction gearing or planetary gearing to reduce input torques.

8) Screwed and doweled to housing by means of extension flange.

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on
the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 - GS 250.3

duma’

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Features and functions
Worm wheel material

Version

Housing material

Self-locking

End stops
Strength of end stop

Swing angle GS 50.3 — GS 125.3

Swing angle GS 160.3 — GS 250.3

Mechanical position indicator

Input shaft

Spheroidal cast iron

Standard:
Option:
Standard:
Option:

Clockwise rotation RR, counterclockwise rotation LL
RL or LR

Cast iron (GJL-250)

Spheroidal cast iron (GJS-400-15)

The gearboxes are self-locking when at standstill under normal service conditions; strong vibration may
cancel the self-locking effect. While in motion, safe breaking is not guaranteed. If this is required, a separate
brake must be used.

Positive for both end positions by travelling nut, sensitive adjustment

Guaranteed strength of end stop (in Nm) for input side operation

Type GS50.3 GS63.3 GS80.3 GS 100.3
Reduction ratio 51:1 51:1 53:1 52:1 126:1 160:1 208:1
[Nm] 250 450 450 1,350 625 500 250
Type GS 125.3 GS 160.3
Reduction ratio 52:1 126:1 160:1 208:1 54:1 218:1 442:1 880:1
[Nm] 1,350 625 500 250 3,200 900 450 250
Type GS 200.3
Reduction ratio 53:1 67:1 214:1 434:1 864:1 1752:1
[Nm] 8,000 250 2,000 1,000 500 250
Type GS 250.3
Reduction ratio 52:1 210:1 411:1 848:1 1718:1
[Nm] 8,000 2,000 1,000 500 250
Standard: Fixed swing angle between 10° and max. 100°; set in the factory to 92° unless ordered oth-
erwise.
Options: Adjustable in steps of:
10° - 35°, 35° - 60°, 60° — 80°, 80° — 100°, 100° — 125°, 125° — 150°, 150° — 170°,170° —
190°
Swing angles > 190° are only possible with a worm wheel made of bronze and without end
stops. For swing angles > 100°, we recommend a worm wheel made of bronze.
Standard: Adjustable 80° — 100°; set in the factory to 92° unless ordered otherwise.
Options: Adjustable in steps of:
0° —20°, 20° — 40°, 40° — 60°, 60° — 80°, 90° — 110°, 110° — 130°, 130° — 150°, 150° — 170°,
170° — 190°
Swing angles > 190° are only possible with a worm wheel made of bronze and without end
stops. For swing angles > 100°, we recommend a worm wheel made of bronze.
Standard: Pointer cover for continuous position indication
Options: - Sealed pointer cover for horizontal outdoor installation with perpendicular valve shaft (not
available for GS 50.3)
- Protection cover for buried services instead of pointer cover (without mechanical position
indicator)
- Sealed pointer cover with air vent valve, not available for GS 50.3
Heed notes on Information sheet Enclosure protection IP68 for part-turn gearboxes.
Standard: With corrosion protection, cylindrical with parallel key according to DIN 6885-1 (refer to table
on pages 1 and 2).
Option: Cylindrical with parallel key according to DIN 6885-1 with square adapter for power tool

emergency operation.

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on

the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 — GS 250.3 duma

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Operation
Motor operation - Via electric multi-turn actuator

- Input mounting flanges for multi-turn actuator (refer to table on pages 1 and 2)
Type of duty Short-time duty S2 - 15 min

Class A according to EN 15714-2: OPEN-CLOSE
Class B according to EN 15714-2: Inching/positioning or positioning duty

Maximum permissible input speeds

and operating times Type GS GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3
50.3
Reduction ratio 51:1 51:1 82:1 53:1 82:1 52:1 107:1 126:1 160:1 208:1

Max. permissible in-
put speed [rpm]

Fastest operating 7 7 11 7 11 7 15 9 11 19
time for 90° [s]

108 108 108 108 216

Type GS 125.3 GS 160.3
Reduction ratio 52:1 126:1 160:1 208:1 54:1 218:1 442:1 880:1

Max. permissible in-
put speed [rpm]

Fastest operating 7 9 11 19 8 15 31 61
time for 90° [s]

108 216 108 216

Type GS 200.3 GS 250.3
Reduction ratio 53:1 214:1 4341 864:1 17521 52:1 210:1 411:1 848:1 17181

Max. permissible in-
put speed [rpm]

Fastest operating 7 15 30 60 122 7 15 29 59 119
time for 90° [s]

108 216 108 216

Shorter operating times can be achieved with worm wheels made of bronze, refer to Technical data GS
50.3 — GS 250.3 for modulating duty and shorter operating times.

Due to gear tooth geometry and the material characteristics of bronze, worm gearboxes with a worm wheel
made of bronze can transmit lower torques.

Calculation of operating time for a 90° swivel movement

Reduction ratio [i]
Oper. time for 90° [s] = .15
n [input speed in rpm]

Calculation of the operating time for a swivel movement [°]:

Oper. time for 8° [<] - Swing angle & [¥] « Reduction ratio [i]

& = n [input speed in rpm]

Manual operation Standard: - Handwheel made of aluminium with electrophoretic coating
- Handwheel with ball handle

Option: - Handwheel made of GJL-200 with electrophoretic coating and painting
- Handwheel lockable
- WSH for signalling position and end positions
- Chainwheel (only available for torques according to duty class 1)

Deflection of the input shaft

90° deflection of the input shaft

Combination with GK bevel gearbox directly mounted on GS or on planetary stage possible, refer to Mounting positions Part-turn gearboxes with
multi-turn actuators

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on
the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 - GS 250.3

duma’

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Base and lever
Not suitable for load class 3.
Base

Lever

Ball joints

Mechanical position indicator

Valve attachment

Valve attachment

Spigot

Plane flanges

Bore for parallel pins (option)

Splined coupling for connection to the
valve shaft

Service conditions
Mounting position

Ambient temperature

Enclosure protection according to EN
60529

Corrosion protection

Coating
Colour

Made of spheroidal cast iron; for mounting to base, 4 holes for fastening screws are available.

Made of spheroidal cast iron; with 2 or 3 bores for fixing lever arrangement. Considering the environmental
conditions, the lever may be mounted to the output shaft in any desired position.

Two ball joints matching the lever, as an option including lock nuts and 2 welding nuts; suitable for pipe

according to dimension sheet.
Standard: No position indicator (protection cover)

Option: Pointer cover instead of protection cover for continuous position indication

Dimensions according to EN ISO 5211: The maximum torques of mounting flanges according to EN ISO
5211 are to be met.

Flanges with spigot. Up to GS 125.3, spigots are implemented by means of spigot rings (option). From GS
160.3 to GS 250.3, spigots are directly integrated into the housing.

Up to GS 125.3, plane flanges are implemented by means of recesses. From GS 160.3 to GS 250.3, the
housing is plane machined (option).

Two bores for parallel pins shifted by 180°. The parallel pins are not included in the scope of delivery.

Type GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3 GS 160.3
Flange according to

EN 1SO 5211 F12 F14 F14 F16 F16 F25 F30 F25 F30 F35
Housing material GJS GJS GJS GJS G G G G Gl GJL
Type GS 200.3 GS 250.3

Flange according to

EN ISO 5211 F30 F35 F40 F35 F40 F48

Housing material GJL GJL GJL GJL GJL GJL

Refer to Dimensions Output mounting flange GS 50.3 — GS 125.3 (Y000.854) and Dimensions Output
mounting flange GS 160.3 — GS 250.3 (Y005.001). Further pitch circle diameters for locating pins on request.

Standard: - Without bore or pilot bore from GS 160.3
- Worm gearbox can be mounted on coupling

Options: Finish machining with bore and keyway, square bore or two-flat with grub screw for secure
fixing to valve shaft.

Any position

Standard: —40 °C to +80 °C

Options: —60 °C to +60 °C
0°Cto +120 °C

Standard: IP68, dust-tight and water-tight up to max. 8 m head of water

Options: IP68-20, dust-tight and water-tight up to max. 20 m head of water

Standard: KS Suitable for use in areas with high salinity, almost permanent

condensation, and high pollution.
Option: KX Suitable for use in areas with extremely high salinity, per-

manent condensation, and high pollution.
Double layer powder coating
AUMA silver-grey (similar to RAL 7037)

Option: Available colours on request

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on

the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 - GS 250.3

duma’

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Service conditions

AUMA load spectrum

Peak load B -
(max. output torque)
Mean load 35 %
(basic load)
0%
35 %
0° 9° Swivel movement 90° Swing angle
0 -

AUMA worm gearboxes meet or exceed the lifetime requirements of EN 15714-2.

Lifetime for motor operation in accord- Duty class 1: Lifetime for 90° swivel movement. Meets the lifetime requirement of EN 15714-2
ance with AUMA load spectrum

Gearbox size GS50.3/GS 63.3 GS80.3/GS100.3  GS 125.3 -GS GS 2503
200.3

N7 7 1 Gl 10,000 5,000 2,500 1,200

max. torque

Duty class 2: Lifetime for 90° swivel movement for valves which are infrquently operated.

Gearbox size GS 50.3/GS 63.3 GS 80.3/GS100.3 GS 125.3-GS GS 250.3
200.3

Number of cycles for 1,000

max. torque

Lifetime for larger swing angle on request
Lifetime for manual operation Duty class 3: Meets the lifetime requirement of EN 1074-2

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on
the product, refer to www.auma.com.
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GS 50.3 — GS 250.3 duma

Technical data Part-turn gearboxes for open-close duty

Special features for use in potentially explosive atmospheres in accordance with ATEX 2014/34 EU

Explosion protection in accordance Standard: 112G Ex h IIC T4 Gb
with ATEX 2014/34 EU I 2D Ex h IIIC T130°C Db
Option I12G Exh IIC T3 Gb
11 2D Ex h 11IC T190°C Db
I M2 Ex h | Mb
Type of duty Maximum 3 cycles (OPEN - CLOSE - OPEN) in accordance with AUMA load spectrum (90° swivel movement)
and maximum permissible input speeds, or with mean constant output torques according to table:
Type GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3
Reduction ratio — 51:1 82:1 53:1 82:1 - 107:1 -
Average output 250 500 375 1,000 750 2,000 1,400 4,000
torque [Nm]
Type GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
Average output 8,000 16,000 32,000
torque [Nm]
Ambient temperature Duty classes 1 and 3
Standard: —40 °C to +60 °C (Il 2G Ex h 1IC T4 Gb; 1l 2D Ex h 1lIC T130°C Db)
Options: —60 °C to +60 °C (Il 2G Ex h 1IC T4 Gb; 1l 2D Ex h 1lIC T130°C Db)

—40 °C to +40 °C (Il 2G Ex h [IC T4 Gb; Il 2D Ex h IlIC T130°C Db)
—40 °C to +80 °C (Il 2G Ex h [IC T3 Gb; Il 2D Ex h IlIC T190°C Db)
0°Cto +120 °C (Il 2G Ex h [IC T3 Gb; Il 2D Ex h 1lIC T190°C Db)
—20 °C to +40 °C (I M2 Ex h | Mb)

Duty class 2
Standard: —40 °C to +60 °C (Il 2G c [IC T3; 1l 2D ¢ T190 °C); T4 on request with individual test
Options: —60 °C to +40 °C (11 2G Ex h IC T4; 11 2D Ex h 11IC T130 °C Db)
—60 °C to +60 °C (11 2G Ex h IC T3; 11 2D Ex h [lIC T190 °C Db); T4 on request with individual
test

—40 °C to +40 °C (Il 2G Ex h IIC T4; Il 2D Ex h I1IC T130 °C Db)
—40 °C to +80 °C (Il 2G Ex h IIC T3; Il 2D Ex h I1IC T190 °C Db)
~20 °C to +40 °C (I M2 Ex h | Mb)

Further temperature classes or loads exceeding the average torque of the AUMA load spectrum on request.

Further information
EU Directives Machinery Directive: (2006/42/EC)

We reserve the right to alter data according to improvements made. Previous documents become invalid with the issue of this document. For further information on
the product, refer to www.auma.com.
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Solutions for a world in motion

Kyvné prevodovky

GS 50.3 — GS 250.3

Navod k obsluze Montaz, uvedeni do provozu



GS 50.3 - GS 250.3
Obsah

Nejdrive si prectéte navod!
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny.
Tento navod je nedilnou soucasti tohoto vyrobku.
Navod uchovejte po celou dobu zivotnosti vyrobku.
Navod k obsluze predejte kazdému nasledujicimu majiteli nebo uzivateli vyrobku.

Uéel dokumentu:

Tento dokument obsahuje informace pro instalaci, uvadéni do provozu, obsluhu a udrzbu. Ma pomoci pfi instalaci
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Bezpecnostni pokyny

GS 50.3 -GS 250.3

Bezpeénostni pokyny

1.1.

Zakladni bezpeénostni pokyny

Normy/smérnice

Bezpecnostni
pokyny/vystrahy

Kvalifikace pracovnikt

Uvedeni do provozu

Provoz

Ochranna opatieni

Udrzba

Nase vyrobky jsou konstruovany podle uznanych norem a smérnic. Toto je
certifikovano prohlasenim vyrobce a prohlasenim o shodé ES.

S pfihlédnutim k montazi, elektrickému pfipojeni, uvedeni do provozu a provozu na
misté instalace museji provozovatel a vyrobce zafizeni dbat na to, aby byly
respektovany vSechny pravni poZadavky, smérnice, pfedpisy, narodni ustanoveni
a doporuceni.

Pracovnici povéfeni pracemi na tomto zafizeni se museji sezndmit s bezpe&nostnimi
a vystraznymi upozornénimi a pokyny uvedenymi v tomto navodu a museji uvedené
pokyny dodrzovat. Aby se zabranilo Skodam na zdravi nebo vécnym Skodam, musi
se respektovat bezpe€nostni pokyny a vystrazné znacky.

Montazi, elektrickym pfipojenim, uvedenim do provozu, obsluhou a udrzbou se smi
povéfovat pouze vyskoleni odborni pracovnici, ktefi k tomu byli provozovatelem a
vyrobcem zafizeni povéreni.

Pfed zahajenim praci na tomto vyrobku si museji pracovnici precist tento navod a
porozumét mu a je nutno, aby znali a dodrzovali uznana pravidla tykajici se pracovni
bezpecénosti.

Provadéni praci ve vybusném prostiedi podléha zvlastnim ustanovenim, ktera musi
byt respektovana. Za dodrzovani a dozor nad t€mito ustanovenimi, normami a zakony
odpovidaji provozovatel nebo vyrobce zafizeni.

Pred uvedenim do provozu je dulezité, aby byla zkontrolovana vSechna nastaveni,
zda souhlasi s pozadavky aplikace. V pfipadé nespravného nastaveni mohou vznikat
nebezpecli podminéna aplikaci, jako napf. poSkozeni armatury nebo zafizeni. Za
Skody, které z toho pfipadné vyplynou, vyplyvajici vyrobce neruéi. Riziko nese sédm
uzivatel.

Pfedpoklady pro bezvadny a bezpeény provoz:

. Spravna manipulace pfi pfeprave, odbornost pfi skladovani, pecliva instalace
a montaz pfi uvedeni do provozu.

- Vyrobek provozujte pouze v bezvadném stavu za respektovani tohoto navodu.

. Poruchy a skody neprodlené oznamte a nechte odstranit.

. Dodrzujte uznana pravidla pracovni bezpecnosti.

. Dodrzujte vnitrostatni predpisy.

. Za provozu se skFifi ohfiva az na vysokou povrchovou teplotu. K ochrané proti
moznym popaleninam doporu€ujeme, abyste pfed zahajenim prace na zafizeni
zkontrolovali vhodnym teplomé&rem povrchovou teplotu a event. si nasadili
ochranné rukavice.

Za potfebna ochranna opatfeni na pracovisti, jako napf. kryty, bariéry nebo osobni
ochranna zafizeni pro pracovniky, odpovida provozovatel, resp. vyrobce zafizeni.
Pro zaru€eni bezpecné funkce funkce zafizeni je nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu
v tomto navodu.

Zmény na zafizeni jsou dovoleny jen se souhlasem vyrobce.

1.2

Rozsah pouziti

Kyvné prevodovky AUMA jsou uréeny pro ovladani primyslovych armatur, jako napf.
klapek, kulovych kohoutd a tlumica.

Jina pouziti jsou dovolena pouze s vyslovnym (pisemnym) potvrzenim od vyrobce.
Nepfipustné je jejich pouziti napf. pro:

. motorové manipulacni voziky dle EN ISO 3691
. zdvihadla dle EN 14502
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. osobni vytahy dle DIN 15306 a 15309

. nakladni vytahy dle EN 81-1/A1

. eskalatory

. trvaly provoz

. oblasti s nebezpedim vybuchu v kombinaci s typem maziva F21 (viz typovy
Stitek)

. oblasti s radiaéni zatézi v jadernych zafizenich

V pfipadé neodborného pouZiti nebo pouZiti v rozporu se stanovenym ucelem zanika

zéaruka.

K podmince spravného pouziti patfi také dodrzovani tohoto navodu.

1.3. Vystrazna upozornéni

[/\ VAROVANI

|/A\ UPOZORNENI

Pro zdlraznéni postupu dullezitych z hlediska bezpecnosti jsou v tomto navodu
uvedena tato vystrazna upozornéni oznacena pfislusnymi signalnimi slovy
(NEBEZPECI, VAROVANI, UPOZORNENI, OZNAMENI).

Bezprostiedné nebezpecéna situace s vysokym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.

Potencialné nebezpecna situace se strednim rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné tjmy na
zdravi.

Potencialné nebezpeéna situace s nizkym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize dojit k lehkym nebo stirednim poranénim. Lze
je pouzit také v souvislosti s vécnymi Skodami.

Potencialné nebezpecna situace. Nebude-li vystrazné upozornéni respektovano,
muze dojit k vécnym §kodam. Nepouziva se pro poskozeni na zdravi.

Struktura a typografické usporadani vystraznych upozornéni

Druh nebezpeci a jeho zdroj!

Mozny/é nasledek/ky nedodrzeni (volitelné)
— Opatfeni k zabranéni nebezpedi
- DalSi opatreni

Bezpecnostni znacka A varuje pfed nebezpec¢im poranéni.
Signalni slovo (zde NEBEZPECI) uvadi stupen rizika.

1.4. Upozornéni a symboly

Informace

S -

V tomto navodu se pouzivaji nize uvedend upozornéni a symboly:

Pojem Informace umistény pred textem upozortiuje na dllezité poznamky a
informace.

Symbol pro CLOSE (ZAVRENO) (armatura zaviena)

Symbol pro OPEN (OTEVRENO) (armatura oteviena)

Informace pred dalSim krokem. Tento symbol fika, co se pfedpoklada pro dalsi krok
nebo co se pfipravuje, popf. by se mélo dodrzovat.
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<> Odkaz na dalSi mista v textu

Pojmy, které jsou uvnitf téchto znakl, odkazuji v dokumentu na dalsi textova pole
tykajici se tohoto tématu. Tyto pojmy jsou uvedeny v rejstfiku, nadpisu nebo obsahu,
a tak je mizete rychle nalézt.
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2.

Identifikace

2.1.

Typovy Sstitek

Typové oznaceni

Obr. 1: Prifazeni typovych stitka

(1] 2]

[11  Typovy Stitek pfevodovky
[21 Dodatkovy stitek, napf. Stitek KKS

Popis typového stitku prevodovky
Obr. 2: Typovy Stitek pfevodovky (pfiklad GS 250.3)

@ AUMA Riester GmbH&Co.KG o
D-79379 Miillheim
X GS 250.3-F35 =
7 Com No: 12345678 3 [(17]
Nc: 0515CG12345
i: 52:1 ¥y 80°-100° [16]
fG Factor: 21,9 Vers:RR [15]
= Tmax: 11250 Nm DC: 1 [14]
Lub:F15  IP 68-3 [13]
g Temp: -40°C/+80°C

[11  Jméno vyrobce

[2] Adresa vyrobce

[3] Typové oznaceni - pfipojeni na armaturu (pfiruba)
[4] Zakazkové Eislo

[5] Sériové cislo

[6] Redukce

[7] Faktor

[8] max. kroutici moment armatury (moment na vystupu)
[91 Typ maziva

[10] Pfip. teplota okoli

[11] Provedeni s ochranou proti vybuchu (volitelné)
[12] Podle pfani zakaznika volitelné obsaditelné

[13] Kryti

[14] Trida zatizeni

[15] Provedeni

[16] Kyvny uhel

[17] Kéd DataMatrix

Obr. 3: Typové oznaceni (pfiklad)

1. 2.
1. Typ a konstrukéni velikost pfevodovky
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Zakazkové cislo

Sériové cislo

Redukce

Faktor

Typ maziva

Trida zatizeni

Provedeni

2. Velikost pfiruby pro pfipojeni na armaturu
Typ a konstrukéni velikost
Tento navod je platny pro tyto pfistroje a konstrukéni velikosti:

Kyvna pfevodovka typu GS, konstrukéni velikosti 50.3 — 250.3

Na zakladé tohoto Cisla muze byt produkt identifikovan a mohou byt stanovena
technicka data pfistroje a data pfistroje vztazena k zakazce.
V pFipadé zpétnych dotaz( k produktu vzdy uvadéjte toto Cislo.

Na internetovych strankach http://www.auma.com nabizime sluzbu, pomoci které
si muze opravnény uzivatel pfi zadani zakazkového Cisla stahnout dokumentaci
tykajici se zakazky, schémata zapojeni a technické udaje (v némeckém a anglickém
jazyce), osvéd&eni o prejimaci zkousce, provozni navod a dalsi informace tykajici
se zakazky.

Popis sériového ¢Eisla (na prikladu 0512CG12345)
05 15 CG12345

05 Misto 1+2: Tyden montaze = kalendarni tyden 05
15 Misto 3+4: Rok vyroby = 2015
CG12345 Interni Cislo pro jednoznacné oznaceni produktu

Diky redukci v pfevodovce a redukénim pfevodu se snizi potfebné vstupni momenty
a zvysi prestavna doba.

Mechanicky koeficient pfepoctu pro stanoveni velikosti pohonu:
vstupni moment = potfebny kroutici moment armatury (moment na vystupu) / faktor.

Kratké oznaceni AUMA pro typ maziva pouzivany v prostoru pfevodovky.

Nebezpeci vybuchu pfi pouziti chybného maziva v oblastech s nebezpeéim
vybuchu!
- Prevodovku s typem maziva F21 nepouzivejte v oblastech s nebezpecim
vybuchu.
- Nemichejte vzajemné rizna maziva.

Tfida zatiZeni udava rozsah pouziti pfevodovky ve vztahu k poZadavku na Zivotnost.
Trida zatiZzeni se udava pouze u pfevodovek v druhu provozu tfida A (provoz
OTEVRIT-ZAVRIT).

. Trida zatizeni 1: dimenzovano pro motorovy provoz, spliiuje pozadavky na
Zivotnost dle normy EN 15714-2.

- Trida zatizeni 2: dimenzovano pro motorovy provoz pro armatury, které se
aktivuji pouze ob&as nebo malo a neprekracuji 1 000 aktivaci po celou dobu
zivotnosti.

. Trida zatizeni 3: dimenzovano (vyhradné) pro ruéni provoz s odhadovanymi
250 aktivacemi, podle pozadavku na zivotnost stanovenych v EN 1074-2.

Dalsi informace k tfidé zatiZzeni a Zivotnosti viz samostatné Technické udaje.

Prvni pismeno provedeni udava polohu Ssnekové hridele ke Snekovému kolu
(pohled na vstupni hfidel).

Druhé pismeno udava smér otaceni na vystupu (pohled na kryt skfiné) pfi otaceni
vstupni hfidele doprava.
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Provedeni: Poloha Snekové hridele a smér otaceni na vystupu GS 50.3 — GS 250.3

o o

Popis ¢tyF riznych provedeni (pohled na kryt skFing):

Kratka indikace Smér otaceni u vstupni hfidele Poloha Snekové htidele Smér otaceni na vystupu

RR pravotociva R = doprava R = pravotocCiva

LL pravotociva L = doleva L = levotoCiva

RL pravotociva R = doprava L = levotoCiva

LR pravotociva L = doleva R = pravotociva

Kod DataMatrix  Pomoci nasi aplikace podpory AUMA mate moznost naskenovani kodu DataMatric
a jako autorizovany uzivatel tak obdrzite pfimy pfistup k dokumentaci produktu
tykajici se zakazky bez nutnosti zadani zakazkového nebo sériového &isla.
Obr. 4: Odkaz na App-Store:
2.2. Stru€ny popis

Snekové prevodovky AUMA jsou kyvné prevodovky, které pfenasi otoCny pohyb na
vstupni strané na kyvny pohyb na vystupu. Snekové pfevodovky mohou byt ovladany
elektromotorem (viceotackovym servopohonem) nebo manualné (napf. pomoci
ruéniho kola). Diky velké redukci v pfevodovce se snizuji potfebné vstupni momenty.
U standardniho provedeni omezuji interni koncové dorazy uhel kyvu az na 100°.

Snekové prevodovky jsou k dostani v riiznych provedenich, aby se realizovaly rtizné
montazni podminky a sméry otaceni.
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Preprava, skladovani a baleni

3.1.

10

Preprava

Pfeprava na misto ur€eni v pevném obalu.

Spojka neni v pfevodovce zajisténa a muze vypadnout!

Nebezpedi poranéni.

—

Pfed pfepravou vyjméte spojku ze skiiné pfevodovky.

Obr. 5: Spojka

& NEBEZPECi Nebezpecéné zavésSené biemeno!

Hrozi nebezpeci smrti nebo vaznych poranéni.

Informace

—

—

—

NESTAT pod visicim bfemenem.
Servopohon zvedat za skfifi, NIKOLIV za ruéni kolo.

U zavésnych Sroubu zkontrolovat pevné usazeni ve skfini (zkontrolovat hloubku
zasroubovani).

Pro pfipevnéné zvedacich popruhd a kruhovych smycek respektujte Udaje
vyrobce.

Dodrzujte celkovou hmotnost uspofadani (pfevodovka, redukéni pfevod,
servopohon).

AZ do konstrukéni velikosti 125.3 nemaji pfevodovky specialni pfepravni zavit.
Zavéseni je mozné realizovat zdvihacimi pasy/popruhy.

Od konstrukéni velikosti 160.3 jsou pro upevnéni pomoci zavésnych Sroubt k dispozici
prepravni zavity. Zavésné Srouby nejsou soucasti dodavky.
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Obr. 6: Pfiklad pro GS 50.3 — GS 125.3

(1]

(2]

[11  Snekova hridel leZici horizontalng, se 2 zavésnymi Srouby
[2]1  Snekova hridel leZici vertikang, s jednim zavésnym $roubem

11
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Priklady prepravy s namontovanym pohonem/fizenim

Obr. 8: pfiklady pro GS 50.3 — GS 125.3, vertikalni zavéseni

[1] Konstrukéni velikosti 50.3 — 80.3, a také 100.3/125.3 s i = 52:1/107:1
[2] Konstrukéni velikosti 100.3/125.3 s i = 126:1/160:1/208:1
& Zdvihaci pas/popruh musi byt poloZen kolem pfiruby!

Obr. 9: Priklad pro GS 50.3 — GS 250.3 horizontalni zavéseni

Vedeni pasu/popruhu
[11  Nahled pfedni strana
[2] Nahled zadni strana

Tabulka 1:
Hmotnosti s naplni tuku v prostoru prevodovky
Typ Standardni provedeni Provedeni se stojanem a
pakou
[kg") [kg]
GS 50.3 7 10
GS 63.3 12 23
GS 80.3 16 29

GS 100.3 (52:1/107:1) 33 58
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Hmotnosti s naplni tuku v prostoru prevodovky

Typ Standardni provedeni Provedeni se stojanem a
pakou
[kg1") [kg]
GS 100.3 (126:1/160:1/208:1) 39 64
GS 125.3 (52:1) 40 89
GS 125.3 (126:1/160:1/208:1) 46 95
GS 160.3 (54:1) 80 139
GS 160.3 (218:1/442:1/880:1) 91 150
GS 200.3 (53:1) 140 258
GS 200.3 (214:1/434:1) 160 278
GS 200.3 (864:1/1 752:1) 170 288
GS 250.3 (52:1) 273 467
GS 250.3 (210:1/411:1) 296 490
GS 250.3 (848:1/1 718:1) 308 502
Dodateéné hmotnosti pri instalaci rozsirovacich prirub
F30 pro GS 125.3 18
F35 pro GS 160.3 33
F40 pro GS 200.3 48
F48 pro GS 250.3 75

1)  Uvedena hmotnost zahrnuje neobrobenou spojku

3.2. Skladovani

Dlouhodobé skladovani

Nebezpeci koroze v diisledku nespravného skladovani!
- Skladovat v dobfe vétrané a suché mistnosti (maximalni vihkost vzduchu 70%).
- Chranit proti podlahové vihkosti uskladnénim v regalu nebo na dfevéné paleté.
- Zajistit ochranu proti prachu a jinym necistotam zakrytim pohonu.
- Nelakované plochy oSetfit vhodnym antikoroznim pfipravkem.

V pfipadé dlouhodobého uskladnéni (déle nez 6 mésict) dodrzujte tyto body:

1. Prfed skladovanim:
Zajistit ochranu nechranénych ploch, zvlasté vystupnich dild a montaznich
ploch, dlouhodobym antikoroznim pfipravkem.

2.V odstupech asi 6 mésicu:
Kontrola tvofeni koroze. Objevuji-li se zarodky koroze, provést novou ochranu
proti korozi.

3.3. Baleni

NaSe vyrobky jsou pro prepravu z vyrobniho zavodu chranény specialnimi obaly.
Jsou zhotoveny z ekologicky bezpe&ného, snadno oddélitelného materialu, ktery je
znovu pouzitelny. Jako obalovy material pouzivame dfevo, lepenku, papir a PE félii.
Pro likvidaci obalového materialu doporu€ujeme recyklacni firmy.

13
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4, Montaz
4.1. Montazni poloha
Zde popisované prevodovky mohou byt provozovany v libovolné montazni poloze,
bez omezeni.
4.2. Montaz ruéniho kola
U pfevodovek pro ruéni ovladani se ru¢ni kolo dodava volné. Instalace se provadi
na misté podle zde uvedeného popisu.
Obr. 10: Ruéni kolo
94
[5] (6]
- - * )
.=
[4] (7]
[11  Pojistny krouzek vstupniho hfidele (Castecné potrebny)
[2]  Vstupni hfidel pfevodovky
[3] Distanéni podlozka (Castecné potfebna)
[4] Ruénikolo
[5] Distanéni podlozka (Caste¢né potfebna)
[6]  Pojistny krouzek
[7] Kli¢ka ruéniho kola
1. U vstupnich hfidelt s drazkou: Nasadte pojistny krouzek [1] na vstupni hfidel
(2.
2. Je-li zapotfebi, nasadte distan¢ni podlozku [3].
3.  Nasadte rucni kolo [4] na vstupni hfidel.
4. Je-li zapotfebi, nasadte distan¢ni podlozku [5].
5. Ruéni kolo [4] zajistéte pfilozenym pojistnym krouzkem [6].
6. Namontujte kli¢ku [7] na rucni kolo.
4.3. Montaz retézového kola

U pfevodovek, které jsou ovladany fetézovym kolem, je fFetézové kolo dodavano
volné. Instalace se provadi na misté podle zde uvedeného popisu.

Informace Poutziti v oblastech chranénych proti vybuchu neni povoleno!
Prevodovky, které jsou dodavany bez fetézového kola, mohou byt také dovybaveny.
U konstruk&nich velikosti 50.3 — 80.3 je pro dovybaveni potfebna montaz specialniho
loZiskového vika.

14
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4.3.1. Montaz retézového kola pro prevodovky GS 50.3 — GS 80.3

Obr. 11: Montaz vedeni fetézu a retézového kola

[11  Pfitlagné kotouce

[21 Vedenifetézu

[3] Pojistny krouZek pro vedeni fetézu
[4] Pojistné krouzky pro Fetézové kolo

Vedeni fetézu Nasurite pfitlacny kotouc€ [1] pFes vstupni hfidel.
Nasadte vedeni fetézu [2].

Nasadte druhy pfitlaény kotou¢ [1].

Vedeni fetézu zajistéte pojistnym krouzkem [3].
Nasadte pojistny krouzek [4] na vstupni hfidel.

Nasadte fetézové kolo na vstupni hfidel.

. Ret&zové kolo zajistéte druhym pojistnym krouzkem [4].
Retéz Obr. 12: Montaz fetézu

Retézové kolo

No ok~

8. Retéz protahnéte vedenim fetézu a poloZte pres fetézové kolo.
9. Konce fetézu spojte s ¢lankem nouzového fetézu.
Informace: Retéz neotadejte!

15



GS 50.3 - GS 250.3
Montaz

4.3.2. Montaz retézového kola pro prevodovky GS 100.3 — GS 250.3

Obr. 13: Montaz vedeni retézu a rfetézového kola

[1] Ptitlaéné kotouce

[2] Kotoud

[3] Vedenifetézu

Pojistné krouzky pro fetézové kolo

=

Nasunte pfitlacny kotou€ [1] pfes vstupni hfidel.
Polozte také kotouc [2].

Nasadte vedeni fetézu [3].

Nasadte druhy pfitlacny kotou¢ [1].

Vedeni fetézu upevnéte 4 Srouby.

Nasadte pojistny krouZek [4] na vstupni hfidel.

Nasadte fetézové kolo na vstupni hfidel.

. Retézové kolo zajistéte druhym pojistnym krouzkem [4].
Retéz Obr. 14: MontaZ fetézu

Vedeni fetézu

Retézové kolo

NG R WN

9. Retéz protahnéte vedenim fetézu a poloZte pres fetézové kolo.
10. Konce fetézu spojte s &lankem nouzového fetézu.
Informace: Retéz neotadejte!

16
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4.4. Servopohony pro motorovy provoz

Montaz servopohon(l na prevodovku je popsana v pfislusném navodu k obsluze
servopohonu.

Tato kapitola uvadi zakladni informace a upozornéni, které je nutné dodrzovat
dodatecné k provoznimu navodu servopohonu.

Srouby k pohonu

Pro instalaci servopohontt AUMA jsou k pfevodovce pfilozeny Srouby. Pfi montazi
jinych pohonud se mize stat, Zze jsou tyto Srouby pfili§ dlouhé nebo kratké (mala
hloubka zaSroubovani).

_ Spadnuti pohonu v disledku zlomu nevhodnych Sroubd.
Hrozi nebezpedi smrti nebo vaznych poranénil
- Zkontrolujte délku Sroubd.
- Pouzivejte pouze Srouby zde uvedené tfidy pevnosti.

Srouby musi zasahovat dostate&né hluboko do vnitfniho zavitu, aby zajistily nosnost
pohonu a zachytily pfi¢né sily vznikajici plsobicim utahovacim momentem.

P¥ili§ dlouhé Srouby mohou pfiléhat k Eastem skfiné, ¢imzZ hrozi nebezpedi radialniho
pohybu pohonu vzhledem k pfevodovce. To miize zplsobit odlomeni Sroubu.

441. Montazni polohy oto€ného pohonu s kyvnou prevodovkou

Montazni polohy A — D pro otoény pohon s kyvnou prevodovkou
GS provedeni RR a RL

e —

1)  Pozor: U otoénych pohond SA/SAR 14.2 a 14.6 s GS 125.3 neni v provedenich RR a RL mozna montazni poloha C a v provedenich
LL a LR montazni poloha A.

Zohlednéte pfi vybéru montazni polohy prostorové poméry na uréeném misté pouziti.
Montézni polohy Ize dodate&né& lehce zménit.

AZ do konstrukéni velikosti GS 125.3 se kombinace oto&ného pohonu a pfevodovky
dodava v objednané montazni poloze. Od konstrukéni velikosti GS 160.3 se z divodu
obalu dodava pohon a pfevodovka samostatné.
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Montaz
4.4.2. Montaz dosedaci priruby
Pro montaz servopohonu je potfebna dosedaci pfiruba. V zavislosti na provedeni je
pfiruba pro montaz servopohonu namontovana jiz v zavodé.
Tabulka 2:
Vhodné dosedaci priruby
Prevodovka Redukce Vstupni hridel Dosedaci pfiruba pro montaz servopohonu
[mm] EN ISO 5210 DIN 3210
GS 50.3 51:1 16 FO7, F10 GO
GS 63.3 51:1 20 FO7, F10 GO
82:1 20
GS 803 531 20 FO7, F10 GO
82:1 20
52:1 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
107:11) 30 F14 (F10) G1/2 (G0)
GS 100.3 126:11) 30 F10 GO
260:11) 30 F10 GO
208:11) 30 F10 GO
52:1 30 F14 G1/2
126:11) 30/(20) F14 (F10) (GO)
681253 160:11) 30/(20) F14 (F10) (GO)
208:11) 20 F10, F14 GO
54:1 30 F16 (F14) G3 (G1/2)
218:11) 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
6S160.3 442:11) 20 F10 GO
880:11) 20 F10 GO
53:1 40 F25 (F16) (G3)
1 30 F14 G1/2
GS 200.3 434:11) 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
864:11) 20 F14 GO
1752:11) 20 F10 GO
52:1 50 F30 (F25) =
210111 40/(30) F16 (F14) G3 (G1/2)
GS 250.3 411:14 30 F14 G1/2
848:11) 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
1718:11) 20 F10 GO

1) S redukénim pfevodem, resp.
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Kroky montaze

planetovym stupném pro redukci vstupnich momenta.

1.  Vycistéte dosedaci plochy, nechranéné plochy dikladné odmastéte.
Obr. 15: Priklad montaze dosedaci pfiruby na pfevodovku s redukénim pfevodem

[11  Pfevodovka s redukénim pfevodem
[2]  Valcovy kolik
[3] Dosedaci pfiruba

2. Namontujte valcovy kolik [2].

3. Nasadte dosedaci pfirubu [3] a upevnéte Srouby.
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Montaz

4.  Srouby utahnéte do kfize krouticim momentem dle tabulky.

Tabulka 3:
Utahovaci momenty pro Srouby (pro instalaci servopohonu a dosedaci pfiruby)
Zavit Utahovaci moment [Nm]
Trida pevnosti A2-80
M8 24
M10 48
M12 82
M16 200
M20 392

5. Pohon AUMA instalujte podle pfislusného provozniho navodu servopohonu.

4.5. Montaz prevodovky na armaturu

Montaz prevodovky na armaturu se provadi budto pomoci spojky (standard) nebo

pomoci paky. Pro montaz na armaturu v provedeni se stojanem a pakou je k dispozici
samostatny navod.

4.51. Pripojovaci tvar spojky

Pouziti

Konstrukce

. Pro armatury s pfipojkami podle EN ISO 5211
. Pro otacivé, nestoupajici vieteno
Obr. 16: Pfipojeni na armaturu pomoci spojky

[11  Snekové kolo pfevodovky s vnitinim ozubenim
[21 Zasunovaci spojka s vrubovym ozubenim
[3] HFidel armatury (pfiklad s licovanym perem)

4.5.1.1. Montaz prevodovky se spojkou na armaturu

Informace

Kroky montaze

Spojky bez otvoru, resp. pfedvrtané spojky se musi pfed instalaci pfevodovky na
armaturu hotové obrobit pfizplisobené hfideli armatury (napf. vyvrtem a drazkou,
vnitfni dvouplochou nebo vnitfnim &tyfthranem).

Armatura a prevodovka musi byt sestaveny ve stejné koncove poloze. Standardni
stav dodani pohonu je koncova poloha CLOSE (ZAVRENO). ;
. Doporuc¢ena montazni poloha u klapek: Koncova poloha CLOSE (ZAVRENO).

- Doporucena montazni poloha u kulovych kohoutti: Koncova poloha OPEN
(OTEVRENO).

1. Je-li zapotiebi, posurite pfevodovku ru¢nim kolem do stejné koncoveé polohy
jako armatura.

2. Vycistéte dosedaci plochy, nechranéné plochy dukladné odmastéte.

Informace: U pfevodovek bez praskovani doporucujeme pro zabranéni kontaktni
koroze nanos tésniciho prostiedku na plochy na nechranéné dosedaci plochy.

3. Hridel armatury [2] lehce potiete tukem.
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1)

4. Spojku [1] nasadte na hfidel armatury [2] a zajiStovacim Sroubem [3] resp.
upinacim kotou¢em a Sroubem s pruznou podlozkou [4] zajistéte proti axialnimu
skluzu. Pfitom dodrzujte rozméry X, Y resp. L (viz obrazek a tabulka <Montazni
polohy spojky>).

Obr. 17: Priklady: Nasazeni spojky
w )
|
£2 €
[11  Spojka
[2] Hfidel armatury
[3] Zavitovy kolik
[4]  Upinaci kotou€ a Sroub s pruznou podlozkou
Obr. 18: Montazni polohy spojky
Tabulka 4:
Rozméry [mm] GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3
EN ISO 5211 FO5 F10 F10 F12 F12 F14 F14 F16 F16 F25 F30"
X max. 6 14 7 10 13 23 22 22 17 17 35
Y max. 5 5 18 13 18 5 13 8 35 27 0
L max. 61 61 61 73 76 78 88 123 123 126 126
1)  RozSifovaci pfiruba, potfebna prodlouzena spojka
Tabulka 5:
Rozméry [mm] GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
EN ISO 5211 F25  F30") F35 F30 F35 F40" F35  F40  F48")
X max. 15 30 30 19 44 44 8 13 20
Y max. 1 0 0 19 0 0 8 0 5
L max. 130 140 130 160 190 160 220 230 220

RozSifovaci pfiruba, potfebna prodlouzena spojka
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Informace

Ozubeni na spojce dobie namazte tukem neobsahujicim kyseliny (napf. Gleitmo
firmy Fuchs).

Praktické zkuSenosti ukazaly, Ze je velmi obtiZzné dotahovat Srouby nebo matky
velikosti M30 a vétsi pfedepsanym utahovacim momentem. Proto hrozi
nebezpedi radialniho posunuti Snekové prevodovky vzhledem k pfirubé
armatury. Pro vylepSeni pfilnavosti mezi armaturou a pfevodovkou nebo matek
velikosti nad M30 naneste na dosedaci plochy vrstvu prostfedku Loctite 243
(nebo podobného prostredku).

Nasadte pfevodovku. Je-li zapotfebi, pfevodovku mirné pootocte, az zapadne
ozubeni spojky.

Obr. 19:

Dbejte na vystifedéni (pokud existuje) a na dokonalé dosedani pfiruby.

8. Pokud pfirubové otvory nelicuji se zavity:
8.1 Otacejte ruénim kolem, dokud nebudou otvory licovat.
8.2 Event. pfevodovku pfesadte o jeden zub na spojce.
9. Prevodovku upevnéte Srouby.
Informace: Aby nedoslo ke kontaktni korozi, doporucujeme zalepit Srouby
tésnicim prostfedkem na zavity.
10. Srouby utadhnéte do kfize krouticim momentem dle tabulky.
Tabulka 6:
Utahovaci momenty pro Srouby
Zavit Utahovaci moment [Nm]
Trida pevnosti
A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M6 8 10
M8 18 24
M10 36 48
M12 61 82
M16 150 200
M20 294 392
M30 564 1422
M36 2098 2481
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Zobrazeni
5. Zobrazeni
5.1. Mechanicky ukazatel polohy/chodu

22

Mechanicky ukazatel polohy:

Plynule indikuje polohu armatury.
(kryt ukazatele [2] nasleduje pfestavny pohyb armatury)
Indikuje, zda je pohon v chodu (ukazatel chodu).

Zobrazuje dosazeni koncovych poloh .
(znaCka na krytu ukazatele [3] sméfuje na symbol OPEN (OTEVRIT) [4] nebo
CLOSE (ZAVRIT) [5])

Obr. 20: Mechanicky ukazatel polohy

(1]
(2]
(3]
[4]
[3]

[4]

Kryt skfiné

Kryt ukazatele

Indikaéni znacka

Symbol pro polohu OPEN (OTEVRIT)
Symbol pro polohu CLOSE (ZAVRIT)



GS 50.3 - GS 250.3
Uvedeni do provozu

6. Uvedeni do provozu

6.1. Koncové dorazy v prevodovce
Interni koncové dorazy vymezuji kyvny Uhel. Chrani armaturu pfed pretizenim.

Nastaveni koncovych dorazu provadi zpravidla vyrobce armatury pred instalaci
armatury do potrubi.

|& UPOZORNENI Oteviené, otocné dily (klapky/kohouty) na armatufre!

Deformace a poSkozeni na armature.
- Koncové dorazy nastavuje jen vySkoleny odborny personal.

- Koncové dorazy nastavit tak, aby NEBYLO mozZné na né najet v normalnim
provozu.

Informace Poradi nastaveni je zavislé na armature:
. Doporuceni u klapek: Nejprve nastavte koncovy doraz do polohy CLOSE
(ZAVRENO).

. Doporuceni u kulovych kohouti: Nejprve nastavte koncovy doraz do polohy
OPEN (OTEVRENO).

Informace - Pfevodovky s kyvnym ahlem > 190° jsou zpravidla prokluzujici (bez koncovych
dorazt), nastaveni koncovych poloh zde neni mozné. Diky tomu neni armatura
vybavena zadnou ochrannou funkci.

. Zpravidla musi byt nastaven jen jeden koncovy doraz (bud ZAVRENO nebo
OTEVRENO), protoZe kyvny uhel byl nastaven jiZ v zavodé.

6.1.1. Nastaveni koncového dorazu v poloze ZAVRENO

Obr. 21: Koncovy doraz (vlevo: do konstrukéni velikosti 125.3, vpravo: od konstrukéni
velikosti 160.3)

[11  Srouby
[2] Koncovy doraz
[3]  SkFin

1. OdsSroubujte vdechny ¢tyfi Srouby [1] na koncovém dorazu [2].

m Zadna ochrana armatury proti pretizeni pfi uvolnéném koncovém dorazu!

- P¥i obsluze v motorovém provozu: Jizdu v&as vypnéte pfed koncovou polohou
armatury (dbejte na dobéh).

- Posledni usek drahy pfestaveni bezpodminecné pohybujte v ruénim provozu.

2. Pomoci ruéniho kola najedte armaturou do polohy CLOSE (ZAVRENO). Pfitom
zkontrolujte, zda se souc€asné otaci koncovy doraz [2].

- Pokud ne: Otocte koncovy doraz [2] ve sméru hodinovych ruciek az na
doraz.
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3.

U namontovaného servopohonu (pfi ru€nim ovladani neni potfebné): Koncovy
doraz [2] otocte o 1/4 otacky zpét proti sméru hodinovych rugicek.

[_1lim je zaru€eno, Ze nedojde k najeti koncového dorazu prevodovky pfi

namontovaném servopohonu v motorovém provozu a armatura se pfi
momentovém vypinani muze tésné uzavrit.

4. Pokud se Ctyfi otvory v koncovém dorazu [2] neshoduji se ¢tyfmi zavitovymi
otvory ve skfini [3]: Koncovy doraz [2] vytahnéte tak daleko, aZ se uvolni z
drazkovani, a ve vhodné poloze opét nasadte.

5.  Srouby [1] dotahnéte do kFize krouticim momentem dle tabulky <Utahovaci
momenty pro Srouby u koncového dorazu>.

Tabulka 7:

Utahovaci momenty pro Srouby u koncového dorazu

Prevodovka Srouby [1] Utahovaci moment Ty [Nm]

GS 50.3 M6 10

GS 50.3 - GS 80.3 M8 24

GS 100.3 - GS 125.3 M12 82

GS 160.3 M10 48

GS 200.3 M12 82

GS 250.3 M16 200

Nasleduji dal$i nastaveni:

Pokud je pfevodovka vybavena krytem ukazatele: Zkontrolujte, zda se znacka
shoduje se symbolem ZAVRENO. Viz <Nastaveni mechanického ukazatele
polohy>.

Pokud je pfevodovka smontovana se servopohonem, muze byt po tomto
nastaveni ihned nastaveno vypinani v koncové poloze ZAVRENO: viz <Vypinani
v koncovych polohach prostfednictvim oto¢ného servopohonu>.

6.1.2. Nastaveni koncového dorazu v poloze OTEVRENO
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Obr. 22: Koncovy doraz (vlevo: do konstrukéni velikosti 125.3, vpravo: od konstrukéni
velikosti 160.3)

(1]
(2]
(3]

1.

Srouby
Koncovy doraz
Skfin

Odsroubujte vSechny ¢tyfi Srouby [1] na koncovém dorazu [2].



GS 50.3 - GS 250.3

Uvedeni do provozu

m Zadna ochrana armatury proti pretizeni pfi uvolnéném koncovém dorazu!

—

Pfi obsluze v motorovém provozu: Jizdu v&as vypnéte pfed koncovou polohou
armatury (dbejte na dobéh).

Posledni usek drahy pfestaveni bezpodminecné pohybujte v ruénim provozu.

Pomoci ruéniho kola najedte armaturou do polohy OPEN (OTEVRENO). Piitom

zkontrolujte, zda se soucasné otaci koncovy doraz [2].

- Pokud ne: Otocte koncovy doraz [2] proti sméru hodinovych rucicek az
na doraz.

U namontovaného servopohonu (pfi ruénim ovladani neni potfebné): Koncovy
doraz [2] otocte o 1/4 otacky zpét ve sméru hodinovych rucicek.

[_1Tim je zaru€eno, Ze nedojde k najeti koncového dorazu pfevodovky pfi

5.

namontovaném servopohonu v motorovém provozu a armatura pfi momentovém
vypinani mize tésné uzavfit.
Pokud se &tyfi otvory v koncovém dorazu [2] neshoduji se &tyfmi zavitovymi

otvory ve skfini [3]: Koncovy doraz [2] vytahnéte tak daleko, aZ se uvolni z
drazkovani, a ve vhodné poloze opét nasadte.

Srouby [1] dotahnéte do kFize krouticim momentem dle tabulky <Utahovaci
momenty pro Srouby u koncového dorazu>.

Nasleduji dalSi nastaveni:

Pokud je pfevodovka vybavena krytem ukazatele: Zkontrolujte, zda se znacka
shoduje se symbolem OTEVRENO. Viz <Nastaveni mechanického ukazatele
polohy>.

Pokud je pfevodovka smontovana se servopohonem, muze byt po tomto
nastaveni ihned nastaveno vypinani v koncové poloze OTEVRENO: viz
<Vypinani v koncovych polohach prostfednictvim otoéného servopohonu>.

6.2. Vypinani v koncovych polohach prostrednictvim otoéného servopohonu

Tato kapitola uvadi zakladni informace a upozornéni, které je nutné dodrzovat
dodate€né k provoznimu navodu servopohonu.

Vyrobce armatury musi stanovit, zda se ma armatura vypinat polohovym nebo
momentovym vypinanim.

Vypinani v koncovych polohach musi byt nastaveno podle pfislusného
provozniho navodu servopohonu.

PFi nastavovani momentového vypinani v otoéném servopohonu nesmi vypinaci
moment pro oba sméry prekro¢it max. pfipustny vstupni moment pfevodovky
(viz Technické udaje nebo typovy Stitek).

Aby se zabranilo poskozeni armatury, nastavte momentové spinani v
servopohonu na tuto hodnotu:

vypinaci moment = kroutici moment armatury / faktor (viz typovy 8titek)

Pokud je kyvny uhel nastaveny v zavodé& nedostatecny pro otevfeni nebo
uzavieni armatury: viz <kyvny uhel>.

6.2.1. Nastaveni vypinani v koncové poloze ZAVRENO

1.

PFesufite armaturu do koncové polohy ZAVRENO.

Informace: Posledni Usek drahy pfestaveni bezpodmine¢né pohybujte v ruénim
provozu!

P¥i polohovém vypinani v koncové poloze CLOSE (ZAVRENO):

2.1 Pootocte armaturu zpét o hodnotu naméfeného dobéhu z koncové polohy
armatury.

2.2 Nastavte polohové spinani pro koncovou polohu ZAVRENO podle navodu
k obsluze servopohonu.
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P momentovém vypinani v koncové poloze CLOSE (ZAVRENO):

3.1 Prfevodovka bez redukéniho pfevodu: Pootocte ruéni kolo zpét o cca 4—6
otacek z koncové polohy armatury.

3.2 Prevodovka s redukénim pfevodem: Pootoéte ruéni kolo zpét o cca 10 —
15 otacek z koncové polohy armatury.

3.3 Zkontrolujte momentové spinani pro koncovou polohu ZAVRENO podle
navodu k obsluze servopohonu, resp. nastavte na pozadovanou hodnotu.

3.4 Nastavte polohové spinani pro signalizaci koncové polohy ZAVRENO
podle navodu k obsluze servopohonu.

6.2.2.

Nastaveni vypinani v koncové poloze OTEVRENO

1.

Armaturu prestavte do koncové polohy OTEVRENO.

Informace: Posledni Usek drahy pfestaveni bezpodmine&né pohybujte v ruénim

provozu!

P¥i polohovém vypinani v koncové poloze OPEN (OTEVRENO):

2.1 Pootocte armaturu zpét o hodnotu naméfeného dobéhu z koncové polohy
armatury.

2.2 Nastavte polohové spinani pro koncovou polohu OTEVRENO podle navodu
k obsluze servopohonu.

P momentovém vypinani v koncové poloze OPEN (OTEVRENO):

3.1 Prevodovka bez redukéniho pfevodu: Pootocte ruéni kolo zpét o cca 4—6
otacek z koncové polohy armatury.

3.2 Prevodovka s redukénim pfevodem: Pootoéte ruéni kolo zpét o cca 10 —
15 ota€ek z koncové polohy armatury.

3.3 Zkontrolujte momentové spinéni pro koncovou polohu OTEVRENO podle
navodu k obsluze servopohonu, resp. nastavte na pozadovanou hodnotu.

3.4 Nastavte polohové spinani pro signalizaci koncové polohy OTEVRENO
podle navodu k obsluze servopohonu.

6.3.

Kyvny uhel

Provedeni

Presnost

Kyvny Uhel musi byt zménén pouze tehdy, kdyz neni dostadujici jeho rozsah pro
nastaveni koncovych dorazd.

Obr. 23: Typovy §titek s uvedenim kyvného rozsahu

80°- 100°
VETS R

Konstrukéni velikosti GS 50.3 — GS 125.3 = nastavitelny kyvny Uhel standardné
Konstrukéni velikosti GS 160.3 — GS 250.3 = nastavitelny kyvny uhel volitelné
Konstrukéni velikosti GS 50.3 — GS 125.3 = 0,6°

Konstrukéni velikosti GS 160.3 — GS 250.3 = 0,11° az 0,14°

6.3.1.
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Zména kyvného uhlu u pifevodovek do konstrukéni velikosti 125.3

PFestaveni se provadi v koncové poloze OPEN (OTEVRENO)
Specialni nastroje: Sbérac tfisek pro upinaci kolik

. pro GS 50.3 (AUMA katalogové &. V001.367-pol.003)

. pro GS 63.3 — GS 80.3 (AUMA katalogoveé €. V001.367-pol.002)
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Informace

. pro GS 100.3 — GS 125.3 (AUMA katalogové €. V001.367-pol.001)
Obr. 24: Koncovy doraz (na obrazku konstrukéni velikost 80.3)

(1] (3] 4]

[11  Ochranny klobouc¢ek
[2] Koncovy doraz

[3] Upinaci kolik

[4] Koncova matice

[5] Pary bezpecnostnich klinovych femenic (pro OPEN (OTEVRENO) a CLOSE
(ZAVRENO)

2]

1. OdSroubujte ochranny kloboué&ek [1] u koncového dorazu [2].
2.  Pomoci vhodného sbérace tfisek (specialni nastroje) vyrazte upinaci kolik [3].
3. 2ZvétSeni kyvného uhlu:

3.1 Koncovou matici [4] pootocte zpét proti sméru hodinovych rudicek.
Informace: Koncovou matici [4] vySroubujte pouze tak daleko, aby bylo

mozné zarazit upinaci kolik [3] jesté uvnitf podélného otvoru.

3.2 Prestavte armaturu v ruénim rezimu do zadané koncové polohy OPEN
(OTEVRENO).

3.3 Otacejte koncovou matici [4] ve sméru hodinovych rui¢ek tak daleko, az
pevné dosedne k dorazové matici.

4. Zmenseni kyvného uhlu:

4.1 Prestavte armaturu v ru¢nim rezimu do zadané koncové polohy OPEN
(OTEVRENO).

4.2 Otacejte koncovou matici [4] ve sméru hodinovych rudicek tak daleko, az

pevné dosedne k dorazové matici.
Informace: Upinaci kolik [3] musi zUstat zcela zakryt koncovou matici [4].

5. Pomoci montazniho nafadi zarazte upinaci kolik [3].
- Pokud se draZka v koncové matici [4] neshoduje s vyvrtem v Snekové
hfideli: Oto&te koncovou matici [4] trochu proti sméru hodinovych ruciCek
az vyvrt licuje, poté zarazte upinaci kolik [3].

6. Zkontrolujte, zda je O-krouzek na ochranném klobouc¢ku v pofadku, v pfipadé
poskozeni nahradte novym.

7. Nasroubovat ochranny kloboucek [1].

Pokud je pfevodovka smontovana se servopohonem, musi byt polohové spinani pro
koncovou polohu OPEN (OTEVRENO) nové nastaveno podle navodu k obsluze
servopohonu. Zohlednéte pfitom dobéh!

6.3.2. Zména kyvného uhlu u prevodovek od konstrukéni velikosti 160.3

PFestaveni se zpravidla provadi v koncové poloze OPEN (OTEVRENO)
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Informace

Obr. 25: Koncovy doraz (na obrazku konstrukéni velikost 200.3)

'}Tl

2] [1] (3] [4] [5]
[11  Srouby
[21  Ochranny klobouc¢ek
[3] Sroub s pruznou podlozkou
[4] Upinaci kotou¢
[5] Staveéci krouzek
[6] Koncova matice
[71 Dorazova matice

[8]  Pary bezpecnostnich klinovych femenic (pro OPEN (OTEVRENO) a CLOSE
(ZAVRENO)

Sejméte vSechny &tyfi Srouby [1] a ochranny klobouc&ek [2].
Sejméte Sroub s pruznou podlozkou [3] a upinaci kotou€ [4].
Stahnéte stavéci krouzek [5].

Zvétseni kyvného uhlu:

obh =

4.1 Koncovou matici [6] pootolte zpét proti sméru hodinovych rucicek.
4.2 Prestavte armaturu v ru¢nim rezimu do Zadané koncové polohy OPEN
(OTEVRENO).
4.3 Otacejte koncovou matici [6] ve sméru hodinovych rucicek tak daleko, az
pevné dosedne k dorazové matici [7].
5. Zmenseni kyvného uhlu:
5.1 Prestavte armaturu v ruénim rezimu do Zadané koncové polohy OPEN
(OTEVRENO).
5.2 Otacejte koncovou matici [6] ve sméru hodinovych ruci¢ek tak daleko, az
pevné dosedne k dorazové matici [7].
6. Nasadte stavéci krouzek [5] a zajistéte ho pomoci upinaciho kotouce [4], Sroubu
a pruzné podlozky [3].
7.  Zkontrolujte, zda je O-krouzek na ochranném kloboucku v pofadku, v pfipadé
poskozeni nahradte novym.
8. Nasadte ochranny kloboucek [2] a Srouby [1] dotahnéte do kfiZze utahovacim
momentem dle tabulky <Utahovaci momenty pro Srouby u koncového dorazu>.
Pokud je prevodovka smontovana se servopohonem, musi byt polohové spinani pro
koncovou polohu OPEN (OTEVRENO) nové nastaveno podle navodu k obsluze
servopohonu.
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6.4. Nastaveni mechanického ukazatele polohy

Koncova polohaCLOSE 1. Najedte armaturou do koncové polohy CLOSE (ZAVRENO) a zkontrolujte
(ZAVRENO) nastaveni.
[_Nastaveni je spravné tehdy, pokud se ukazatel shoduje se symbolem CLOSE
(ZAVRENO).

2.1 Trochu povolte Srouby [1] na krytu ukazatele (do konstrukéni velikosti
125.3 dva Srouby, od konstrukéni velikosti 160.3 Ctyfi Srouby).
2.2 Kryt ukazatele otoéte na symbol pro polohu CLOSE (ZAVRENO) [5].
2.3 Srouby opét dotahnéte.
Koncova poloha OPEN 3.  Najedte pohonem do koncove polohy OPEN (OTEVRENO) a zkontrolujte
(OTEVRENO) nastaveni.
[ Nastaveni je spravné tehdy, pokud se ukazatel shoduje se symbolem OPEN
(OTEVRENO).
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7. Servis a udrzba
[/A UPOZORNENI| Skody v disledku neodborné udrzby!

- Vykonavanim praci preventivni Udrzby a servisem povéfujte pouze vyskolené
odborné pracovniky, ktefi k tomu byli provozovatelem a vyrobcem zafizeni
povéreni. Pro tyto Cinnosti doporu€ujeme kontaktovat nas servis.

- Ukony udrzby a servis provadéjte pouze tehdy, pokud je zafizeni mimo provoz.

AUMA . .y P . i (x ,
Servis & S AUMA poskytuje rozsahlé servisni sluzby, jako napf. opravy a udrzbu a také skoleni
ervis & Support ., ;akazniky. Kontaktni adresy jsou v tomto dokumenty uvedeny pod <Adresy> a
také na internetu (www.auma.com) .
71. Preventivni opatieni pro udrzbu a bezpecny provoz
- Provedte pfed uvedenim do provozu vizualni kontrolu uniku tuku a poSkozeni
laku (koroze).
- Eventualni poskozeni laku peclivé opravte. Originalni barvu v malych nadobkach
dodava firma AUMA.
7.2 Intervaly udrzby
Doporuéeni pro zafizeni se silnymi vibracemi
. U zafizeni se silnymi vibracemi 6 mésicl po uvedeni do provozu a poté ro¢né:
zkontrolujte utazeni upeviovacich Sroub(i mezi servopohonem a
armaturou/pfevodem. V pfipadé potfeby dotahnéte Srouby utahovacimi momenty
uvedenymi v kapitole <Montaz>. U Sroubd, které jsou napf. pfilepené tésnicim
prostfedkem na zavity, toto doporu€eni odpada.
Doporucéeni pro vyménu tuku a tésnéni:
- PFi ob&asné aktivaci (typicky instalace do zemé) jsou pfevodovky bezudrzbové.
Neni tfeba ménit tuk nebo domazavat.
- PFi CastéjSim provozovani (typicky regulaéni provoz) doporu¢ujeme vymeénu
tuku a tésnéni po 4-6 letech.
m Poskozeni pfevodovky Spatnym tukem!

- PouZivejte pouze originalni maziva od AUMA.

- Maziva mezi sebou nemichejte.

Upozornéni pro pouziti v prostorach s nebezpecim vybuchu kategorie M2, 2G,

3G,2D a 3D

- Nezbytné nutné je dodrZovani teplot okoli, druhu provozu a dob chodu
uvedenych v technickych udajich na typovém Stitku.

- Zvlasteé pfi pouziti v prostorach, ve kterych hrozi nebezpeci exploze v disledku
tvorby prachu, provadéjte pravidelné vizualni kontrolu, zda nedoslo k
nahromadéni prachu nebo nedistot. V pfipadé potfeby pfistroje vycistéte.

. Kryt ukazatele s prizorem je schvalen pouze pro rozsah pouziti podle ATEX
112G c 1IB T4 nebo T3.

- PFi pouziti mechanickych koncovych spinacu (volitelné) musi byt dodate¢né
dodrzovan navod k montazi a pfipojeni vyrobce.

7.3. Likvidace a recyklace

30

Nase pfistroje jsou vyrobky s dlouhou Zivotnosti. Ale i u nich pfichazi doba, kdy musi
byt nahrazeny. Zafizeni jsou navrzena modularnég, a proto se mohou demontované
soucasti a materialy dobfe oddélit a roztfidit na:

. elektronicky Srot

. ruzné kovy

. plasty
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. tuky a oleje

VSeobecné plati:

. Tuky a oleje jsou zpravidla latky ohroZujici vodu, které se nesmi dostat do
Zivotniho prostfedi.

- Demontovany material pfedat k fadné likvidaci nebo odevzdat do tfidéného
sbéru.

. Dodrzovat narodni pfedpisy pro likvidaci pouzitého materialu.

31



Technické udaje

GS 50.3 -GS 250.3

8. Technické udaje
Informace V nize uvedenych tabulkach jsou kromé standardniho provedeni uvedeny i volitelné
moznosti. Pfesné provedeni je uvedeno v technickém datovém listu dané zakazky.
Technicky datovy list dané zakazky naleznete ke staZzeni na internetu na adrese
http://www.auma.com v némeckém a anglickém jazyce (nutné zadani Cisla zakazky).
8.1. Technické udaje kyvné prevodovky

Obecné informace

K motorovému nebo ruénimu ovladani armatur (napf. klapek a kulovych kohout).
Pro zvlastni pouZiti, napf. tlumice, plynové vyhybky, spalinové klapky, pfepinaci klapky s upinaci pakou a gilotinova Soupatka je potfebné
specialni dimenzovani. Zde plati specifické technické udaje.

Vybaveni a funkce
Material Snekového kola

Provedeni

Material krytu

Samosvornost

Koncové dorazy
Pevnost koncového dorazu

Kyvny thel GS 50.3 — GS 125.3

Kyvny uhel GS 160.3 — GS 250.3
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Pro Fidici rezim: Tvarna litina
Pro regulaéni rezim: Bronz
Standardné: Pravotocivé RR, volitelné levotocivé LL
RL resp. LR

Seda litina (GJL-250)

Tvarna litina (GJS-400-15)

Prevodovky jsou pfi normalnich provoznich podminkach v klidovém stavu samosvorné; silné otfesy
mohou samosvornost narusit. Z pohybu neni zaru¢eno bezpeéné brzdéni. Pokud je to nutné, musi byt
instalovana samostatna brzda.

S tvarovym stykem pro obé koncové polohy prostfednictvim dorazové matice, témér plynule nastavitelné
Garantovana pevnost koncového dorazu (v Nm) pfi ovladani na vstupni strané

Volitelné:
Standardné:
Volitelné:

Typ GS50.3 GS63.3 GS80.3 GS 100.3

Redukce 51:1 51:1 53:1 52:1 126:1 160:1 208:1
[Nm] 250 450 450 1350 625 500 250
Typ GS 125.3 GS 160.3

Redukce 52:1 126:1 160:1 208:1 54:1 218:1 442:1 880:1
[Nm] 1350 625 500 250 3200 900 450 250
Typ GS 200.3

Redukce 53:1 67:1 214:1 434:1 864:1 1752:1
[Nm] 8000 250 2000 1000 500 250

Typ GS 250.3

Redukce 52:1 210:1 411:1 848:1 1718:1
[Nm] 8000 2000 1000 500 250

Standardné: Pevny Ghel mezi 10° a max. 100°; nastaveni v zavodé na 92°, neni-li pfi objednani uveden
jiny Kyvny uhel

Volitelné: Prestavitelné v rozsazich:
10° — 35°, 35° - 60°, 60° — 80°, 80° — 100°, 100° — 125°, 125° — 150°, 150° — 170°,170°
—190°
Kyvné uhly > 190° jsou mozné jen se Snekovym kolem z bronzu a bez koncovych doraz(.
U kyvnych uhli > 100° se doporucuje $nekove kolo z bronzu.
Snekové kolo z bronzu: Pfipustné je prokluzujici bez koncového dorazu do max. 10 otacek
Snekového kola. Dbejte na zvlastni dimenzovani!

Standardné: Prestavitelné 80°—100°; nastaveni v zavodé na 92°, neni-li pfi objednani uveden jiny kyvny
uhel.

Volitelné: Prestavitelné v rozsazich:

0° —20°, 20° — 40°, 40° — 60°, 60° — 80°, 90° — 110°, 110° — 130°, 130° — 150°, 150° —
170°, 170° — 190°

Kyvné uhly > 190° jsou mozné jen se Snekovym kolem z bronzu a bez koncovych dorazu.
U kyvnych UhlG > 100° se doporucuje Snekové kolo z bronzu.

Snekové kolo z bronzu: PFipustné je prokluzujici bez koncového dorazu do max. 10 otagek
Snekového kola. Dbejte na zvlastni dimenzovani!
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Vybaveni a funkce

Kyvny Uhel u zvlastni redukce
(jen Snekové kolo z bronzu)

Mechanicky ukazatel polohy

Vstupni hfidel

Ovladani
Motorovy provoz

Druh provozu fidici rezim

Druh provozu regulaéni rezim

Maximalné pfipustné vstupni otacky
a prestavné doby

Standardné: Prestavitelné 80° — 100°; nastaveni v zavodé na 92°, neni-li pfi objednani uveden jiny
Uhel.

Volitelné: Rozsah kyvného uhlu odliSny od standardniho rozsahu k dostani na vyzadani.
PFipustné je prokluzujici bez koncového dorazu do max. 10 otacek Snekového kola. Dbejte
na zvlastni dimenzovani!

Standardné: Kryt ukazatele pro plynuly ukazatel polohy

Volitelné: . Kryt ukazatele utésnény pro vodorovnou venkovni instalaci (ne pro GS 50.3)

. Ochranny kryt pro instalaci do zemé namisto krytu ukazatele (bez mechanického
ukazatele polohy)

. Kryt ukazatele utésnény s odvzdusniovacim ventilem, neni k dispozici pro GS 50.3
Dodrzujte pokyny listu s instrukcemi Druh kryti IP68 pro kyvnou prevodovku
Cylindricky s licovanym perem podle DIN 6885-1

. S elektrickym oto€énym pohonem

. Dosedaci pfiruby pro montaz servopohonu

Kratkodoby provoz S2 - 15 min L.
Tfida A podle EN 15714-2: OTEVRIT-ZAVRIT
Tfida B podle EN 15714-2: Krokovani / Polohovani / Polohovaci provoz

PreruSovany provoz S4 - 25 %
Tfida C podle EN 15714-2: Regulaéni rezim

V regulaénim rezimu: 216 1/min
V fidicim rezimu:

GS
50.3
51:1

GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3

Typ

Redukce

Max. pfipustné
vstupni otacky
[1/min]
Nejrychlejsi 7 7
prestavna doba pro

90° [s]

51:1 8211 5831 821 5211 107:1 126:1 160:1 208:1

108 108 108 108 216

1 7 1 7 15 9 11 19

GS 125.3
126:1 160:1

GS 160.3
218:1 442:1

Typ

Redukce

Max. pfipustné
vstupni otacky
[1/min]
Nejrychlejsi 7 9
prestavna doba pro

90° [s]

52:1 208:1 54:1 880:1

108 216 108 216

1 19 8 15 31 61

GS 200.3
434:1

GS 250.3
411:1  848:1

Typ

Redukce

Max. pripustné
vstupni otacky
[1/min]
Nejrychlejsi 7
prestavna doba pro
90° [s]

53:1 2141 864:1 1752:1 52:1  210:1 1718:1

108 216 108 216

15 30 60 122 7 15 29 59 119

KratSi pfestavné doby je mozné realizovat pomoci Snekového kola z bronzi, viz technické udaje GS
50.3 — GS 250.3 pro regulaéni rezim a kratsi pfestavnou dobu.
Na zakladé geometrie zubd a materialovych viastnosti bronzu mohou Snekové prevodovky se Snekovym
kolem z bronzu pfenaset malé kroutici momenty.
Vypocet pfestavné doby pro kyvny pohyb 90°:

Redukce [i]

n [vstupni otacky v 1/min]
Vypocet prestavné doby pro kyvny pohyb 6 [°]:
Kyvny thel 6 [°] « Redukce [i]

6 » n [vstupni otacky v 1/min]

Pfestavna doba pro 90° [s] = + 15

Pfestavna doba pro 6° [s] =
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Ovladani
Ruéni provoz

Presmérovani vstupniho hridele
90° pfresmérovani vstupniho hridele

Standardné: . Rucni kolo z hliniku s vrstvou KTL
- Ruéni kolo s rukojeti
Volitelné: . Ruéni kolo z hliniku GJL-200 s vrstvou KTL a lakovanim

Uzamykatelné ru¢ni kolo

WSH k signalizaci polohy a koncovych poloh

Ret&zové kolo (k dispozici jen pro kroutici momenty podle tfidy zatizeni 1)

Mozné prdmeéry ruéniho kola podle EN 12570, volba podle momentu na vystupu:

Typ GS GS GS GS 100.3 GS 125.3
503 633 80.3
Redukce 511 5141 531 5211 126:1 160:1 208:1 521 12611 160:1 208:1
Rl selie (2 Tl ;gg 250 315 400 315 250 ggg 400 315
2o 315 400 500 400 315 oo 500 400
Typ GS 160.3 GS 200.3
Redukce 541 2181 44211 8801 531 671 2141 4341 8641 17521
Ruéni kolo @ [mm] 630 500
o0 400 315 250 - 800 o0 400 315 250
Typ GS 250.3
Redukce 52:1 210:1 411:1 848:1 1718:1
Ruéni kolo @ [mm] 800 ggg 400 315

MozZna kombinace s kuzelovou pfevodovkou GK pfimo na GS nebo na planetovy stuper, viz montazni polohy kyvné pfevodovky s otocnymi

pohony

Stojan a paka

Neni vhodné pro tfidu zatizeni 3
Stojan

Paka

Kulové klouby

Mechanicky ukazatel polohy
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Z tvarné litiny, k montazi na podklad jsou k dispozici tyfi vyvrty pro upevriovaci Srouby.

Z tvarné litiny se dvéma nebo tfemi vyvrty pro upevnéni tahla. Paka mize byt na vystupni hfidel
namontovana pfi zohlednéni vnéjSich podminek v libovolné poloze.

Dva kulové klouby, vhodné pro paku, jako volitelné vybaveni v€etné kontramatic a dvou navarovacich
koncu vhodnych pro trubku podle rozmérového vykresu.

Standardné: Bez ukazatele polohy (ochranny kryt)

Volitelné: Kryt ukazatele namisto ochranného krytu pro nepfetrzité zobrazeni polohy
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Pripojeni na armaturu
Pfipojeni na armaturu

Vystredéni

Pfiruby ploché
Otvor pro valcové koliky (voliteln€)

Spojka s jemnym drazkovanim jako
spojeni s hfidelem armatury

Podminky pouziti
Montazni poloha
Teplota okoli

Druh kryti dle EN 60529

Ochrana proti korozi

Vrstva

Barva

Rozméry dle EN ISO 5211: Je tfeba dodrzovat maximalni utahovaci momenty podle EN ISO 5211
pripeviiovaci pfiruby.

PrFiruby s vystupkem. Do GS 125.3 se realizuji vystupky se stfedicimi krouzky (volitelng). Od GS 160.3
do GS 250.3 jsou vystupky vsazovany pfimo do skfiné.

Do GS 125.3 je to realizovano jako vybrani. Od GS 160.3 do GS 250.3 je skfiri plocha (volitelné).
Dva otvory presazené o 180° pro valcové koliky. Valcové koliky nejsou soucasti dodavky.

Typ GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3 GS 160.3
Pfiruba podle EN

s F12 F14 F14 F16 F16 F25 F30 F25 F30 F35
Materidl krytu GIS GJS GJS GJS GIL GIL GIL GIL GIL Gl
Typ GS 200.3 GS 250.3

g;':‘;ba podleENISO 5, F35 F40 F35 F40 F48
Material krytu GJL GIL GJL GIL GIL GIL

Viz rozméry pfiruby pro pfipojeni na armaturu GS 50.3 — GS 125.3 (Y000.854) a rozméry pfiruby pro
pfipojeni na armaturu GS 160.3 — GS 250.3 (Y005.001). Dal$i priméry roztec¢nych kruznic pro valcové
koliky na vyzadani

Standardné: . Bez vyvrtu resp. s pfedvrtanim od GSI 160.3

. Snekova prevodovka nasaditelna na spojku

Volitelné: Finalné obrobené s vyvrtem a drazkou, vnitfni Etyfhran nebo vnitfni dvouplocha se
zavitovym kolikem k zajisténi na hfideli armatury.

Libovolna
Standardné: -40 °C az +80 °C
Volitelné: -60 °C az +60 °C
0°Caz+120°C
Standardné: P68, prachotésné a vodotésné do max. 8 m vodniho sloupce
Volitelné: IP68-20, prachotésné a vodotésné do max. 20 m vodniho sloupce

Standardné: GS 50.3 — GS 80.3: KS
GS 100.3 — GS 250.3: KN

Volitelné: GS 50.3 - GS 80.3: KX
GS 100.3 — GS 250.3: KS/KX

KN Vhodné pro instalaci v primyslovych zafizenich, ve vodarnach nebo elektrarnach s mirné
znedisténou atmosférou.

KS Vhodné pro pouziti v oblastech s vysokym zatiZenim soli, s t¢mér stalou kondenzaci a
silnym znecisténim.

KX Vhodné pro pouziti v oblastech s extrémné vysokym zatizenim soli, s témér stalou
kondenzaci a silnym znecisténim.

GS 50.3 — GS 80.3: Dvouvrstve praskovani

GS 100.3 — GS 250.3: Dvouslozkova barva se Zelezitou slidou

Standardné: StfibroSeda AUMA (podobna odstinu RAL 7037)

Volitelné: MozZnost dodani jinych barevnych odstint na vyzadani
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Podminky pouziti
AUMA zatézovy soubor

Zivotnost pfi motorovém provozu

podle zatézového souboru AUMA

Zivotnost pfi ruénim provozu
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Pro fizeni se Snekovym kolem z tvarné litiny:

Vysoké zatiZeni i .
(Max. moment na vystupu)

Stfedni zatiZzeni 35 %
(Zakladni zatizeni)
0%
35%
0° 9° Kyvny pohyb 90°  Kyvny thel
g 1 —

Pro regulaéni provoz se Snhekovym kolem z bronzu:

Rozbéh se sklada z pohybu 1 % v obou smérech, pfi zatizeni 35 %, pfi max. krouticiho momentu armatury
(regulaéni moment)

Snekové prevodovky AUMA splfiuji resp. prevysuiji pozadavky na Zivotnost normy EN 15714-2.

Pro fizeni se $nekovym kolem z tvarné litiny:
TFida zatizeni 1: Zivotnost pro kyvny pohyb 90°. Splfiuje pozadavky na zivotnost dle normy EN 15714-2

Konstrukéni velikost  GS 50.3/GS 63.3 GS 80.3/GS100.3 GS 125.3 -GS GS 250.3
prevodovky 200.3

Pocet cyklu pro

max. kroutici 10 000 5000 2 500 1200
moment

T¥ida zatiZeni 2: Zivotnost pro kyvny pohyb 90° pro armatury, které jsou ovladany zfidka.

Konstrukéni velikost  GS 50.3/GS 63.3 GS 80.3/GS100.3 GS 125.3 -GS GS 250.3
prevodovky 200.3

Pocet cyklu pro

max. kroutici 1000

moment

Zivotnost pro vétsi kyvné Ghly na vyzadani.
Pro regulaéni provoz se Snhekovym kolem z bronzu:
1,2 miliont regulaénich kroku

TFida zatizeni 3: Splfiuje pozadavky na Zivotnost dle normy EN 1074-2



GS 50.3 - GS 250.3

Technické udaje

Vyjimky pri provozu v prostorach s nebezpec¢im vybuchu podle ATEX 2014/34/EU
Ochrana proti vybuchu podle ATEX Standardné: 112G c IIC T4

2014/34/EU

Provozni rezim

112D ¢ T130 °C

112G c lIC T3
112D ¢ T190 °C
IM2 ¢

Maximalné& 3 cykly (OTEVR - ZAVR - OTEVR) podle zatéZového souboru AUMA (kyvny pohyb 90°) a

Volitelné

(Fidici rezim, se Snekovym kolem z maximalné pripustnych vstupnich otacek, nebo s primérnymi konstantnimi momenty na vystupu podle

tvarné litiny)

Provozni rezim
(regulacni rezim, se Snekovym
kolem z bronzu)

tabulky:

Typ GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS
125.3
Redukce _ 51:1 82:1 53:1 82:1 _ 107:1 -
primsmyj moment; ., 500 375 1000 750 2000 1400 4000
na vystupu [Nm]
Typ GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
pramémy moment 8000 16 000 32 000

na vystupu [Nm]

Standardné: PreruSovany provoz S4 - 25 % s regulaénim momentem a maximalnimi vstupnimi otackami.

Typ GS 50.3 GS63.3 GS 80.3 GS 100.3
Redukce 51:1 51:1 53:1 52:1 126:1 160:1 208:1
Max. otacky u
vstupu GS s SA 45 45 45 45 90 125 180
[1/min]
Typ GS 125.3 GS 160.3
Redukce 52:1  126:1 160:1 2091 54:1 218:1 442:1 880:1

Max. otacky u
vstupu GS s SA 45 90 125 180 45 180 180 180

[1/min]
Typ GS 200.3
Redukce 53:1 67:1 214:1 434:1 864:1 1752:1
Max. otacky u
vstupu GS s SA 11 1 45 90 180 180
[1/min]
Typ GS 250.3
Redukce 52:1 210:1 441:1 848:1 17181
Max. otacky u
vstupu GS s SA 11 45 90 180 180
[1/min]
Vyjimka: GS 200.3 s regulac¢nim momentem do 4 800 Nm
Volitelné: Prokluzujici verze GSD, potfebné zvlastni dimenzovani; potfebna domluva v zavodé
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Technické udaje

GS 50.3 -GS 250.3

Vyjimky pfi provozu v prostorach s nebezpec¢im vybuchu podle ATEX 2014/34/EU

Teplota okoli

Trida zatizeni 1a 3

(Fidici reZim, se Snekovym kolem 2 stangardng: —40 °C az +60 °C (112G ¢ IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

tvarné litiny)

Teplota okoli
(regulaéni rezim, se Snekovym
kolem z bronzu)

Dalsi informace
Smeérnice EU
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Volitelné —60 °C az +60 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40 °C az +40 °C (112G c [IC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40 °C az +80 °C (112G c IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
0°Caz +120 °C (Il2G ¢ IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C az +40 °C (IM2 ¢)
Tfida zatizeni 2
Standardné: —40 °C az +60 °C (112G c IIC T3; 112D ¢ T190 °C); T4 na vyzadani s jednotlivou zkouskou

Volitelné ~ —60 °C az +40 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—60 °C a2 +60 °C (112G ¢ IIC T3; 12D ¢ T190 °C); T4 na vyz&dani s jednotlivou zkouskou
—40 °C az +40 °C (112G ¢ IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40 °C az +80 °C (112G ¢ IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C az +40 °C (IM2 c)

Dalsi teplotni tfidy nebo zatizeni nad prGmérny kroutici moment zatézového souboru AUMA na vyzadani.

Standardné: —40 °C az +40 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40 °C az +60 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—50 °C az +60 °C (112G c [IC T4; 112D ¢ T130 °C)
—60 °C az +60 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

Volitelné: —40 °C az +80 °C (112G c lIC T3; 112D ¢ T190 °C)
0°Caz+120 °C (Il2G c IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C az +40 °C (IM2 c)

Smeérnice k ochrané proti vybuchu: (2014/34/EU)
Smérnice pro stroje a zarizeni: (2006/42/ES)



Seznam nahradnich dil
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GS 50.3 -GS 250.3
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GS 50.3 - GS 250.3
Seznam nahradnich dild

P¥i kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Eisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. PouZziti jinych soucasti je divodem k zaniku zaruky a k vylou¢eni narokud na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se maze lisit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

512.0 Dosedaci pfiruba Montazni sestava
517.0 Skfin Montazni sestava
518.0 Kryt skfiné Montazni sestava
519.1 Snekové kolo

520.0 Snekovy htidel MontaZni sestava
521.0 Dorazova matice se dvéma pary bezpecnostnich klinovych podlozek Montazni sestava
5211 Dorazova matice

521.2 Par bezpecnostnich klinovych podloZek

522.0 Kryt loziska Montazni sestava
523.0 Koncovy doraz Montazni sestava
524.0 Kryt ukazatele Montazni sestava
525.0 Spojka Montazni sestava
526.0 Koncova matice Montazni sestava
527.0 Ochranné viko Montazni sestava
534.0 Hnaci hfidel Montazni sestava
538.0 Kryt loziska s hnaci hrideli Montazni sestava
595.0 Sada Sroubu ruéni prevodovky Montazni sestava
619.1 RozSifovaci pfiruba Montazni sestava
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 50.3 -GS 250.3

Seznam nahradnich dil
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GS 50.3 - GS 250.3
Seznam nahradnich dild

P¥i kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Eisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. PouZziti jinych soucasti je divodem k zaniku zaruky a k vylou¢eni narokud na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se maze lisit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

512.0 Dosedaci pfiruba Montazni sestava
513.1 Zavitovy kolik

517.0 Skfin Montazni sestava
518.0 Kryt skfiné Montazni sestava
519.1 Snekové kolo

520.0 Snekovy htidel Montazni sestava
521.0 Dorazova matice se dvéma pary bezpecnostnich klinovych podloZek

521.1 Dorazova matice

521.2 Par bezpecnostnich klinovych podlozek Montazni sestava
522.0 Kryt lozZiska Montazni sestava
523.0 Koncovy doraz Montazni sestava
524.0 Kryt ukazatele Montazni sestava
525.0 Spojka Montazni sestava
526.0 Koncova matice Montazni sestava
527.0 Ochranné viko Montazni sestava
534.0 Hnaci hfidel Montazni sestava
536.0 Ochranny kloboucek Montazni sestava
537.0 Upinaci pouzdro Montazni sestava
538.0 Kryt loziska s hnaci hfideli Montazni sestava
595.0 Sada Sroubu ruéni pfevodovky Montazni sestava
619.1 Rozsifovaci pfiruba Montazni sestava
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 50.3 -GS 250.3

Seznam nahradnich dil
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GS 50.3 - GS 250.3
Seznam nahradnich dild

P¥i kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Eisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. PouZziti jinych soucasti je divodem k zaniku zaruky a k vylou¢eni narokud na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se maze lisit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

003.0 Kryt skfiné s hnaci hfideli Montazni sestava
019.0 SkFin Montazni sestava
020.0 Kryt skfiné Montazni sestava
021.0 Hnaci hfidel Montazni sestava
022.0 Unasec planetového kola Montazni sestava
045.0 Planetovy vénec Montazni sestava
512.0 Dosedaci pfiruba Montazni sestava
595.0 Sada Sroubt ruéni prevodovky Montazni sestava
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 50.3 -GS 250.3

Seznam nahradnich dil

(rLo)Ls

(€00)LS

0800 £05Z59
0°£00 £700259
0900 £09159

0

F
(S
&

(600)1S

45



GS 50.3 - GS 250.3
Seznam nahradnich dild

P¥i kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Eisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. PouZziti jinych soucasti je divodem k zaniku zaruky a k vylou¢eni narokud na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se maze lisit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

001.0 SkFin Montazni sestava
002.0 Kryt skfiné Montazni sestava
003.0 Kryt skfiné s hnaci htideli Montazni sestava
006.0 Planetovy prevod 1. stupné (GS 160.3) Montazni sestava
007.0 Planetovy prevod 1. stupné (GS 200.3) Montazni sestava
008.0 Planetovy prevod 1. stupné (GS 250.3) Montazni sestava
512.0 Dosedaci pfiruba Montazni sestava
534.0 Hnaci hfidel Montazni sestava
588.1 Zaslepky

595.0 Sada Sroubu ruéni pfevodovky Montazni sestava
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 50.3 -GS 250.3

Seznam nahradnich dil
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GS 50.3 - GS 250.3
Seznam nahradnich dild

P¥i kazdé objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho zakazkového Eisla (viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany
pouze originalni nahradni dily AUMA. PouZziti jinych soucasti je divodem k zaniku zaruky a k vylou¢eni narokud na uplatnéni zaruky. VVyobrazeni
nahradnich dild se maze lisit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh

001.0 SkFin Montazni sestava
002.0 Kryt skfiné Montazni sestava
003.0 Kryt skfiné s hnaci htideli Montazni sestava
006.0 Planetovy prevod 1. stupné Montazni sestava
007.0 Planetovy pfevod 2. stupné (GS 200.3) Montazni sestava
008.0 Planetovy prevod 2. stupné (GS 250.3) Montazni sestava
010.0 Vlozena skfif Montazni sestava
011.1 Pastorek

512.0 Dosedaci pfiruba Montazni sestava
534.0 Hnaci hfidel Montazni sestava
588.1 Zaslepky

595.0 Sada Sroubu ruéni prevodovky Montazni sestava
S1 Sada tésnéni Sada
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GS 50.3 - GS 250.3
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GS 50.3 -GS 250.3

Rejstfik
o
Rejstrik Oblast pouZiti 4
A Ochrana proti korozi 13, 35
Aplik d 9 Ochrana proti vybuchu 37
plikace podpory Ochranna opatfeni 4
Aplikace podpory AUMA 9 Osvédéeni o prejimaci 8
ATEX 2014/34/EU 37 zkousce
B Ovladani 34
Baleni 13 P
Bezpecnostni pokyny 4 Paka 34
Belfpec/n(?s:nl o 4 Pevnost koncového dorazu 32
pokyny/vystrany Podminky pouziti 36
¢ Provedeni 7,8, 32
&islo zakazky 7 P’rovedenl’ s ochranou proti 7
vybuchu
D Provoz 4
Dosedaci pfiruba 18 Provozni rezim 33, 37, 37
Druh kryti 7 Pfeprava 10
Pfesmérovani 34
F PFestavné doby 33
Faktor 7,8 PFipojeni na armaturu 7, 35
| Pfiruba 7,18
dentifikace 7 R
Intervaly Gdrzby 30 Recyklace 30
Redukce 7,8
K Rok vyrob 8,8
Kod DataMatrix 9 Rozsayh pg’uiiﬁ 4
Koncové dorazy 23, 32 Ru&ni kolo 14
Konstrukéni velikost 7 Rucni provoz 34
Kroutici moment armatury 7 E{
Kryti 35 Retézové kolo 14
Kryt ukazatele 22, 29 s
Kvalifikace pracovnikd 4 Samosvornost 32
Kyvny uhel 7,26, 32
yvny uhe Sériové &islo 7,8
L Servis 30, 30
Likvidace 30 Servopohony pro motorovy 17
provoz
M Seznam nahradnich dila 39
Material krytu 32 Skladovani 13
Material $nekového kola 32 Smérnice 4
Mechanicky ukazatel polohy 22, 29, 33 Spojka 19, 35
Moment na vystupu 7 Stojan 34
Montaz 14 Suport %
o S
Montazni poloha 14, 35 Srouby k pohonu 17
Motorovy provoz 33
N
Normy 4

50



GS 50.3 - GS 250.3

Rejstfik

T
Technické udaje
Teplota okoli
Tfida zatiZeni
Typ (typ zafizeni)
Typ maziva
Typové oznaceni
Typovy Stitek
Typ zafizeni

U

Udrzba

Ukazatel chodu
Ukazatel polohy
Uvedeni do provozu

Vv

Valcové koliky
Vstupni hidel
Vstupni otacky
Vybaveni a funkce
Vyména tésnéni
Vypinani
Vystredéni

4

Zakazkové Cislo
ZatéZovy soubor
Zobrazeni

N Ne

ivotnost

7,35, 38,

32
38

7,8

4 ’

NN~

30
22
29
23

35
33
33
33
30
25
35

36
22

36
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AUMA Servopohony spol. s.r.o.
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Detailni informace o vyrobcich AUMA viz internetova adresa: www.auma.com
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