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Solutions for a world in motion

Otocné servopohony
SA07.2-SA 16.2

SAR 07.2 - SAR 16.2
AUMA NORM (bez ovladani)

Navod k obsluze
Montaz a uvedeni do provozu
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Cilova skupina:

Tento dokument obsahuje informace pro personal zabyvajici se montazi, uvadénim do provozu a udrzbou.

Nejdfive si prectéte navod k obsluze!

» DodrZujte bezpe€nostni pokyny.
* Tento navod plati jako soucast vyrobku.
* Navod uschovejte po celou dobu Zivotnosti vyrobku.
* Navod k obsluze pfedejte kazdému nasledujicimu majiteli nebo uZivateli vyrobku.
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Bezpec&nostni pokyny

1.1

Normy/smérnice

Bezpecnostni pokyny/
vystrahy

Kvalifikace pracovniku

Uvedeni do provozu

Provoz

Ochranna opatfeni

Udrzba

1.2

Bezpecnostni pokyny

Predpoklady pro bezpecné zachazeni s produktem

S pfihlédnutim k montazi, elektrickému pfipojeni, uvedeni do provozu a provozu na
misté instalace museji provozovatel a vyrobce zafizeni dbat na to, aby byly
respektovany vSechny pravni pozadavky, smérnice, pfedpisy, narodni ustanoveni a
doporuceni.

Sem patfi podle vybavy zafizeni:
*  Montazni smérnice pro pfislusné sbérnicové nebo sitové aplikace.

Pracovnici povéfeni pracemi na tomto zafizeni se museji seznamit s bezpe€nostnimi
a vystraznymi upozorné&nimi a pokyny uvedenymi v tomto navodu a musi uvedené
pokyny dodrzovat. Aby se zabranilo Skodam na zdravi nebo vécnym Skodam, musi se
respektovat bezpecnostni pokyny a vystrazné znacky umisténé na vyrobku.

Montaz, elektrické pfipojeni, uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu mohou provadét
pouze vyskoleni odborni pracovnici, ktefi k tomu byli provozovatelem a vyrobcem
zafizeni povéreni.

Pfed zahajenim praci na tomto vyrobku si pracovnici musi pfecist tento navod a
porozumét mu, je také nutno, aby znali a dodrZzovali uznana pravidla tykajici se
pracovni bezpecnosti.

Pfed uvedenim do provozu musi byt zkontrolovana vSechna nastaveni, zda souhlasi
s pozadavky aplikace. V pfipadé nespravného nastaveni mohou vznikat nebezpeci
podminéna pouzivanim, jako napf. poSkozeni armatury nebo zafizeni. Za pfipadné
takto vzniklé Skody vyrobce nerudi. Riziko nese sam uZivatel.

Pfedpoklady pro nezavadny a bezpeény provoz:

» Spravna manipulace pfi pfepravé, odbornost pfi skladovani, pecliva instalace
a montaz pfi uvedeni do provozu.

* Vyrobek provozujte pouze ve stavu bez vad a podle tohoto navodu.
* Poruchy a skody neprodlené oznamte a nechte odstranit.

* Dodrzujte uznana pravidla pracovni bezpec¢nosti.

* DodrZujte vnitrostatni pfedpisy.

» Za provozu se skfin ohfiva az na povrchovou teplotu > 60 °C. K ochrané proti
moznym popaleninam doporucujeme, abyste pfed zahajenim prace na zafizeni
zkontrolovali vhodnym teplomérem povrchovou teplotu a pfipadné pouzili
ochranné rukavice.

Za potfebna ochranna opatfeni na pracovisti, napf. kryty, bariéry nebo osobni
ochrannd zafizeni pro pracovniky, odpovida provozovatel, resp. vyrobce zafizeni.

K zaru€eni bezpecéné funkce zafizeni je nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu v tomto
navodu.

Zmeény na zafizeni jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem vyrobce.

Rozsah pouziti

Otocné servopohony AUMA SA/SAR jsou ureny pro ovladani primyslovych armatur,
napr. ventil(,, Soupatek, klapek a kohoutu.

Jina pouziti musi nejprve vyrobce vyslovné (pisemné) potvrdit.
Nepfipustné je pouziti napf. pro:

* motorové manipulaéni voziky dle EN ISO 3691

+ zdvihadla dle EN 14502

» osobni vytahy dle DIN 15306 a 15309

* nakladni vytahy dle EN 81-1/A1

* eskalatory



Bezpec€nostni pokyny

A NEBEZPECI

1.3

/N\VYSTRAHA

/\UPOZORNENI

®

Informace

N2 T

« trvaly provoz

* instalaci do zemé

« trvalé pouziti pod vodou (dbejte na stupen kryti)

* oblasti ohrozené vybuchem

» prostfedi s radia¢ni zatézi v jadernych zafizenich

V pfipadé neodborného pouziti nebo pouziti v rozporu se stanovenym ucelem se
nepiebira Zzadna odpovédnost.

K podmince spravného pouziti patfi také dodrzovani tohoto navodu.

Tento navod je platny pro standardni provedeni ,uzavirani armatury smérem
doprava®“, tzn. kdyz se pohanéna hfidel pro uzavieni armatury otaci ve sméru
hodinovych rudi¢ek. Pfi provedeni ,uzavirani armatury smérem doleva“ musi byt
kromé tohoto navodu dodrzovan doplaujici list.

Vystrazna upozornéni

Pro zdUraznéni postupu dllezitych z hlediska bezpecnosti jsou v tomto navodu
uvedena tato vystrazna upozornéni oznacena prislusnymi signalnimi slovy
(NEBEZPECI, VYSTRAHA, UPOZORNENI, OZNAMENI).

Bezprostiedné nebezpecna situace s vysokym rizikem. Nebude-li
vystrazné upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo
zavazné ujmy na zdravi.

Potencialné nebezpecna situace se stirednim rizikem. Nebude-li
vystrazné upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo
zavazné ujmy na zdravi.

Potencialné nebezpecna situace s nizkym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, muze dojit k lehkym nebo stiednim
poranénim. Mlze byt také pouzito v souvislosti s vécnymi Skodami.

Potencialné nebezpeéna situace. Nebude-li vystrazné upozornéni
respektovano, mize dojit k vécnym skodam. Nepouziva se pro skody na
zdravi.

Bezpecnostni znacka & varuje pfed nebezpec€im poranéni.
Signalni slovo (zde NEBEZPECI) uvadi stupen rizika.

Upozornéni a symboly
V tomto navodu se pouZivaji nize uvedend upozornéni a symboly:

Pojem Informace umistény pred textem poukazuje na dulezité poznamky
a informace.

Pojem informace se pouziva v ramci pokynu k ¢innosti a uvadi dulezité poznamky
a informace o daném kroku ¢innosti.

Symbol pro ZAVRENO (armatura zaviena)
Symbol pro OTEVRENO (armatura oteviena)
Vysledek ¢innosti

Popisuje vysledek predchozi €innosti.

Krok ¢innosti



Bezpec&nostni pokyny

Popisuje jeden krok &innosti.

) Odkaz na &islo stranky
odkazuje na Cislo stranky, kde Ize nalézt dalSi informace. Na pfedchozi nahled se
muzete vratit z cilového nahledu v dokumentech PDF: V aplikaci Adobe Acrobat

pomoci nabidky | Pfredchozi nahled nebo pomoci kombinace klaves Alt + Sipka
doleva.



Strucény popis

2

Otoc¢ny servopohon

Otoc¢ny servopohon AUMA

Strucny popis
Definice podle EN 15714-2/EN 1SO 5210 nebo EN ISO 22153:

Otocny servopohon je servopohon, ktery pfenasi na armaturu toCivy moment v
rozsahu alespor jedné celé otacky a ktery je schopen zachycovat posuvné sily.

Obr. 1: Priklad: Oto¢ny servopohon AUMA SA 10.2

[1] Motor [2] Elektricka pfipojka
[3] Ruéni kolo [4] Pfipojeni armatury
[5] Mechanicky ukazatel polohy

Otoc¢né servopohony AUMA SA/SAR jsou pohanény elektromotorem. K jejich
nastaveni a nouzovému ovladani slouzi ruéni kolo.

Pro ovladani, resp. zpracovani signalt pohonu je nezbytné nutna ovladaci jednotka
servopohonu.

Servopohony bez ovladaci jednotky mohou byt dodate¢né také vybaveny ovladaci
jednotkou servopohonu AUMA. V pfipadé jakychkoli dotazu je nutné uvadét nase Cislo
zakazky. Cislo zakazky je uvedeno na typovém Stitku. (Viz Typovy titek servopohonu
[»8l.)

Vypinani v koncovych polohach se ovlada polohovym nebo momentovym spinacem.

V kombinaci s pfipojovacim tvarem A je servopohon schopen absorbovat posuvné
sily.



Typovy §titek

3 Typovy §titek

Obr. 2: Prifazeni typovych §titkd

[1] Typovy Stitek motoru [2] Typovy Stitek servopohonu
[3] Dodatkovy 8titek, napf. Stitek KKS

Typovy §titek servopohonu
Obr. 3: Typovy §titek servopohonu (pfiklad)

< AUMA Riester GmbH & Co. KG @
" D-79379 Millheim, Germany
W sp 07.2-Fo7
Y Order No: 12345678
‘No: 0516MD12345

ﬂ* n: 32 rpm

fﬁ:T close: 10-30 Nm
== 1 Open: 10-30 Nm
== Lubr: F15 P68 [12]
o Temp: -30°C/+70°C

@
[1] Jméno vyrobce [2] Adresa vyrobce
[3] Typové oznaceni [4] Cislo zakazky
[5] Sérioveé Cislo [6] Otacky
[7] Rozsah tocivych momentd ve sméru [8] Rozsah to€ivych momentd ve sméru
ZAVRENI OTEVRENI
[9] Typ maziva [10] Pr¥ip. teplota okoli
[11] Podle pfani zakaznika volitelné [12]  Kryti
obsaditelné

[13] Kod DataMatrix



Typovy §titek

Typové oznaceni

Cislo zakazky

Sériové Cislo servopohonu

Kdéd DataMatrix

Typovy stitek motoru

Obr. 4: Typovy Stitek motoru (pfiklad)

&
AD00063-2-0,2
L* Art.no.: 12345678 [11]
“~ No: 0516MM12345
Y3~400V 50Hz [12]
== Pn: 0,20kW  cos ¢:0.6 - [13]
In: 0,8A
= S2 - 15 min
= IP 68 1400 1/min- [14]
== Therm. protect.. PTC
Insulation class: F
[
[11  Typ motoru [2]  Cislo vyrobku motoru
[3] Sériove Cislo [4] Druh proudu, sitové napéti
[5] Jmenovity vykon [6] Jmenovity proud
[7] Provozni rezim [8] Kryti
[9] Ochrana motoru (teplotni ochrana) [10] Izolaéni tfida
[11] Kod DataMatrix [12] Sitova frekvence
[13] Vykonnostni faktor cos phi [14] Otacky

Popisy k udajum na typovém Stitku

Tabulka 1: Popis typového oznaceni na pfikladu provedeni SA 07.2-F10

SA 07.2 -F10
SA Typ SA = oto¢né servopohony pro Fidici rezim
Typ SAR = oto¢né servopohony pro regulacni rezim
072 Konstrukéni velikost
Tento navod plati pro konstrukéni velikosti 07.2, 07.6, 10.2, 14.2, 14.6, 16.2
F10  Velikost pfiruby

Toto ¢islo Ize pouzit k identifikaci vyrobku a k uréeni technickych a objednacich udajl
zafizeni.
V pfipadé jakychkoli dotaz{l tykajicich se vyrobku vzdy uvadéjte toto Cislo.

Na internetovych strankach http://www.auma.com v zalozce Service & Support |
myAUMA nabizime sluzbu, pomoci které si mGze opravnény uZzivatel pfi zadani Cisla
zakazky stahnout dokumentaci tykajici se zakazky, napf. schémata zapojeni

a technické udaje (v némeckém a anglickém jazyce), osvédc¢eni o pfejimaci zkousce,
navod k obsluze a dal3i informace o zakazce.

Tabulka 2: Sériové Cislo do roku 2023, popis na pfikladu 0523MD12345

05 23 MD12345
05 Misto 1+2: Tyden montaze = kalendarni tyden 05
23 Misto 3+4: Rok vyroby = 2023
MD12345 Interni Cislo pro jednoznacné oznaceni produktu

Tabulka 3: Sériové ¢islo od 2024, popis na prikladu 0000-00101-2024
00000-00101 - 2024

Sériové Cislo prodejni polozky

11mistné interni ¢islo pro jedinecnou identifikaci vyrobku
Rok vyroby = 2024

00000-00101

2024

S nasi asistencni aplikaci AUMA mUzete naskenovat kod DataMatrix, ziskate tim
jako autorizovany uzivatel pfimy pfistup k zakazkovym dokumentiim vyrobku, aniz
byste museli zadavat Cislo zakazky nebo sériové Cislo.
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Obr. 5: Odkaz na asistencni aplikaci AUMA

Dalsi sluzby a podpora, software/aplikace/... viz www.auma.com.

10



Preprava a skladovani

A NEBEZPECI

4 Preprava a skladovani

4.1 Pfeprava
Servopohon Preprava na misto instalace v pevném baleni.

Nebezpecné zavésSené biremeno!

Ohrozeni zZivota nebo nebezpedi vazného poranéni.

9
9
9

N

NESTUJTE pod zavé$enym bfemenem.
Zvedaci zafizeni pfipevnéte ke krytu, NIKOLIV k ruénimu kolu.

Servopohony, které jsou namontovany na armatufe: Zvedaci zafizeni pfipevnéte
k armature, NIKOLIV k servopohonu.

Servopohony, které jsou smontovany s prevodovkou: Zvedaci zafizeni
se zavésnymi Srouby pfipevnéte k prevodovce, NIKOLIV k servopohonu.

Dodrzujte celkovou hmotnost uspofadani (servopohon, pfevodovka, armatura)
Zajistéte bifemeno proti vypadnuti, sklouznuti nebo pfevraceni.

Provedte zku$ebni zdvih do malé vysky, zabrarite pfedvidatelnym rizikim, napf.
v dlsledku prevraceni.

Obr. 6: Priklad: Zvednuti servopohonu

Hmotnosti Tabulka 4: Hmotnost oto¢nych servopohont SA/SAR s tfifazovymi motory

Typové oznaé&eni Typ motoru® Hmotnost?
Servopohon cca [kg]
SA 07.2/ VD... 19
SAR 07.2 AD... 20
SA 07.6/ VD... 20
SAR 07.6 AD... 21
SA 10.2/ VD... 22
SAR 10.2 AD... 25
SA 14.2/ VD... 44
SAR 14.2 AD... 48
SA 14.6/ VD... 46
SAR 14.6 AD... 58
SA 16.2/ VD... 67
SAR 16.2 AD... 83

1)
2)

Viz typovy §titek motoru

Uvedena hmotnost obsahuje oto¢ny servopohon AUMA NORM s tfifazovym motorem, elektrickou pfipojku ve standardnim provedeni,
pfipojovaci tvar B1 a ru¢ni kolo. U jinych pfipojovacich tvari dbejte na dodate¢né hmotnosti.

11



Pfeprava a skladovani

Tabulka 5: Hmotnost otoénych servopohont SA/SAR s jednofazovymi motory

Typové oznaéeni Typ motoru® Hmotnost*
Servopohon cca [kg]
SA07.2/ VB.. 21
SAR 07.2 VE... 21
AE... 28
VB... 21
SA 07.6/ VE... 25
SAR 07.6 AE... 28
AC... 37
VE...48-4... 28
SA 10.2/ VE...48-2... 31
SAR 10.2 AC... 56+4... 40
AC... 56-2... 43
SA 14.2/ VE- 5
SAR 14.2 VC.. 61
AC... 63
SA 14.6/ VE... 63
SAR 14.6 VC... 66

Tabulka 6: Hmotnost oto¢nych servopohoni SA/SAR se stejnosmérnymi motory

Typové oznaéeni Typ motoru® Hmotnost®
Servopohon cca [kg]
SA 07.2/ FN... 63-... 29
SAR 07.2 FN... 71-... 32
SA 07.6/ FN... 63-... 30
SAR 07.6 FN... 80-... 44
SA 10.2/ FN... 63-... 39
SAR 10.2 FN... 71=... 36
FN... 90-... 56
SA 14.2/ FN... 71-... / FN... 80-... 68
SAR 14.2 FN... 90-... 100
SA 14.6/ FN... 80-.../ FN... 90-... 76
SAR 14.6 FN... 112-... 122
SA 16.2/
SAR 16.2 FN... 100-... 123

Tabulka 7: Hmotnosti pfipojovaciho tvaru A

Typové oznaceni Velikost priruby [kal
A 07.2 FO7 1,1
A 07.2 F10 1,3
A 10.2 F10 2,8
A14.2 F14 6,8
A 16.2 F16 11,7

3)  Viz typovy Stitek motoru

4) Uvedena hmotnost obsahuje otoény pohon AUMA NORM s jednofazovym motorem, elektrickou pfipojku ve standardnim provedeni,
pfipojovaci tvar B1 a ruéni kolo. U jinych pfipojovacich tvard dbejte na dodateéné hmotnosti.

5)  Viz typovy Stitek motoru

6) Uvedena hmotnost obsahuje oto¢ny servopohon AUMA NORM se stejnosmérnym motorem, elektrickou pfipojku ve standardnim
provedeni, pfipojovaci tvar B1 a ru¢ni kolo. U jinych pfipojovacich tvart dbejte na dodate¢né hmotnosti.
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Preprava a skladovani

4.2 Skladovani

m Nebezpeéi koroze v disledku nespravného skladovani!

- Skladujte v dobfe vétrané a suché mistnosti.

- Ochrana proti podlahové vihkosti skladovanim v regalu nebo na dfevéné paleté.
- Zajistéte ochranu pfed prachem a jinymi necistotami zakrytim.
- Nelakované plochy oSetfete vhodnym antikoroznim pfipravkem.

Dlouhodobé skladovani V pfipadé dlouhodobého uskladnéni (déle nez 6 mésicu) dodrzujte tyto body:

1. Pred skladovanim: Zajistéte ochranu nechranénych ploch, zvlasté hnanych dild
a montaznich ploch, dlouhodobym antikoroznim pfipravkem.

2. V odstupech asi 6 mésicu: Kontrola tvofeni koroze. Objevuji-li se prvni znamky
koroze, provedte novou ochranu proti korozi.

13



Montaz

5.1

5.2

Postup

5.3

14

Montaz

Montazni poloha

Pfi pouzivani tuku jako typu maziva mlzete zde popsany vyrobek pouzivat v libovolné
montazni poloze.
Pfi pouziti oleje namisto tuku v pfevodovce servopohonu je pfedepsana svisla

montazni poloha, s pfirubou smérem doll. Pouzity typ maziva je uveden na typovém
Stitku servopohonu (kratké oznaceni F...= tuk; O...= olej).

Montaz ruéniho kola

Aby nedoslo k poSkozeni pfi pfepravé, jsou ruéni kola dodavana castecné
demontovana. V takovém pfipadé musi byt ruéni kolo namontovano pied uvedenim
do provozu.

Obr. 7: Ruéni kolo

4 (2]

v

[1] Distan¢ni podlozka [2] Vstupni hridel

[3] Ruéni kolo [4] Pojistny krouzek
1. Je-li tfeba, nasadte na vstupni hfidel [2] distan¢ni podlozku [1].
2. Nasadte ru¢ni kolo [3] na vstupni hfidel.

3. Ruéni kolo [3] zajistéte pojistnym krouzkem [4].
Informace: Pojistny krouzek [4] se nachazi (spole¢né s timto navodem) ve folii
odolné vuci povétrnostnim vlivim, ktera je pfi dodavce upevnéna na zafizeni.

Montaz servopohonu na armaturu

Koroze v disledku poskozeni laku a kondenzovani vody!
- Po praci na zafizeni opravte poSkozeni laku.

- Po montazi zafizeni ihned elektricky pfipojte, abyste omezili tvorbu kondenzatu na
topném systému.




Montaz

5.3.1

5.3.2

Stru¢ny popis

5.3.2.1

Prehled pfipojovacich tvart

Tabulka 8: Pfehled pfipojovacich tvar(

Pripojovaci tvar Pouziti Dalsi informace
Zavit
. pro stoupajici, neotacejici se vieteno
. k pfenosu toc¢ivych momentt a posuvnych sil

VY U neni vhodny pro zachyceni radialnich sil PFipojovaci tvar A
ystup A . o e e
Otvor s drazkou, vnittni ¢tyrhran, vnitini Sestihran [» 15]

*  pro otacejici se, nestoupajici vieteno

*  k prenosu to€ivych momentl a posuvnych sil

* neni vhodny pro zachyceni radialnich sil
Vystupy Hridel armatury, pfevodova hfidel Pipojovaci tvary B/C/
B, B1-B4 *  jen pro pfenos to¢ivych moment D/E [» 19]
C,D.E . neni vhodna pro zachyceni posuvnych sil

Pfipojovaci tvar A

Obr. 8: Montazni sestava pfipojovaciho tvaru A
A

— =

[11  Pipojovaci pfiruba [2]  Zavitové pouzdro
[3] Vieteno armatury

Pfipojovaci tvar A je tvofen pfipojovaci pfirubou [1] s axidlné ulozenym zavitovym
pouzdrem [2]. Zavitové pouzdro pfenasi toCivy moment z duté hfidele servopohonu na
vieteno armatury [3]. Pfipojovaci tvar A je schopen absorbovat axialni sily.

K pfizpusobeni pohon( pfipojovacich tvard A na provedenich s velikostmi pfirub F10
a F14 z roku vyroby 2009 a starsich je potfebny adaptér. Adaptér Ize objednat
u spole¢nosti AUMA.

Montaz oto€ného servopohonu s pfipojovacim tvarem A

1. Je-li jiz pfipojovaci tvar A namontovan na otoCném servopohonu: povolte Srouby
[3] k otoénému servopohonu a sejméte pfipojovaci tvar A [2].

15



Montaz

Obr. 9: Oto€ny servopohon s pfipojovacim tvarem A

[1 Otocny servopohon [2] Pfipojovaci tvar A, zleva doprava:
s hotovym, nepfedvrtanym a
predvrtanym zavitovym pouzdrem

[3] Srouby k oto&nému servopohonu

U nepredvrtaného &i pfedvrtaného zavitového pouzdra musi byt zavitové
pouzdro nejprve opracovano pro uchyceni na vieteno armatury, teprve poté
mohou byt provedeny nasledujici kroky: Dokonceni Uprav zavitového pouzdra
pripojovaciho tvaru A [» 17]

2. VFeteno armatury lehce potfete tukem.

3. Pripojovaci tvar A [2] nasadte na vieteno armatury a zaSroubujte, dokud
pfipojovaci tvar A [2] nedosedne na pfirubu armatury [4].

4. PfFipojovaci tvar A [2] naSroubujte tak, aby upeviovaci otvory licovaly.
5. ZaSroubujte Srouby [5] mezi armaturou a pfipojovacim tvarem A [2], ale zatim je
nedotahujte.

Obr. 10:

6. OtocCny servopohon nasadte na vieteno armatury tak, aby unasece zavitového
pouzdra zapadly do vystupniho tvaru.
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Montaz

Obr. 11:

= P¥i spravném zabéru lezi pfiruby na sobé v jedné ose.
7. Otocny servopohon nastavte tak, aby upevnovaci otvory licovaly.
Otocny servopohon upevnéte Srouby [3].

Srouby [3] utahnéte do kFize togivym momentem podle tabulky Utahovaci tocivé
momenty pro srouby [» 52].

10. Oto&nym servopohonem v ruénim provozu otadejte ve sméru OTEVRENO tak,
aby pfiruba armatury [4] a pfipojovaci tvar A [2] lezely pevné na sobé.

Obr. 12: Utazeni pfiruby

11. Srouby [5] mezi armaturou a pfipojovacim tvarem A utdhnéte do kfiZe utahovacim
momentem podle tabulky Utahovaci toc¢ivé momenty pro Srouby [» 52].

9.3.2.2 Dokongeni uprav zavitového pouzdra pfipojovaciho tvaru A

Tento pracovni krok je nutny pouze u nevrtaného nebo predvrtaného zavitového
pouzdra.

Pfesné provedeni vyrobku viz datovy list nebo asistencni aplikace AUMA
dané objednavky.
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Montaz

18

Postup

Obr. 13: Pripojovaci tvar A
ol —l,

[2]

(1]

[2]

—

[1] Zavitové pouzdro [2] Axialni jehlové lozisko

[2.1] Axialni loziskovy krouzek [2.2] Axialni jehlovy vénec

[3] Stredici krouzek

1. VySroubuijte stfedici krouzek [3] z pfipojovaciho tvaru.

2. Vyjméte zavitové pouzdro [1] spole¢né s axialnimi jehlovymi loZisky [2].

3. Axialni loziskové krouzky [2.1] a axialni jehlové vénce [2.2] sejméte ze zavitového
pouzdra [1].

4. Zavitové pouzdro [1] provrtejte, vysoustruzte a vyfiznéte zavit.

5. Obrobené zavitové pouzdro [1] oCistéte.

6. Axialni jehlové vénce [2.2] a axialni loziskové krouzky [2.1] dostateCné namazte
viceuCelovym tukem EP s lithnym mydlem tak, aby byly tukem naplnény vSechny
duté prostory.

7. Tukem namazané axialni jehlové vénce [2.2] a axialni loZiskové krouzky [2.1]
nasunte na zavitové pouzdro [1].

8. Zavitové pouzdro [1] s axialnimi jehlovymi lozZisky [2] opét vlozte do pfipojovaciho
tvaru.

9. Stredici krouzek [3] zaSroubujte a pevné pfitahnéte az na doraz.



Montaz

5.3.3

Stru¢ny popis

Pfipojovaci tvary B/C/D/E

Obr. 14: Princip montaze

[1] Pfiruba oto¢ného servopohonu (napf.  [2] Duta hridel
FO7)
[3] Vystupni tvar (pfiklady vyobrazeni) [4] Hfidel pfevodovky/armatury

Spojeni mezi dutou hfideli a armaturou, resp. pfevodovkou pomoci vystupniho tvaru,
ktery je upevnén v pojistném krouzZku v duté hfideli otoéného servopohonu.

Vyménou vystupniho tvaru je mozna dodate€na prfestavba na jiny pfipojovaci tvar.
+ Pripojovaci tvar B/E:

vystupni tvar s otvorem podle DIN 3210

PFipojovaci tvary B1/B3:

adaptér s otvorem podle EN ISO 5210

Pfipojovaci tvary B2/B4:

adaptér s otvorem podle pozadavku zakaznika

B4 také specialni otvory, napf. otvor bez drazky, vnitini &tyfhran, vnitfni Sestihran,
vnitfni ozubeni

Pfipojovaci tvar C:

adaptér s ozubenou spojkou podle EN ISO 5210 nebo DIN 3338
Pfipojovaci tvar D:

konec hfidele s licovanou spojkou podle EN ISO 5210 nebo DIN 3210

@ Vystfedéni pfirub armatury provedte jako ulozeni s vdli.




Montaz

5.3.3.1 Montaz oto&ného pohonu s pfipojovacim tvarem B

Obr. 15: Montaz pfipojovaciho tvaru B

[3] n 'TIa 0

[1] Otocny servopohon [2] Armatura/pfevodovka
[3]  Hridel armatury/ptevodovky [4]  Sroub
Postup 1. Zkontrolujte, zda pfipojovaci pfiruby licuji.

2. Zkontrolujte, zda se pfipojovaci tvar oto€ného servopohonu [1] shoduje s
pfipojovacim tvarem armatury/pfevodovky, resp. hiidele armatury/pfevodovky
[2/3].

3. Hridel armatury, resp. pfevodovky [3] lehce potiete tukem.

4. Nasadte otoCny servopohon [1], pfitom dbejte na vystfedéni a Upiné dosednuti
pfirub.

5. Otoény servopohon upevnéte Srouby [4].

Informace: Aby nedoslo ke kontaktni korozi, doporucujeme opatfit Srouby
tésnicim prostfedkem na zavity.

6. Srouby [4] utdhnéte do kfiZe togivym momentem podle tabulky Utahovaci tocivé
momenty pro Srouby [} 52].
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Montaz

5.4 Pf¥islusenstvi k montazi

9.4.1 Ochranna trubka vietena pro stoupajici vieteno armatury

Obr. 16: Montaz ochranného krytu vietena
-l-

[1] Ochranna krytka ochranné trubky [2] Ochranna trubka vietena
vietena (nasazovana)
[3] Tésnici krouzek (V-Seal) [4] Volitelné: Ocelova ochranna krytka
(naSroubovana)

m Ochranné trubky del$i nez 2 metry se mohou prohybat nebo rozvibrovat!
Muze dojit k poSkozeni vietena a/nebo ochranné trubky.

- Ochrannou trubku delSi nez 2 metry podepfete stabilni konstrukci.

Postup 1. Veskeré zavity utésnéte konopim, teflonovou paskou, té€snicim prostfedkem na
zavity nebo tésnicim vlaknem na zavity.

2. Ochrannou trubku vietena [2] zaSroubujte do zavitu a pevné utahnéte.
Informace: U ochrannych trubek vietena, které se skladaji ze dvou nebo vice
Casti, vSechny Casti pevné sesroubuijte.

Obr. 17: Ochranny kryt vietene z vice €asti se zavitovymi hrdly (> 900 mm) (plati pouze pro
konstrukéni velikosti 25.1 a 30.1)

[2] [2]

HLTHT

[4] [3]

[2] Dil¢i kus ochranné trubky vietena [3] Tésnici krouzek (V-Seal)
[4] Zavitové hrdlo

3. Tésnici krouzek [3] posuhte az ke krytu.
Informace: Pfi montazi dilich kusl posurite tésnici krouzky dil€ich kusl az k
hrdliim (spojovacim kustm).

4. Zkontrolujte, zda je ochranna krytka [1] ochranné trubky vietena k dispozici, neni
poSkozena a je pevné nasazena, resp. nasroubovana na trubce.
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Elektricka pfipojka

6.1

/\VYSTRAHA

Schéma zapojeni/pfipojeni

Zpozdéni vypnuti

Polohovaci a momentovy
spinac

Druh proudu, sitové
napéti, sitova frekvence

Jisténi a dimenzovani v
misté instalace

22

Elektricka pripojka

Zakladni informace

Nebezpeci turazu elektrickym proudem v dlsledku nebezpeéného napéti!
Nebude-li respektovano, mize hrozit nebezpedi smrti, zavazné ujmy na zdravi nebo
vécnych Skod.

- Elektrické pfipojeni smi provadét pouze vyskoleni odborni pracovnici.

- Pred pfipojenim vénujte pozornost zakladnim pokynum v této kapitole.
Odpovidajici schéma zapojeni/pfipojeni (v némeckém a anglickém jazyce) je spolecné

s timto navodem vloZeno do plastové félie odolné proti povétrnostnim vliviim, ktera je
upevnéna na zafizeni. Schéma je mozné objednat také podle Cisla zakazky (viz

typovy Stitek) nebo stahnout z internetu (http://www.auma.com).

Poskozeni armatury pfi pripojeni bez ovladaci jednotky servopohonu!

- Pohony NORM potfebuji ovladaci jednotku servopohonu: Motor pfipojujte pouze
pfes ovladaci jednotku servopohonu (spinani s reverznim stykacem).

- Dodrzujte zplUsob vypinani pfedepsany vyrobcem armatury.

- Momentové spinace slouzi jako ochrana pred pretizenim armatury a musi byt
pfipojeny i pfi polohovém zplsobu vypinani.

- Dodrzujte schéma zapojeni.

Zpozdéni vypnuti je doba od zareagovani polohového nebo momentového spinace az

do doby, kdy je motor bez napéti. K ochrané armatury a servopohonu doporuéujeme

zpozdéni vypnuti < 50 ms. DelSi zpozdéni vypnuti jsou mozna pfi zohlednéni

prestavné doby, pfipojovaciho tvaru, druhu armatury a konstrukce. Doporucujeme,

aby byl odpovidajici smérovy stykac pfimo vypinan pfislusnym polohovacim nebo

momentovym spinacem.

Polohové a momentové spinate mohou byt provedeny jako jednoduchy, tandemovy

nebo trojnasobny spina¢. Obéma spinacimi okruhy (rozpinaci/spojovaci kontakt)

jednoduchého spinaCe smi byt spinan jen stejny potencial. Maji-li byt souc¢asné

sepnuty rozdilné potencialy, musi byt pouZzity tandemové nebo trojnasobné spinace.

Pfi pouziti tandemovych/trojnasobnych spinacu:

« Ksignalizaci pouzijte hlavni kontakty DSR1/TSC1, DOEL1/TSO1, WSR1/LSCH1,
WOEL1/LSO1.

» K odpojeni pouzijte fazové zpozdéné kontakty DSR/TSC, DOEL/TSO, WSR/LSC,
WOEL/LSO.

Druh proudu, sitové napéti a sitova frekvence musi souhlasit s Udaji na typovém

Stitku motoru. Viz také Typovy Stitek motoru [ 9].

Obr. 18: Priklad typového Stitku motoru

Y 3~ 400V 50 Hz

(11 2 [3]
[1 Druh proudu [2] Sitové napéti
[3] Sitova frekvence
K ochrané proti zkratu a odpojeni servopohonu od sitového napéti je ze strany
uzivatele zapotfebi pouziti pojistek a vykonovych odpojovacu nebo pojistkovych
automata.


http://www.auma.com

Elektricka pfipojka

Bezpeclnostni standardy

Pfipojovaci vedeni,
kabelova Sroubeni,
redukce, zaslepky

6.2

Struény popis

Technické udaje

Hodnota proudu k dimenzovani jisténi vyplyva z odbéru proudu servopohonu (viz
Typovy stitek motoru [» 9]).

Doporucujeme provést dimenzovani spinact podle max. proudu (1,,,) a vybér a
nastaveni nadproudové spousté podle udajl v elektrickém datovém listu.

Ochranna opatfeni a bezpe&nostni zafizeni musi splfiovat platné vnitrostatni pfedpisy
pro misto instalace. VSechna externé pfipojena zafizeni musi splfiovat podminky
relevantnich bezpecénostnich standardd pro misto instalace.

* Doporucujeme nadimenzovat pfipojovaci vedeni a pfipojovaci svorky podle
jmenovitého proudu (ly). (Viz Typovy Stitek motoru [» 9] nebo elektricky datovy
list.)

» K zajisténi izolace zafizeni pouzijte vhodna vedeni (dimenzované na pozadované
napéti). Vedeni dimenzujte na nejvyssi vyskytujici se jmenovité napéti.

* Aby nevznikala kontaktni koroze, doporu€ujeme u kovovych kabelovych Sroubeni
a zaslepek pouzivat tésnici prostfedek na zavity.

* Pouzivejte pfipojovaci vedeni s vhodnym minimalnim teplotnim rozsahem.

» U pfipojovacich vedeni vystavenych UV zafeni (napf. mimo budovu) pouzivejte
vedeni odolné proti UV zareni.

» P pfipojeni vysilacl polohy se musi pouzit stinéna vedeni.

Elektricka pfipojka S/SH (kruhovy konektor AUMA)
Obr. 19: Elektricka pripojka S a SH
SH

(1]

(2]

(2]

[1] Viko [2] Dutinkova ¢ast se Sroubovymi svorkami
volitelné s krimpovaci pfipojkou

[3] SkFin pohonu s kolikovou &asti

Zasuvna elektricka pfipojka se Sroubovymi svorkami pro vykonové a ovladaci
kontakty. Ovladaci kontakty volitelné také jako krimpovaci pfipojka.

Provedeni S (standard) se tfemi kabelovymi prichodkami. Provedeni SH (zvySené) s
dodate¢nymi kabelovymi priachodkami. Pro pfipojeni vodicl se stahne kruhovy
konektor AUMA a z vika se vyjme zdifka.

Tabulka 9: Elektricka pfipojka kruhovym konektorem AUMA

Vykonové kontakty Ovladaci kontakty

Pocet kontaktd max. ?P(é)“azene) +ochranny vodic g4 | o1ik/zditek
Oznaceni U1, V1, W1, U2, V2, W2, PE 1az50
PFipojovaci napéti max. 750 V 250 V
Jmenovity proud max. 25A 16 A
Druh pfipojeni u zakaznika Sroubové pripojeni Sroubové pfipojeni, krimp (volitelng)
Prinoiovaci prifez max 6 mm? (flexibilni) 2,5 mm?

POl P ’ 10 mm? (pevné) (flexibilni nebo pevné)
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Elektricka pfipojka

A NEBEZPE
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(o]

6.2.1

EI

Postup

6.2.2

Otevreni pfipojovaciho prostoru

Obr. 20: Otevieni pfipojovaciho prostoru

[1] Viko (na obrazku je provedeni S) [2] Srouby vika

[3] O-krouzek [4] Srouby dutinkové &asti

[5] Dutinkova ¢ast [6] Kabelovy pfivod

[7] Zaslepky [8] Kabelové Sroubeni (neni soucasti
dodavky)

Nebezpeci urazu elektrickym proudem v disledku nebezpeéného napéti!
Ohrozeni zivota nebo nebezpeci vazného poranéni.
- Pred otevienim odpojte ovladaci jednotku od napéti.

Koroze zpusobena pronikajici vlhkosti pfi pouziti nevhodného
kabelového Sroubeni!

- Pouzijte vhodna kabelova Sroubeni podle kryti IP..., které je uvedeno na typovém
Stitku.

Obr. 21: Priklad: Typovy S&titek s krytim IP68

IP 68

1. Uvolnéte Srouby [2] a sejméte viko [1].

2. Uvolnéte Srouby [4] a vyjméte dutinkovou &ast [5] z vika [1].

3. Namontujte kabelova Sroubeni [8] odpovidajici pfipojovacim vedenim.
4. Nevyuzité kabelové pfivody [6] opatfete vhodnymi zaslepkami [7].

Pfipojeni vedeni
Tabulka 10: Pfipojovaci prarezy a utahovaci to¢ivé momenty pro svorky

R S A Utahovaci tocivé
Oznaceni Pfipojovaci prirezy

momenty
Vykonové kontakty 1,0 — 6 mm? (flexibilni) 12-15Nm
(U1, V1, W1, U2, V2, W2) 1,5 -10 mm? (pevné) ’ ’
1,0 - 2 (flexibilni) s kruhovymi jazyck
PFipojka ochranného vodice (PE) 0 — & mm” (flexibilni) s kruhovymi jazycky ;5 5\,

1,5 - 10 mm? (pevné) s ocky



Elektricka pfipojka

/\VYSTRAHA

OZNAMENI

Postup

Ovladaci kontakty 0,25 — 2,5 mm? (flexibilni)

~07N
(1 a2 50) 0,34 — 2,5 mm? (pevné) 0.5-0.7 Nm

V pripadé poruchy: Nebezpeéné napéti u NEPRIPOJENEHO ochranného
vodice!

MozZnost urazu elektrickym proudem

- Pfipojte vSechny ochranné vodice.

- P¥ipojku ochranného vodi¢e propojte s externim ochrannym vodi¢em
pfipojovaciho vedeni.

- Zafizeni uvadéjte do provozu pouze s pfipojenym ochrannym vodi¢em.

Nebezpeci poskozeni motoru v pripadé nepripojenych termistorii nebo
tepelnych spinacu!
- Termistory, popf. tepelné spinace pfipojte k externi ovladaci jednotce.

1. Odstrante plast vodicu.
2. Zasurite vodi¢e do kabelovych Sroubeni.

3. Kabelova Sroubeni pevné utdhnéte pfedepsanym to€ivym momentem, aby byl
zaruCen pfislusny stupen kryti.

Odizolujte zily: Ovladani cca 6 mm, motor cca 10 mm
U flexibilnich vodi¢l: Pouzivejte Zilova pouzdra podle DIN 46228.
VodicCe pfipojte podle schématu zapojeni pfislusné zakazky.

Ochranné vodice s kruhovymi jazycky (flexibilni vodi€e) nebo oky (pevné vodice)
pevné nasroubujte na pfipojku ochranného vodice.

N o g k&

Obr. 22: Ptipojka ochranného vodice

[1] Dutinkova ¢ast [2] Sroub

[3] Podlozka [4] Pérova podlozka

[5] Ochranny vodi¢ s kruhovymi jazy¢ky/ [6] Pfipojka ochranného vodice
oky

8. U stinénych vodi¢i: Konec stinéni kabelu spojte pfes kabelové Sroubeni s krytem
(uzemnéte).
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Elektricka pfipojka

6.2.3 Uzavfeni pfipojovaciho prostoru

Obr. 23: Uzavreni pfipojovaciho prostoru

[1]

[2]
[3]

[1] Viko (na obrazku je provedeni S) [2] Srouby vika
[3] O-krouzek [4] Srouby dutinkové &asti
[5] Dutinkova ¢ast [6] Zaslepky
[7] Kabelové Sroubeni (neni soucasti
dodavky)
/A\VYSTRAHA Zkrat uskripnutim vodicu!

Mozny zasah elektrickym proudem a funk&ni poruchy.
- Opatrné vlozte dutinkovou ¢ast, aby nedoslo k uskFipnuti vodicu.

Postup 1. Dutinkovou ¢ast [5] vloZte do vika [1] a upevnéte Srouby [4].
2. Ocistéte tésnici plochy na viku [1] a skfini.

3. Zkontrolujte, zda je O-krouzek [3] v pofadku, v pfipadé posSkozeni ho nahradte
novym.

4. O-krouzek lehce potrete tukem neobsahujicim kyseliny (napf. vazelina) a spravné
vlozte.

5. Nasadte viko [1] a Srouby [2] rovnomérné utahnéte do kfize.

6. Kabelova Sroubeni a zaslepku utdhnéte pfedepsanym utahovacim momentem,
aby bylo zaru¢eno pfislusné kryti.
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Elektricka pripojka

6.3 Prislusenstvi k elektrické pFipojce (voliteln&)

6.3.1 Pfidrzny ram

Obr. 24: PFidrzny ram, pfiklad s konektorem S a vikem

Pouziti PFidrzny rdm k bezpe&nému uloZeni odpojeného konektoru nebo vika.
Na ochranu proti pfimému dotyku kontaktl a proti vlivam prostfedi.

6.3.2 Vlozeny ram DS k dvojitému utésnéni

Obr. 25: Elektricka pfipojka s viozenym ramem DS

(1]

(3]

[1] Elektricka pripojka [2] Vlozeny ram DS
[3] Téleso pohonu

Pouziti PFi sejmuti elektrické pfipojky nebo kvuli netésnym kabelovym Sroubenim miize prach
a vihkost proniknout dovnitf télesa. Montazi viozeného ramu DS (double sealed) [2]
mezi elektrickou pfipojku [1] a téleso zafizeni je tomu U€inné zabranéno. Kryti zafizeni
(IP 68) zustane zachovano i po sejmuti elektrické pfipojky [1].
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Elektricka pfipojka

6.3.3 Vn&jsi zemnici pfipojka

Obr. 26: Zemnici pfipojka oto€ného servopohonu

-

Pouziti VnéjSi zemnici pfipojka (tfmenova svorka) pro pfipojeni k vyrovnani potenciald.

Tabulka 11: Pripojovaci prlfezy a utahovaci to¢ivé momenty zemnicich pfipojek

Druh kabelu Pfipojovaci prurezy Utahovaci toc¢ivé momenty
jednodratové a vicedratove 2,5 mm? az 6 mm? 3—4 Nm
s jemnym dratem 1,5 mm? az 4 mm? 3—-4Nm

U Zil s jemnym dratem (flexibilnich zil), pfipojka s kabelovou botkou / krouzkovou kabelovou botkou. Pfi
pfipojeni dvou jednotlivych Zil pod tfrmenovou svorku musi mit tyto Zily stejny prirez.



Ovladani

7.1

Ruéni provoz pfi zatizeni

/\UPOZORNENI

711

/\UPOZORNENI

Postup

Ochrana proti pfetizeni
pro ruéni provoz

Ovladani

Rucni provoz

V pfipadé poruchy motoru nebo vypadku sité mize byt servopohon za ucelem
nastaveni nebo uvedeni do provozu ovladan v ru€¢nim provozu. Ruéni provoz se
aktivuje pomoci integrované pfepinaci mechaniky.

Ruéni provoz se automaticky vypne pfi aktivaci motoru. V motorovém provozu je ruéni
kolo v klidu.

U nesamosvornych servopohonu neni aktivace ru¢niho kola pfi zatizeni povolena.

Otacejici se ruc¢ni kolo u nesamosvornych servopohonti!
Hrozi poranéni rukou a prstu.
> NEZAPINEJTE ruéni provoz pfi zatizeni.

Nesamosvorné servopohony jsou servopohony s otackami od 125 1/min (50 Hz),
150 1/min (60 Hz). Viz specifikace otacek na &titku Typovy stitek servopohonu [» 8].

Ovladani armatury v ru¢nim provozu

Poskozeni ruéniho prepinani / motorové spojky v disledku nespravné
obsluhy!

- Rucéni provoz zapojovat pouze za klidu motoru.

> K ovladani nepouzivat ZADNA prodlouZeni jako paku.
1. Stisknéte tlacitko.

2. Otacejte ruénim kolem v pozadovaném sméru.

Obr. 27: Aktivace ruéniho provozu

= Smér uzavieni je vyznacen na ru¢nim kole:

Tabulka 12: Znacky na ruénim kole (pfiklady)
— K uzavieni armatury otacejte ruénim kolem ve sméru Sipky.

SR> SR

zavirani smérem doprava zavirani smérem doleva
Hnaci hfidele (armatura) se otaci ve sméru Hnaci hfidele (armatura) se otaci proti sméru
hodinovych ruéi¢ek do polohy ZAVRENO. hodinovych ruciéek do polohy ZAVRENO.

Na ochranu armatury je volitelné k dispozici ochrana proti pfetiZzeni pro ru¢ni provoz.
Pokud toc¢ivy moment na ru¢nim kole pfekroci urcitou hodnotu (viz technicky datovy
list dané zakazky), pojistné koliky se zlomi, a ochrani tak armaturu pfed poSkozenim.
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Ovladani

Rucni kolo jiz nemuGze pfenést zadny toCivy moment (= ru¢ni kolo se protaci).
Ovladani v motorovém provozu je nadale mozné. Pfi zlomeni pojistnych kolikl po
pretizeni je nutné vyménit bezpecnostni nabo;.

Obr. 28: Ruéni kolo bez ochrany / s ochranou proti pretizeni

[1]

[1] Ruéni kolo bez ochrany proti pretizeni  [2] Ruéni kolo s ochranou proti pfetizeni /
(standardné) bezpecnostnim nabojem (volitelng)

7.2 Motorovy provoz

m Poskozeni armatury v pfipadé nespravného nastaveni!
- Pred zahajenim motorového provozu nejprve provedte vSechna nastaveni pro

uvedeni do provozu a zkuSebni provoz.

Pro ovladani v motorovém provozu je nutna ovladaci jednotka servopohonu. Ma-li byt
servopohon ovladan mistné, je nutny panel mistniho ovladani.

Postup 1. Zapnéte napajeci napéti.
2. Pro uzavfeni armatury aktivujte motorovy provoz ve sméru ZAVRENO.
= HFidel armatury se otogi proti sméru hodinovych rugicek ve sméru ZAVRENO.
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Ukazatele (volitelng)

8

8.1

Vlastnosti

Ukazatele (volitelné)

Mechanicky ukazatel polohy pomoci indikacni znacky

Obr. 29: Mechanicky ukazatel polohy

(2]

[1] Koncova poloha OTEVRENO [2] Koncova poloha ZAVRENO dosaZena
dosazZena
[3] Indikaéni znacka na viku

* nezavisi na napajeni

» slouzi jako ukazatel chodu: kotou¢ mechanického ukazatele polohy se toci, pokud
servopohon bézi, a ukazuje tak soustavné polohu armatury

(U provedeni ,zavFeni s otagenim doprava“ se toi symboly =/ p¥i pohybu ve
sméru ZAVRENO proti sméru hodinovych rucicek)

+ ukazuje dosazeni koncovych poloh (OTEVRENO/ZAVRENO)

(symboly = (OTEVRENO) / L (ZAVRENO) pfitom ukazuji na indika&ni znagku A
na viku)
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Hlaseni (vystupni signaly)
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’

9 Hlaseni (vystupni signaly)

9.1 Zpétna hlaseni od servopohonu

Spina¢e mohou byt provedeny jako jednoduchy spina¢ (1 NC a 1 NO), jako
tandemovy spinac¢ (2 NC a 2 NO) nebo jako trojnasobny spina¢ (3 NC

a 3 NO). Presné provedeni je uvedeno ve schématu zapojeni, resp. v listu
s technickymi udaji podle dané zakazky.

Tabulka 13: Zpétna hlaseni od servopohonu

Zpétné hlaseni Typ a oznaceni ve schématu zapojeni
Nastaveni pomoci polohového vypinani

Koncova poloha OTEVRENO/ Spinac: 1 NC a 1 NO (standardné)

ZAVRENO dosazena WSRI/LSC Polohovy spinad pro smér zavirani doprava
WOEL/LSO Polohovy spina¢ pro smér zavirani doleva

Nastaveni pomoci polohového vypinani DUO
Spinac: 1 NC a 1 NO (standardné)

Mezipoloha dosazena (voliteln&) WDR/LSA Polohovy spina¢ DUO pro smér zavirani
doprava
WDL/LSB Polohovy spina¢ DUO pro smér zavirani
doleva
Nastaveni pomoci momentového vypinani
To&ivy moment OTEVRENO/ Spinac: 1 NC a 1 NO (standardné)
ZAVRENO dosazen DSR/TSC Momentovy spinac pro smér zavirani doprava
DOEL/TSO Momentovy spina¢ pro smér zavirani doleva
V zavislosti na provedeni pomoci tepelného spinace nebo
) . termistoru
Aktivovana ochrana motoru F1. Th Tepelny spinad
R3 Termistor
i . Spinaé: 1 NC (standardné)
Ukazatel chodu (volitelné) L
S5, BL PreruSovac blikace

V zavislosti na provedeni pomoci potenciometru nebo
elektronického vysilace polohy EWG/RWG

R2 Potenciometr

R2/2 Potenciometr v tandemovém provedeni
Zpétné hlaseni polohy (volitelné) (volitelné)

B1/B2, EWG/ 3vodi¢ovy nebo 4vodiovy systém (0/4 — 20

RWG mA)

B3/B4, EWG/ e )

RWG 2vodiCovy systém (4 — 20 mA)
Aktivni ruéni provoz (volitelné) Spina¢



Uvedeni do provozu (zakladni nastaveni)

10 Uvedeni do provozu (zakladni nastaveni)

10.1 Otevieni ovladaciho prostoru
Pro nize uvedena nastaveni se musi otevfit ovladaci prostor.
Postup 1. Uvolnéte Srouby [2] a sejméte kryt [1] ovladaciho prostoru.

Obr. 30: Otevreni ovladaciho prostoru

[11  Viko [2]  Srouby vika
[3] Kotou¢ mechanického ukazatele
polohy

2. Pokud je k dispozici kotou¢ mechanického ukazatele polohy [3]: Kotou&
mechanického ukazatele polohy [3] stahnéte stranovym klicem (jako pakou).
Informace: Aby nedoslo k poskozeni laku, podlozte stranovy kli¢ mékkym
predmétem, napf. utérkou.

Obr. 31: Stazeni kotou¢e mechanického ukazatele polohy

10.2 Nastaveni momentového vypinani

Pfi dosazeni zde nastaveného vypinaciho momentu se aktivuji momentové spinace
(ochrana armatury proti pretizeni).

m Poskozeni armatury pfi nastaveni pfilis vysokého vypinaciho momentu!
- Vypinaci moment musi odpovidat typu armatury.

- Nastaveni ménte pouze po dohodé s vyrobcem armatury.

@ Momentové vypinani se maze aktivovat i pfi ru¢nim provozu.
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Postup

10.3

10.3.1

Obr. 32: Mé&fici hlavy toCivého momentu

(1]

[4]

[1] Méfici hlava ¢erna pro to¢ivy moment  [2] Méfici hlava bila pro toCivy moment
smér ZAVRENO smér OTEVRENO
[3] Pojistné Srouby [4] Kotouce se stupnici

1. Povolte oba pojistné Srouby [3] na kotouci ukazatele.

2. Pretoenim nastavte kotou€ se stupnici [4] na pozadovany to€ivy moment
(1 da Nm =10 Nm). P¥iklad:

= MEéfici hlava Cerna nastavena cca na 25 da Nm 2 250 Nm pro smér
ZAVRENO

= Mé&fici hlava bila nastavena cca na 20 da Nm 2 200 Nm pro smér OTEVRENO

3. Pajistné Srouby [3] opét utahnéte.
Informace: Maximalni utahovaci to¢ivy moment: 0,3 — 0,4 Nm

= Momentové vypinani je nastaveno.

Nastaveni polohového vypinani

Polohové vypinani zaznamenava prestavnou drahu. Spinace se aktivuji po dosazeni
nastavené polohy.

Obr. 33: Prvky nastaveni pro polohové vypinani

(1] [4]

(2] [5]

[3] [6]

[1] Nastavovaci Sroub: koncova poloha [2] Ukazatel: koncova poloha ZAVRENO
ZAVRENO (¢erné pole) (Cerné pole)

[3] Bod: koncova poloha ZAVRENO [4] Nastavovaci Sroub: koncova poloha
nastavena (Cerné pole) OTEVRENO (bilé pole)

[5] Ukazatel: koncova poloha OTEVRENO [6] Bod: koncova poloha OTEVRENO
(bilé pole) nastavena (bilé pole)

Nastaveni koncové polohy ZAVRENO (&erné pole)

Postup 1. Aktivujte ruéni provoz.

2. Tocte ruénim kolem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se armatura nezavfe.
3. Otocte ru¢nim kolem asi o 2 otacky (dobéh) zpét.



Uvedeni do provozu (zakladni nastaveni)

10.3.2
Postup

10.4

10.4.1

®

Postup

4. Nastavovaci Sroub [1] pFidrzujte stlaCeny a otacejte Sroubovakem ve sméru
Sipky, pfitom pozorujte ukazatel [2]: Pfi zfetelném a slySitelIném klapnuti posko¢i
ukazatel [2] vzdy o0 90°.

5. Stoji-li ukazatel [2] 90° pfed bodem [3]: Dale otacejte jiz jen pomalu.
6. Skoci-li ukazatel [2] k bodu [3]: Jiz neotacejte a uvolnéte nastavovaci Sroub.
= Koncova poloha ZAVRENO je nastavena.

7. Dojde-li k pfetoCeni (klapnuti po pfeskoCeni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacejte dale ve stejném sméru a opakujte postup nastavovani.

Nastaveni koncové polohy OTEVRENO (bilé pole)

1. Aktivujte rucni provoz.

2. Tocte ruénim kolem proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se armatura neotevre.
3. Otocte ruénim kolem asi o 2 otacky (dobéh) zpét.
4

Nastavovaci Sroub [4] pFidrzujte stlaceny a otacejte Sroubovakem ve sméru
Sipky, pfitom pozorujte ukazatel [5]: P¥i zfetelném a slySitelném klapnuti poskoci
ukazatel [5] vzdy o 90°.

Stoji-li ukazatel [5] 90° pfed bodem [6]: Dale otacejte jiz jen pomalu.

o

6. Skoci-li ukazatel [5] k bodu [6]: Jiz neotacejte a uvolnéte nastavovaci Sroub.
= Koncova poloha OTEVRENO je nastavena.

7. Dojde-li k pfetoceni (klapnuti po pfeskoceni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacejte dale ve stejném sméru a opakujte postup nastavovani.

Zkusebni provoz
ZkusSebni provoz zahaijte teprve po provedeni vSech dfive popsanych nastaveni.

Pokud je k dispozici mechanicky ukazatel polohy, Ize zkontrolovat smér otaCeni na
ukazateli polohy. (Kapitola Kontrola sméru otaceni na mechanickém ukazateli polohy
[» 35])

Pokud neni k dispozici zadny ukazatel polohy, musi se smér otaCeni zkontrolovat na
duté hrideli/vietenu. (Kapitola Kontrola sméru otaceni na duté hrideli/vietenu [P 36])

Kontrola sméru ota€eni na mechanickém ukazateli polohy

Poskozeni armatury v disledku nespravného sméru otaceni!
- V pripadé nespravného sméru otaceni okamzité vypnéte zafrizeni.
- Zkorigujte sled fazi.

- Opakujte zkusebni provoz.

Pfed dosazenim koncové polohy vypnéte zafizeni.

1. Servopohon prestavte v ruénim provozu do stfedni polohy, popf. do dostatecné
vzdalenosti od koncové polohy.

2. Servopohon zapnéte ve sméru chodu ZAVRENO a na mechanickém ukazateli
polohy sledujte smér otaceni:
Pfi mechanickém ukazateli polohy pomoci zna¢ky na viku:

= Smér otaceni souhlasi, pokud servopohon jede ve sméru ZAVRENO a
symboly (=/1) se to&i proti sméru hodinovych rugicek.
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Uvedeni do provozu (zakladni nastaveni)

10.4.2

Postup

10.4.3
Postup

36

Obr. 34: Smér otageni =/ X (u provedeni ,zavieni s ota¢enim doprava®)

Kontrola sméru otaceni na duté hrideli/vietenu

Obr. 35: Smér otadeni duté hfidele / vietena pfi jizdé ve sméru ZAVRENO (provedeni zavieni
s otacenim doprava)

[4]

3]

A

[1]  Zavitova zatka [2]  Tésnéni

[3] Duta hridel [4] Ochranna krytka (plast)
[5] Vieteno

Poskozeni armatury v disledku nespravného sméru otaceni!
- V pripadé nespravného sméru otaceni okamzité vypnéte zafrizeni.
- Zkorigujte sled fazi.

- Opakujte zkusebni provoz.

1. Posunte pohon v ruénim provozu do stfedni polohy nebo do dostate¢né
vzdalenosti od koncové polohy.

2. Podle vybaveni: VySroubujte zavitovou zatku [1] s tésnénim [2] nebo ochrannou
krytku [4].

3. Zapnéte servopohon ve sméru chodu ZAVRENO a sledujte smér otaéeni na duté
hrideli [3] nebo na vietenu [5]:

= Smér otageni je v poradku, pokud servopohon jede ve sméru ZAVRENO a
duta hfidel se otaci ve sméru hodinovych rucicek, resp. vieteno se pohybuje
dold.

4. Spravné nasadte/nasroubujte zavitovou zatku [1] s tésnénim [2] nebo ochrannou
krytku [4]. Pevné dotahnéte zavit.

Kontrola polohového vypinani
1. Servopohon pfestavte v ruénim provozu do obou koncovych poloh armatury.
2. Polohové vypinani je spravné nastaveno, kdyz:



Uvedeni do provozu (zakladni nastaveni)

= sepne spina¢ WSR/LSC v koncové poloze ZAVRENO
sepne spina¢ WOEL/LSO v koncové poloze OTEVRENO

= spinace po otoceni ru¢niho kola zpét uvolni kontakty

3. Pokud jsou koncové polohy nespravné nastaveny: znovu nastavte polohové
vypinani.

10.5 Zavieni ovladaciho prostoru

Pokud je k dispozici volitelné pfislusenstvi (napf. potenciometr, vysila¢ polohy):
Nezavirejte ovladaci prostor, dokud nebude v servopohonu nastaveno veskeré
volitelné vybaveni.

m Koroze v disledku poskozeni laku!

- Po praci na zafizeni opravte poskozeni laku.

Postup 1. Ocistéte tésnici plochy na viku a krytu.

2. Zkontrolujte, zda je O-krouzek [3] v pofadku, v pfipadé poskozeni ho nahradte
novym.

3. O-krouzek lehce potfete tukem neobsahujicim kyseliny (napf. vazelina) a spravné
vloZte.

Obr. 36: Zavfeni ovladaciho prostoru

[2]—a”

4. Nasadte viko [1] na ovladaci prostor.
5. Srouby [2] rovhomé&rné utahnéte do kfize.
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

11

11.1

Prvky nastaveni

11.1.1

Postup

Technické udaje

Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

Potenciometr
Potenciometr slouzi jako vysila¢ polohy ke snimani polohy armatury.

Potenciometr je umistén v ovlddacim prostoru servopohonu. PFi nastavovani se musi
ovladaci prostor otevfit. Viz Otevieni ovladaciho prostoru [» 33].

Nastaveni se provadi pomoci potenciometru [1].

Obr. 37: Pohled na fidici jednotku

(1]

[1] Potenciometr

Nastaveni potenciometru

V disledku odstupriovani pfevodového poméru redukéni prevodovky se
neprojizdi vzdy cely rozsah odporové drahy / cely zdvih. Proto musi byt
zajisténa moznost externiho vyrovnani (nastavovaci potenciometr).

—_

PFesurite armaturu do koncové polohy ZAVRENO.

2. Otocte potenciometr [1] ve sméru hodinovych ru€i¢ek az na doraz.
= Koncova poloha ZAVRENO odpovida 0 %.
= Koncovéa poloha OTEVRENO odpovida 100 %.

3. Potenciometr [1] zase pootocte zpét.

4. Jemné sefizeni nulového bodu provadéjte na externim nastavovacim
potenciometru (pro dalkovy pfenos dat).

Elektronicky vysila¢ polohy RWG

Elektronicky vysila¢ polohy RWG slouZi ke snimani polohy armatury. Ze skute¢né
hodnoty polohy zjisténé potenciometrem (vysila€ polohy) generuje signal proudu 0 —
20 mA nebo 4 — 20 mA.

Tabulka 14: RWG 4020

Data 3vodicovy a 4vodicovy systém 2vodicovy systém

Vystupni proud I, 0-20mA, 4 -20 mA 4 -20 mA

Napajeni U,” 24V DC (18-32V) 14V DC + (I x Rg), max. 30 V
Max. odbér proudu gg mﬁ il e 20 mA

Max. zatéz Ry 600 Q (Uy— 14 V)/20 mA

Vliv na napajeni 0,1 %/V 0,1 %/V

Vliv zatéze 0,1 %/(0 — 600 Q) 0,1 %/100 Q

Vliv teploty < 0,3 %o/K

7)  Napajeni je mozné pres: ovladaci jednotku servopohonu AC, AM nebo externi napajeci zdroj
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

Data 3vodicovy a 4vodic¢ovy systém 2vodicovy systém
Teplota okoli® —60 °C az +80 °C
Potenciometr ¢idla 5kQ

Prvky nastaveni RWG je umistén v ovladacim prostoru servopohonu. PFi nastavovani se musi ovladaci
prostor otevfit. Viz Otevieni ovlddaciho prostoru [» 33].

Nastaveni probiha pomoci tfi potenciometrt [1], [2] a [3].

Obr. 38: Pohled na fidici jednotku pfi otevieném ovladacim prostoru

[2] [3]
(1]

(4] [5]
[1] Potenciometr (snimac¢ polohy) [2] Potenciometr min. (0/4 mA)
[3] Potenciometr max. (20 mA) [4] Méfici bod (+) 0/4 — 20 mA

[5] Mé&fici bod (-) 0/4 — 20 mA

Na méficich bodech [4] a [5] mUzZe byt kontrolovan vystupni proud (méfici rozsah 0 —
20 mA).

11.2.1 Nastaveni méficiho rozsahu
Pfi nastavovani musi byt vysila¢ polohy napajen.
Postup 1. Presuite armaturu do koncové polohy ZAVRENO.

2. MEéfici pfistroj s rozsahem 0 — 20 mA pfipojte k méficim bodum [4 a 5]. Pokud
nelze zméfit hodnotu:
Zkontrolujte, zda je k pfipojce zakaznika XK pfipojena vné&jsi zatéz (pfi
standardnim propojeni: svorky 23/24). Dodrzujte maximalni zatéz Rg.
Nebo na pfipojku zakaznika XK umistéte mustek (pfi standardnim propojeni:
svorky 23/24).

Otocte potenciometr [1] ve sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.
Potenciometr [1] zase pootocte zpét.
Potenciometr [2] otocte doprava, dokud vystupni proud nezaéne stoupat.

Potenciometr [2] otodte zpét, dokud nebude dosazena tato hodnota:
pfi 0 — 20 mA cca 0,1 mA
pfi4 — 20 mA cca 4,1 mA

= Tim je zaru€eno, ze se nikdy neprejede elektricky nulovy bod.
7. Armaturu pfesurite do koncové polohy OTEVRENO.
Potenciometrem [3] nastavte konecnou hodnotu 20 mA.

9. Znovu najedte do koncové polohy ZAVRENO a piezkousejte minimalni hodnotu
proudu (0,1 mA nebo 4,1 mA). V pfipadé potfeby provedte opravu.

o ok w

Jestlize se nedosahne maximalni hodnoty, je tfeba pfekontrolovat volbu
redukéni pfevodovky.

8)  V zavislosti na teplotnim rozsahu servopohonu: viz typovy Stitek
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

11.3 Elektronicky vysila¢ polohy EWG 01.1

Elektronicky vysila¢ drahy EWG 01.1 se muze pouzivat k dalkovému zobrazeni
polohy nebo obecné ke zpétnému hlaseni polohy armatury. Z polohy armatury
zaznamenané pomoci Hallovych &idel vytvofi signal proudu 0 — 20 mA nebo 4 —

20 mA.
Technické udaje Tabulka 15: EWG 01.1
Data 3vodicovy a 4vodicovy systém 2vodicovy systém
Vystupni proud I, 0-20mA, 4-20 mA 4 —-20 mA
Napajeni U, 24V DC (18-32V) 24V DC (18-32V)
. LED nesviti = 26 mA,
Max. odbér proudu LED sviti = 27 mA 20 mA
Max. zatéz Rg 600 Q (Uy — 12 V)/20 mA
Vliv na napajeni 0,1 %
Vliiv zatéze 0,1 %
Vliv teploty < 0,1 %o/K
Teplota okoli' —60 °C az +80 °C

Prvky nastaveni EWG je umistén v ovladacim prostoru servopohonu. Pfi nastavovani se musi ovladaci
prostor otevfit. Viz Otevreni ovladaciho prostoru [P 33].

VSechna nastaveni se provadi pomoci dvou tlacitek [S1] a [S2].

Obr. 39: Pohled na fidici jednotku pfi otevieném ovladacim prostoru

[S2]
(2]
-_—
[S1] Tlacgitko: Nastaveni hodnoty 0/4 mA [S2] Tlacgitko: Nastaveni hodnoty 20 mA
LED opticka napovéda pro nastaveni [1 Méfici bod (+) 0/4 — 20 mA

[2]  M&Fici bod (-) 0/4 — 20 mA

Na méficich bodech [1] a [2] mUzZe byt kontrolovan vystupni proud (méfici rozsah 0 —
20 mA).

Tabulka 16: Stru¢ny prehled tlagitkovych funkci
Tlacitko Funkce
[S1]+[S2] — Stisknuti po dobu 5 s sou€asné: Aktivace rezimu nastaveni
— Stisknuti po dobu 3 s v rezimu nastaveni: Nastaveni hodnoty 4 mA
— Stisknuti po dobu 6 s v rezimu nastaveni: Nastaveni hodnoty 0 mA (mozné pouze u
[S1] 3vodi¢ového nebo 4vodi¢ového provedeni)
— Stisknuti po dobu 3 s v provozu: Zapnuti/vypnuti LED signalizace koncové polohy
— Klepnuti v koncové poloze: Snizeni hodnoty proudu o 0,02 mA
— Stisknuti po dobu 3 s v rezimu nastaveni: Nastaveni hodnoty 20 mA
[S2] — Stisknuti po dobu 3 s v provozu: Zapnuti/vypnuti LED signalizace koncové polohy
— Klepnuti v koncové poloze: ZvySeni hodnoty proudu o 0,02 mA

11.3.1 Nastaveni méficiho rozsahu
Pfi nastavovani musi byt elektronicky vysila¢ polohy napajen.

9) Napajeni je mozné pres: ovladaci jednotku servopohonu AC, AM nebo externi napajeci zdroj
10) V zavislosti na teplotnim rozsahu servopohonu: viz typovy $titek
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

Za ucelem kontroly vystupniho proudu muze byt u méficich bod{ (+/-) pfipojen méfici
pristroj pro 0 — 20 mA (u 2vodicovych systému je pfipojeni méficiho pfistroje
bezpodmineéné nutné).

@ a) Muze byt nastaven méfici rozsah 0/4 — 20 mA a také méfici rozsah 20 — 0/4 mA

(inverzni provoz).
Méfici rozsah (standardni nebo inverzni provoz) je pfi nastaveni ur€en pfifazenim
tlacitek S1/S2 koncovym poloham.

b) U 2vodicovych systémU musi byt pfi nastavovani méficiho rozsahu nejprve
vypnuta LED signalizace koncové polohy. Viz Zapnuti/vypnuti LED signalizace
koncové polohy [» 42].

c) Aktivace rezimu nastaveni vymaze nastaveni v obou koncovych polohach a

nastavi vystupni proud na hodnotu 3,5 mA. Po aktivaci musi byt obé koncové
hodnoty (0/4 a 20 mA) znovu nastaveny.

d) V pfipadé nahodného chybného nastaveni Ize nastaveni kdykoli obnovit
opétovnou aktivaci reZzimu nastaveni (sou¢asnym stisknutim tlacitek [S1] a [S2]).

@ U 2vodiCového systému odectéte na méficim pfistroji hodnoty proudu.

Aktivace rezimu nastaveni 1. Stisknéte soucasné obé tlacitka [S1] a [S2] a podrzte je stisknuta po dobu
pfiblizné 5 sekund:
+ @32

= LED dioda signalizuje pulzujicim dvojitym zableskem, Ze je reZim nastaveni
spravné aktivovan:

= P¥i jiné sekvenci zableskl LED (jednoduché/trojité zablesky): viz Chyby pfi
ovladani / uvadéni do provozu [» 45].
Nastaveni méficiho 2. Armaturou najedte do jedné z koncovych poloh (ZAVRENO/OTEVRENO).
rozsahu 3 Nastavte pozadovany vystupni proud (0/4 mA nebo 20 mA):
= pro 4 mA: stisknéte a podrzte tlacitko [S1] po dobu pfiblizné 3 sekund,
dokud LED dioda neza€ne pomalu blikat _I"I_I!L

= pro 0 mA: stisknéte a podrzte tlacitko [S1] po dobu pfiblizné 6 sekund (mozné
pouze u 3vodi¢ového nebo 4vodi¢ového provedem)

dokud LED dioda nebude rychle blikat _I‘I_I‘I_I‘I_I‘L
= pro 20 mA: stisknéte a podrzte tIaC|tko [S2] po dobu pfiblizné 3 sekund,
dokud LED dioda nebude svitit —
4. Armaturou najedte do protilehlé koncové polohy.

= Hodnota nastavena v koncové poloze (0/4 mA nebo 20 mA) se béhem jizdy
v rezimu nastaveni neméni.

5. Nastaveni v 2. koncové poloze provedte stejnym zpUsobem.
6. Pro kontrolu nastaveni jesté jednou najedte do obou koncovych poloh.
= Pokud neni mozné nastaveni méficiho rozsahu: viz Chyby pfi ovladani /
uvadéni do provozu [» 45].
= Pokud jsou chybné hodnoty proudu (0/4/20 mA): viz Pfizpisobeni hodnot
proudu [» 42].

= Pokud kolisa hodnota proudu (napf. v rozmezi 4,0 — 4,2 mA): Vypnéte LED
signalizaci koncové polohy. Viz Zapnuti/vypnuti LED signalizace koncové
polohy [» 42].
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

11.3.2 PFizptsobeni hodnot proudu

Hodnoty proudu nastavené v koncovych polohach (0/4/20 mA) mohou byt kdykoliv
prizptsobeny. Obvyklé hodnoty jsou 0,1 mA (misto 0 mA) nebo 4,1 mA (misto 4 mA).

@ Pokud hodnota proud kolisa (napf. v rozmezi 4,0 — 4,2 mA), musi byt Zapnuti/

vypnuti LED signalizace koncové polohy [» 42] pfi nastavovani hodnoty
proudu vypnuta.

Postup 1. Najedte armaturou do pozadované koncové polohy (ZAVRENO/OTEVRENO).

2. Snizeni hodnoty proudu: Stisknéte tlacitko [S1].
(Kazdym stisknutim tlacitka se proud snizi 0 0,02 mA.)

3. ZvySeni hodnoty proudu: Stisknéte tlacitko [S2].
(Kazdym stisknutim tlacitka se proud zvysi o 0,02 mA.)

11.3.3 Zapnuti/vypnuti LED signalizace koncové polohy

Dioda LED mUze byt nastavena tak, ze dosazeni koncovych poloh signalizuje
blikanim nebo rozsvicenim nebo Ze v koncovych polohach zlstava zhasnuta. Béhem
rezimu nastaveni je signalizace koncové polohy zapnuta.

Postup 1. Armaturou najedte do jedné z koncovych poloh (ZAVRENO/OTEVRENO).
2. Stisknéte a podrzte tlacitko [S1] nebo [S2] po dobu pfiblizné 3 sekund.
= Signalizace koncové polohy se zapne, resp. vypne.

Tabulka 17: Chovani diody LED pfi zapnuté signalizaci koncové polohy

nastaveny vystupni proud Chovani diody LED v koncové poloze
4 mA _I!I_I‘.'L LED blika pomalu

0 mA BREE Leo biks rychle

A0 2 Epeit

11.4 Nastaveni mezipoloh

Servopohony s polohovym vypinanim DUO maji dva mezipolohové mikrospinace. Pro
kazdy smér chodu Ize nastavit jednu mezipolohu.

Obr. 40: Prvky nastaveni pro polohové vypinani

[3] [6]

(2] [3]

(1] [4]

S

[1 Nastavovaci Sroub: smér chodu do [2] Ukazatel: smér chodu do polohy
polohy ZAVRENO (Cerné pole) ZAVRENO (Cerné pole)

[3] Bod: mezipoloha ZAVRENO nastavena [4] Nastavovaci Sroub: smér chodu do
(Cerné pole) polohy OTEVRENO (bilé pole)

[5] Ukazatel: smér chodu do polohy [6] Bod: mezipoloha OTEVRENO
OTEVRENO (bilé pole) nastavena (bilé pole)
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

11.41
Postup

11.4.2
Postup

11.5
Postup

Spinace mezipoloh opét uvolni kontakt po 177 otockach (fidici jednotka pro 2
— 500 ot./zdvih), popf. 1 769 otoCkach (Fidici jednotka pro 2 — 5 000 ot./zdvih).

Nastaveni sméru chodu do polohy ZAVRENO (&erné pole)

1. Armaturu pFesufite ve sméru ZAVRENO az do poZadované mezipolohy.

2. Pokud doslo k pfetoceni: Armaturu opét pootocte zpét a do mezipolohy znovu
najedte ve sméru ZAVRENO (do mezipolohy najizdéjte vzdy ve stejném sméru
tak jako pozdgji v elektrickém provozu).

3. Nastavovaci Sroub [1] pfidrzujte stlaeny a otacejte Sroubovakem ve sméru
Sipky, pfitom pozorujte ukazatele [2]: Pfi zfetelném a slySitelném klapnuti poskoci
ukazatel [2] vZzdy 0 90°.

4. Stoji-li ukazatel [2] 90° pfed bodem [3]: Déle otacejte jiz jen pomalu.

5. Skoci-li ukazatel [2] k bodu [3]: JiZ neotacejte a uvolnéte nastavovaci Sroub.
= Mezipoloha ve sméru chodu do polohy ZAVRENO je nastavena.

6. Dojde-li k pfetoCeni (klapnuti po pfeskoceni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacejte dale ve stejném sméru a opakujte postup nastavovani.

Nastaveni sméru chodu do polohy OTEVRENO (bilé pole)

1. Armaturu presurite ve sméru polohy OTEVRENO az do pozadované mezipolohy.

2. Pokud doslo k pretoceni: Armaturu opét pootocte zpét a do mezipolohy znovu
najedte ve sméru OTEVRENO (do mezipolohy najizdéjte vzdy ve stejném sméru
tak jako pozdéji v elektrickém provozu).

3. Nastavovaci Sroub [4] pridrzujte pritlaceny a otacejte Sroubovakem ve sméru
Sipky, pfitom pozorujte ukazatele [5]: Pfi zfetelném a slySitelném klapnuti poskoci
ukazatel [5] vzdy o 90°.

4. Stoji-li ukazatel [5] 90° pfed bodem [6]: Dale otacejte jiz jen pomalu.

5. Skoci-li ukazatel [5] k bodu [6]: Jiz neotacejte a uvolnéte nastavovaci Sroub.
= Mezipoloha ve sméru chodu do polohy OTEVRENO je nastavena.

6. Dojde-li k pfetoCeni (klapnuti po pfeskoCeni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacejte dale ve stejném sméru a opakujte postup nastavovani.

Nastaveni mechanického ukazatele polohy

1.
2.
3.

Kotou& mechanického ukazatele polohy nasadte na hfidel.
Presurite armaturu do koncové polohy ZAVRENO.

Otacejte spodnim kotou¢em mechanického ukazatele polohy, dokud se symbol A
(ZAVRENO) nebude shodovat se znackou A na viku.

Obr. 41: Indikace: ZAVRENO

=

v

N A F

Najedte servopohonem do koncové polohy OTEVRENO.

Pridrzujte spodni kotou¢ mechanického ukazatele polohy a otacejte horni kotouc
se symbolem = (OTEVRENO), dokud se nebude shodovat se znackou A na
viku.
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Uvedeni do provozu (nastaveni volitelného vybaveni)

Obr. 42: Indikace: OTEVRENO

wr

6. Armaturu znovu presufite do koncové polohy ZAVRENO.

7. Kontrola nastaveni: Pokud se symbol L (ZAVRENO) jiZz neshoduje se znagkou A
na viku: Opakujte nastaveni.

7.1 Pripadné zkontrolujte volbu redukéni pfevodovky.
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Odstranéni poruch

12 QOdstranéni poruch

12.1 Chyby pfi ovladani / uvadéni do provozu
Tabulka 18: Chyby pfi ovladani a uvadéni do provozu

Chyba

Neni mozné nastaveni mechanického
ukazatele polohy.

Servopohon najizdi i pfes nastavené
mechanické polohové vypinani do
koncového dorazu armatury nebo
servopohonu.

Na méficich bodech RWG nelze
zméfit zadnou hodnotu.

Nelze nastavit méfici rozsah 0/4 —
20 mA, resp. maximalni hodnotu
20 mA na vysilaci polohy, resp.
poskytuje nespravnou hodnotu.

Nelze nastavit méfici rozsah 0/4 —
20 mA na vysilaci polohy EWG.

Polohovy a/nebo momentovy spinac
nespina.

Ruéni kolo se na hfideli protaci, aniz
by pfenaselo to€ivy moment.

Servopohon je pfili§ rychly nebo pfilis
pomaly.

Servopohon se nahle zastavi
v koncovych polohach.

Popis/pfi€ina

Redukéni prevodovka nesouhlasi s otackami/
zdvihem servopohonu.

PFi nastaveni polohového vypinani nebyl
zohlednén dobéh.

Dobéh vznika v dusledku setrvaéné hmotnosti
servopohonu a armatury a zpozdéni vypnuti
ovladaci jednotky servopohonu.

Proudova smycka nad RWG je oteviena.
(Zpétné hlaseni polohy 0/4 — 20 mA funguje jen

tehdy, je-li proudova smycka nad RWG uzavrena.)

Redukéni prevodovka nesouhlasi s otackami/
zdvihem servopohonu.

Dioda LED na EWG pulzuje v rezimu nastaveni a)

Z . i
a) EWG neni kalibrovan.
b) Polohy magnetu EWG jsou posunuty.

jednou nebo b) trojnasobné:
4 (A2

Spinac vadny nebo nespravné nastaven.

Servopohon v provedeni s ochranou proti pretizeni

pro ru¢ni provoz: Zlomené pojistné koliky v
dasledku pfili§ vysokého tocivého momentu.

Pocet otaCek neni spravné nastaveny.

Snizeni poctu otacek pred koncovymi polohami
vypnuto nebo nespravné nastaveno.

Kontrola spinacu
Cervenymi testovacimi knofliky [1] a [2] Ize spinade aktivovat ru¢né:

Obr. 43: Testovaci knofliky

Reseni

Vyménte redukéni prevodovku.

*  Zjisténi dobéhu: dobéh = draha ujeta od
vypnuti do klidu.

. Opétovné nastavte polohové vypinani a
pfitom zohlednéte dobéh. (Zpétné otocte
ruéni kolo o dobéh)

*  Mdustek nad RWG vlozte na XK (svorky
23/24).

. Externi zatéz pripojte k XK, napF. dalkova
indikace.

*  Dodrzujte maximalni zatéz R;.

Vymeérite redukéni prevodovku.

VyZadejte si servis AUMA.

Zkontrolujte nastaveni, podle potfeby koncové
polohy znovu nastavte.

Viz Kontrola spinacli [P 45], popf. vymérite
spinac.

Demontujte ruéni kolo. Vyménte ochranu proti
pretizeni a ruéni kolo opét namontujte.

Zménte pocet otacek.

Nastavte snizeni poc¢tu otacek.

Pokud je v servopohonu vestavéno polohové vypinani DUO (volitelné), ovladaji se

Testovaci knoflik [1] otacejte ve sméru Sipky DSR/TSC: Spousti se momentovy

spina¢ ZAVRENO.

Testovaci knoflik [2] otacejte ve sméru Sipky DOL/TSO: Spousti se momentovy

spinaé OTEVRENO.

soucasné s momentovymi spinaci také mezipolohové spinate WDR/LSA a WDL/LSB.

1.

Testovaci knoflik [1] otacejte ve sméru Sipky WSR/LSC: Spousti se polohovy

spina¢ ZAVRENO.
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Odstranéni poruch

2. Testovaci knoflik [2] otacejte ve sméru Sipky WOL/LSO: Spousti se polohovy
spina¢ OTEVRENO.

12.2  Ochrana motoru (monitorovani teploty)

Za ucCelem monitorovani teploty vinuti motoru jsou ve vinuti motoru integrovany
termistory nebo tepelné spinace. Ochrana motoru zareaguje pfi dosazeni maximalni
dovolené teploty vinuti.

Mozné priCiny PretiZzeni, pfekro¢eni doby chodu, pFili§ mnoho spinacich cykld, pfilis vysoka teplota
okoli.
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Servis a Udrzba

13

/\UPOZORNENI

Servis a podpora

13.1

Servis a udrzba

Skody v disledku neodborné tdrzby!

>

>

Udrzbu a servisni prace smi provadét pouze vyskoleny odborny personal, ktery
k tomu byl povéfen vyrobcem zafizeni nebo provozovatelem systému. Pro tyto
¢innosti doporucujeme kontaktovat nas servis.

Udrzbu a servisni prace provadséijte pouze, kdy?Z je zafizeni mimo provoz.

Spolec¢nost AUMA poskytuje rozsahlé servisni sluzby, napf. opravy a udrzbu nebo
Skoleni pro zakazniky. Kontaktni adresy najdete na naSich webovych strankach
www.auma.com.

Preventivni opatfeni pro udrzbu a bezpecny provoz

Nize uvedena opatfeni jsou nutna k zajisténi bezpecné funkce vyrobku béhem
provozu:

6 mésicl po uvedeni do provozu a poté rocné

Vizualni kontrola:

Zkontrolujte pevné usazeni a tésnost kabelovych priachodek, kabelovych
Sroubeni, zavitovych zatek, zaslepek atd. V pfipadé potfeby kabelova Sroubeni a
zaslepky dotahnéte to¢ivym momentem podle Udaji od vyrobce.

Zkontrolujte servopohon, zda neni poSkozeny a zda z néj nevytéka tuk nebo ole;.

PFi pouziti v prostorach, ve kterych hrozi nebezpeci vybuchu v disledku tvorby
prachu, provadéjte pravidelné vizualni kontrolu, zda nedoslo k nahromadéni
prachu nebo necistot. V pfipadé potieby zafizeni vycCistéte.

Zkontrolujte utazeni upeviiovacich Sroubl mezi servopohonem a armaturou/
pfevodovkou. V pfipadé potfeby dotahnéte Srouby utahovacimi to€ivymi momenty
uvedenymi v kapitole Utahovaci tocivé momenty pro Srouby [» 52].

Pfi obCasném pouzivani: Provedte zkusebni provoz.

U zafizeni s pfipojovacim tvarem A: Pomoci mazaciho lisu vtlacte do maznice
viceucCelovy tuk EP na bazi mineralniho oleje s lithiovym mydlem.

Obr. 44: PFipojovaci tvar A

(1]

PFipojovaci tvar A [2] Tlakova maznice
VFeteno armatury se musi mazat samostatné.

Vyjimka: U pfipojovaciho tvaru A v provedeni s mazanim vietena (volitelné) se
vieteno maze pres pfipojovaci tvar. Pokud jsou pfedpisy vyrobce armatur pro
Cetnost mazani armatur kratsi, plati krat$i intervaly mazani vyrobce armatur.

Tabulka 19: Mnozstvi tuku v axialnim jehlovém loZisku pfipojovaciho tvaru A

Pfipojovaci tvar A07.2 A10.2 A14.2 A16.2
Mnozstvi [g] ™ 1,5 3 5) 10

U kryti IP68

Po zaplaveni:

11)

pro tuk s mérnou hmotnosti r = 0,9 kg/dm?
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13.2

Ruéni provoz

Mazani

13.3

e Zkontrolujte servopohon.

» 'V pfipadé vniknuti vody vyhledejte a odstrarite netésnosti, zafizeni odborné
vysus$te a zkontrolujte jeho provozuschopnost.

Udrzba
Pfi adrzbé musi byt zkontrolovany mechanické dily ruéniho pfepinani, zejména
motorova spojka. Pfi viditelném opotifebeni dily vymeénte.
* Ve vyrobnim zavodé byla pfevodovka servopohonu naplnéna tukem.
* Béhem provozu neni potfebné dodatecné mazani pfevodovky.
e Vyména tuku pfi udrzbé
— Vregulaénim provozu obvykle po 4-6 letech.
— Obvykle po 6-8 letech pfi ¢ast&jSim pouzivani (fidici rezim).
— Obvykle po 10-12 letech pfi ob&asném pouzivani (Fidici rezim).
*  Pfi vyméné tuku také doporucujeme vymeénu tésnicich prvk.

Likvidace a recyklace

Nase zafizeni jsou vyrobky s dlouhou zivotnosti. Nicméné ¢asem je nutné je vymenit.
Zafizeni jsou navrzena modularné, a proto se mohou demontované soucasti a
materialy dobfe oddélit a roztfidit na:

« elektronicky Srot
*  r0zné kovy

* plasty

* tuky a oleje
Obecneé plati:

» Tuky a oleje jsou to zpravidla latky ohrozujici vodu, které se nesméji dostat do
okolniho prostfedi.

* Demontovany material pfedejte k fadné likvidaci nebo odevzdejte do tfidéného
sbéru.

* Dodrzujte vnitrostatni pfedpisy pro likvidaci pouzitého materialu.



Technické udaje
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14.1

Vybaveni a funkce
Certifikaty a normy

Provozni rezim
(Otocné servopohony pro Fidici
rezim)

Provozni rezim

(Otocéné servopohony pro regulaéni
rezim)

Motory

Sitové napéti, sitova frekvence

Kategorie prepéti
Izolaéni tfida

Ochrana motoru

Samosvornost

Predehfivani motoru (volitelng)

Ruéni provoz

Signalizace ruéniho rezimu
(volitelng)

Elektricka pripojka

Zavity pro kabelové privody

Schéma pfipojeni

Technické udaje

V nasledujicich tabulkach jsou kromé standardniho provedeni uvedeny i
volitelné moznosti. Pfesné provedeni je uvedeno v technickém datovém listu
dané zakazky. Technicky datovy list dané zakazky naleznete ke stazeni na
internetu na adrese http://www.auma.com v némeckém a anglickém jazyce
(nutné zadani Cisla zakazky).

Technické udaje otocného servopohonu

Certifikaty jsou pfilozeny k zarfizeni. VeSkeré pouzité normy a jejich stav jsou uvedeny na téchto
certifikatech.

Standardné: Kratkodoby provoz S2 — 15 min, tfida A a B dle EN I1SO 22153
Volitelné: Kratkodoby provoz S2 — 30 min, tfida A a B dle EN ISO 22153

PFi jmenovitém napéti a teploté okoli +40 °C a pfi zatizeni s rozbéhovym momentem.
Standardné: PreruSovany chod S4 — 25 %, tfida C podle EN ISO 22153

PferuSovany chod S4 — 50 %, tfida C podle EN ISO 22153
Prerusovany chod S5 — 25 % (nutna izolac¢ni tfida H), tfida C podle EN ISO 22153
PFi jmenovitém napéti a teploté okoli +40 °C a pfi zatizeni s regulacnim momentem.

Volitelné:

Standardné: Trifazovy asynchronni motor s rotorem nakratko, provedeni IM B9 podle IEC 60034-7,
chlazeni 1C410 podle IEC 60034-6

Volitelné: Jednofazovy motor na stfidavy proud s provoznim kondenzatorem (PSC),
Provedeni IM B9 podle IEC 60034-7, chlazeni IC410 podle IEC 60034-6
Jednofazovy motor na stfidavy proud s rozbéhovym kondenzatorem a rozbéhovym
spinatem (CSIR)
Provedeni IM B9 podle IEC 60034-7, chlazeni IC410 podle IEC 60034-6

Viz typovy Stitek motoru

Pripustné kolisani sitového napéti: +10 %

Pripustné kolisani sitové frekvence: +5 % (pro tfifazovy a stfidavy proud)

Kategorie Il dle IEC 60364-4-44

Standardné: F, tropické provedeni

Volitelné: H, tropické provedeni (s tfifazovym motorem)

Standardné: Termistor (PTC dle DIN 44082)
Termistory navic vyZzaduji vhodné vybavovaci zafizeni v ovladaci jednotce.
Volitelné: Tepelny spina¢ (NC)

Podle EN 60079-14/VDE 0165 musi byt u servopohonu chranénych proti vybuchu
dodatecné k tepelnym spinacum pouzita tepelna nadproudova spoust (napf. jistic motoru).

Samosvorné: Otacky do 90 1/min (50 Hz), 108 1/min (60 Hz)
NEsamosvorné: Otacky od 125 1/min (50 Hz), 150 1/min (60 Hz)

Otocné pohony jsou samosvorné, kdyz nemuze byt pusobenim tocivého momentu na vystupu zménéna
poloha armatury z klidového stavu.

Napéti: 110-120 V AC, 220—240 V AC nebo 380-480 V AC
Vykon zavisly na konstrukéni velikosti 12,5 W
Ruéni pohon k nastaveni a nouzovému ovladani je pfi elektrickém provozu vypnuty.

Volitelné: Uzamykatelné rucni kolo
Prodlouzeni vietena ru¢niho kola
Nouzovy provoz se Sroubovakem se ¢tyrhranem 30 mm nebo 50 mm

Hlaseni ruéniho rezimu aktivni/neaktivni pomoci jednoduchého spinace (1 ménic)

Standardné: Kruhovy konektor AUMA se Sroubovym pfipojenim
Volitelné: Svorky nebo lisované pfipojeni

Ridici konektor pozlaceny (zditky a koliky)
Standardné: Metrické zavity
Volitelné: Zavit Pg, zavit NPT, zavit G
Schéma pfipojeni podle Cisla zakazky je pfilozeno k dodavce
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Technické udaje

Vybaveni a funkce
Pfipojeni armatury

Elektromechanicka ridici jednotka

Polohové vypinani

Momentoveé vypinani

Kontaktni materialy spinace

Zpétné hlaseni polohy, analogové

(na prani)

Mechanicky ukazatel polohy
(volitelné)

Ukazatel chodu

Vytapéni v ovladacim prostoru

Podminky pouziti
Pouziti
Montazni poloha

Instalacéni vyska

Teplota okoli
Vlhkost vzduchu
Druh kryti podle DIN EN 60529

Stupen znecisténi podle
IEC 60664-1

Odolnost proti chvéni a vibracim
podle IEC 60068-2-6

50

Standardné: B1 dle EN ISO 5210

A, B2, B3, B4, C, D dle EN ISO 5210

A, B, D, E dle DIN 3210

C dle DIN 3338

Zvlastni pfipojovaci tvary: AF, AK, AG, B3D, ED, DD, I1B1, IB3
A pfipraven pro stalé mazani vietena

Volitelné:

Nastavitelnd mechanicka pogitadla pro koncové polohy OTEVRENO a ZAVRENO
Otacky na zdvih: 2 az 500 (standardné) nebo 2 az 5 000 (volitelné)

Jednoduchy spinac¢ (1 NC (rozpinaci) a 1 NO (spinaci)) pro kazdou koncovou polohu,

SUEIEERIT:E kontakty galvanicky neoddélené

Volitelné: Tandemovy spinac (2 NC (rozpinaci) a 2 NO (spinaci)) pro kazdou koncovou polohu,

kontakty galvanicky oddélené

Trojnasobny spinac (3 NC (rozpinaci) a 3 NO (spinaci)) pro kazdou koncovou polohu,
kontakty galvanicky oddélené

Mezipolohovy spina¢ (polohové vypinani DUO), libovolné nastavitelny v kazdém sméru
pohybu

Plynule nastavitelné momentové vypinani pro smér chodu do polohy OTEVRENO a ZAVRENO

Jednoduchy spina¢ (1 NC (rozpinaci) a 1 NO (spinaci)) pro kazdy smér, kontakty

S galvanicky neoddélené

Volitelné: Tandemovy spinac (2 NC (rozpinaci) a 2 NO (spinaci)) pro kazdy smér, kontakty

galvanicky oddélené
Standardné: Stfibro (Ag)
Volitelné: Zlato (Au), doporuceno pro ovladaci jednotky servopohonu s malym napétim

Potenciometr nebo 0/4 — 20 mA (elektronicky vysila¢ polohy)

Spojita indikace polohy, nastavitelny kotou¢ mechanického ukazatele polohy se symboly OTEVRENO
a ZAVRENO

Prerusovac blikact (u regulac¢nich pohon volitelné)
Standardné: Samoregulaéni vytapéni PTC, 5-20 W, 110-250 V AC/DC
24 — 48 VV AC/DC nebo 380 — 400 V AC

Ve spojeni s ovladacimi jednotkami servopohonu AM nebo AC je v servopohonu vestavéno odporové
vytapéni s 5 W, 24 V AC.

Volitelné:

Pripustné je pouZziti ve vnitfnich a venkovnich prostorach

PFi pouziti tuku (standard) libovolna. Pfi pouziti oleje namisto tuku v prfevodovce servopohonu je
predepsana svisla montazni poloha, s pfirubou smérem dolu.

<2000 mn. m.

>2 000 m n. m., na vyzadani

Viz typovy Stitek servopohonu

Relativni vlhkost vzduchu az 100 % v celém rozsahu pfipustnych teplot

IP68 s tfifazovym motorem AUMA, jednofazovymi motory AUMA typu AE..., VE..., AC...,VC...a s
jednofazovymi motory AUMA typt AE..., VE...

Pripojovaci prostor je dodate¢né utésnén vici vnitinimu prostoru servopohonu (double sealed)
Kryti IP68 spliiuje dle ustanoveni AUMA nasledujici pozadavky:

*  Hloubka vody: maximalné 8 m vodniho sloupce

»  Trvalé ponofeni do vody: maximalné 96 hodin

+  Béhem ponoreni: az 10 cykll

. Bé&hem ponofeni neni mozny regulaéni rezim.

. Pfesné provedeni viz typovy Stitek servopohonu.

Stupen znecisténi 4 (v zavieném stavu), stuper znecisténi 2 (interné)

2 g, 10 az 200 Hz (AUMA NORM), 1 g, 10 az 200 Hz (pro servopohony s ovladaci jednotkou
servopohonu AM nebo AC)

Odolnost proti chvéni a vibracim pfi rozbéhu, popf. pfi poruchach zafizeni. Plati pro oto¢né servopohony
v provedeni AUMA NORM a v provedeni s ovladaci jednotkou servopohonu, vzdy s kulatym konektorem

AUMA. Neplati v kombinaci s pfevodovkami.



Technické udaje

Podminky pouziti
Ochrana proti korozi

Natér

Barva

Zivotnost

Hladina akustického tlaku

Dalsi informace
Smérnice EU

Referenéni podklady

Standardné: KS: Vhodné pro pouziti v oblastech s vysokym zatizenim soli, s téméf trvalou kondenzaci
a silnym znecisténim.

Volitelné: KX: Vhodné pro pouziti v oblastech s extrémné vysokym zatizenim soli, trvalou
kondenzaci a silnym znecisténim.
KX-G: Jako KX, ale pro provedeni s vnejSimi dily bez hliniku

Dvouvrstvé praskovani

Dvouslozkova barva se Zelezitou slidou

Standardné: stfibroSeda AUMA (podobna odstinu RAL 7037)

Volitelné: jiné barevné odstiny na vyzadani

Otocéné servopohony AUMA splriuji, resp. pfevysuji pozadavky na Zivotnost normy EN ISO 22153.

Podrobné informace obdrzite na vyzadani.

<72 dB (A)

Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smeérnice pro nizka napéti 2014/35/EU

Smérnice EMC 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU

Rozmérové vykresy SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
Elektrické parametry SA 07.2 — SA 16.2

Technicka data polohového a momentového spinace

Mechanicka zivotnost
Postribrené kontakty:
U min.

U max.

I min.

| max. stfidavy proud

| max. stejnosmérny proud

Pozlacené kontakty:
U min.

U max.

| min.

| max.

Technicka data blikace
Mechanicka zivotnost
Postribrené kontakty:
U min.

U max.

| max. stfidavy proud

| max. stejposmérny proud

2 x 10° spinacich cykld

24 V AC/DC

250 V AC/DC

20 mA

5 A pfi 250 V (ohmicka zateéz)

3 A pfi 250 V (indukéni zatéz, cos phi = 0,6)
0,4 A pii 250 V (ohmicka zatéz)

0,03 A pfi 250 V (indukéni zatéz, L/R = 3 ps)
5 A pfi 30 V (ohmicka zatéz)

5 A pfi 30 V (indukéni zatéz, L/R = 3 ps)

5V
50V

4 mA
400 mA

107 spinacich cykld

10 V AC/DC

250 V AC/DC

3 A pfi 250 V (ohmicka zatez)

2 A pfi 250 V (indukéni zatéz, cos phi = 0,8)
0,25 A pfi 250 V (ohmicka zatéz)

Technicka data spinace, aktivace ru¢niho kola

Mechanicka Zivotnost
Postribrené kontakty:

U min.

U max.

| max. stfidavy proud

| max. stejnosmérny proud

10° spinacich cykld

12V DC

250 V AC

3 A pfi 250 V (indukéni zatéz, cos phi = 0,8)
3 A pfi 12 V (ohmicka z&t&z)
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Technické udaje

14.2 Utahovaci togivé momenty pro Srouby
Tabulka 20: Utahovaci toivé momenty pro Srouby

Zavit Utahovaci to€ivy moment [Nm]
Trida pevnosti
A2-70/A4-70 A2-80/A4-80

M6 7.4 10
M8 18 24
M10 36 48
M12 61 82
M16 150 200
M20 294 392
M30 1015 1057
M36 1769 2121
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Seznam néahradnich dill

15 Seznam nahradnich dilG
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Seznam nahradnich dild

PFi kazdé objednavce nahradnich dil(i prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho Cisla zakazky (viz typovy Stitek).
Smi byt pouzivany pouze originalni nahradni dily AUMA. Pouziti jinych dild ma za nasledek neplatnost zaruky a
vylou€eni narokl z odpovédnosti. Vyobrazeni nahradnich dild se muze liSit od dodaného vyrobku.

Ref. €. Nazev Druh Ref. €. Nazev Druh

001.0 Kryt Konstr. skup. 549.0 Pripojovaci tvary (B/B1/B2/B3/B4/C/E) Konstr. skup.
002.0 Loziskova pfiruba Konstr. skup. 549.1 Adaptér (B/B1/B2/B3/B4/C/E) Konstr. skup.
003.0 Duta hridel Konstr. skup. 553.0 Mechanicky ukazatel polohy Konstr. skup.
005.0 Hnaci hridel Konstr. skup. 554.0 lI(Dutinkoyé ¢ast konektoru motoru s Konstr. skup.
005.1  Motorova spojka - abelovym svazkem

005.3 Ruéni spojka _ 556.0 Potenciometr jako vysila¢ polohy Konstr. skup.
006.0 e _ 556.1 Potenciometr bez kluzné treci spojky Konstr. skup.

Spinac blikace s kolikovymi kontakty (bez

009.0 Rucni prevodovka Konstr. skup. 0 impulzového kotouce a izolaéni desky) NG, ST,
017.0 M tova pak Konstr. skup.
L onstr. skup Elektromechanicka Fidici jednotka s

018.0 Ozubeny segment - 559.0-1 prepinadi, v&. méficich hlav pro Konstr. skup.
019.0 Krokové kolo = momentové vypinani
022.0  Spojka Il pro momentové vypinani Konstr. skup. Elektronicka fidici jednotka s magnetickym

k. . I 559.0-2 cidlem sméru chodu a krouticiho momentu Konstr. skup.
023.0 Pohanéné kolo polohového vypinani Konstr. skup. (MWG)
058.0 Kabelovy svazek pro ochranny vodi¢ Konstr. skup. 560.0-1 Paket spinact pro smér OTEVRENO Konstr. skup.

Motor (pouze u motorud V... V€. ref. €.

070.0 079.0) Konstr. skup. 560.0-2 Paket spinad pro smér ZAVRENO Konstr. skup.

0790 Planetové pfevodovka — strana motoru Konsir. sku 560.1 Spinaé prc'J povlt)hu / toc[vy momevnt Konstr. skup.
’ (pouze u motord V...) : [ 560.2-1 Kazeta spinaclt pro smér OTEVRENO -

155.0 Redukéni prevodovka Konstr. skup. 560.2-2 Kazeta spinacd pro smér ZAVRENO =

500.0 Viko Konstr. skup. 566.0 Vysila¢ polohy RWG Konstr. skup.

501.0  Dutinkova &ast (kompletn& osazend) Konstr. skup.  5g6 1 Potenciometr pro RWG bez kluzné treci | ' skup.

502.0 Kolikova ¢ast bez kolikovych kontaktl Konstr. skup. spojky .

503.0  Zditkovy kontakt pro ovladani Konstr. skup. 566.2  Deska VySIlf:lCe polohy pro RWG Konstr. skup.

504.0 Zditkovy kontakt pro motor Konstr. skup. 566.3 SECE i'(af)elg pro. RS i DL

505.0 Kolikovy kontakt pro oviadani Konstr. skup. 567.1 Kluzna tr’em spOJka\v pro potenciometr ' Konstr. skup.

506.0 Kolikovy kontakt pro motor Konstr. skup. 568.1 kor(;/?kr)e/])n el e WirgiEEnel (22 B N

2970 e SV il 37 T S 568.2 Ochranna krytka ochranné trubky vietena -

511.0 Zavitova zatka Konstr. skup. 568.3 V-Seal B

514.0 Egﬁ;’é‘r"a’;"c' Sl e AaioEh Konstr. skup. ~ 568.4  Zavitové hrdlo ;

5141  Axialni jehlové loZisko e Al Eioyolpouzy AR RSN .

514.2 Radialni t8snici krouzek, vystup A ) 583.0 Motorova spojka na strané motoru Konstr. skup.

583.1 Kolik motorové spojky -

516.0 PFipojovaci tvar D Konstr. skup.
516.1 Vystupni hfidel D _ 584.0 PFidrzovaci pruzina motorové spojky Konstr. skup.
535.1 Rozpamy pojistny krouzek ) 614.0 Vysila¢ polohy EWG Konstr. skup.
539.0 Uzaviraci Sroub Konstr. skup. 2 LAESMWCINS ' .
542.0 Ruéni kolo s klickou ruéniho kola Konstr. skup. 2l sadalesnoniimald Sadd

S2 Sada tésnéni, velka Sada
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Rejstfik

Rejstfik
A

Asistencni aplikace
Asistencni aplikace AUMA

B

Bezpecnostni pokyny
Bezpecnostni pokyny/vystrahy
Bezpec&nostni standardy

(@2

Cislo zakazky

v

D

Druh proudu
Duta htidel

v

E

Elektricka pFipojka
Elektronicky vysila¢ polohy
EWG

Ex osvéd&eni

F

Faktor vykonu

Ch
Chyba

re

Inverzni provoz (20 — 0/4 mA)
Izolaéni tfida

J

Jisténi ze strany zakaznika
Jmenovity proud
Jmenovity vykon

K

Kabelova Sroubeni

Kod DataMatrix

Konstrukéni velikost

Kontrola spinac

Kotou€ mechanického ukazatele polohy
Kryti

Kvalifikace pracovniku

L

LED signalizace koncové polohy
Likvidace

8,9

9,22
36

22
38, 40
40

45

23

45
43
8,9,50

42
48

M

Mazani 48
Mechanicky ukazatel polohy 43
Mezipolohy 42
Momentové vypinani 33
Momentovy spinac 22
Monitorovani teploty 46
Montaz 14
Motorovy provoz 30
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Odbér proudu 23
Odstranéni poruch 45
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Servis
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Udrzba

Ukazatel polohy
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Volitelné vybaveni
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